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FICHE TECHNIQUE VALCHROMAT® :
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LOIS D’USINAGE : 
 

LES SYMBOLES INTERNATIONAUX 

  
  n = fréquence de rotation en tr x min-1 

 Vc = vitesse de coupe en m x s-1 
  de = diamètre extérieur de l’outil de coupe en m 
  Vf = vitesse d’avance en m x min-1 
   fz = pas d’usinage en mm    
   z = nombre de dents 
 

 
FRÉQUENCE DE ROTATION (n) 

 

𝑛 =
60 × 𝑉𝐶

𝜋 × 𝑑𝑒
 

 
 

VITESSE DE COUPE (Vc) 
 

𝑉𝑐 =
𝜋 × 𝑑𝑒 × 𝑛

60
 

 
 

VITESSE D’AVANCE (Vf) 
 

𝑉𝑓 =
𝑍 × 𝑓𝑧 × 𝑛

1000
 

 
 

QUALITÉ DE SURFACE 

Aspect de l’état de surface Pas secondaire d’usinage (fz) 

Ébauche 1.2 mm 

Moyen 1.0 mm 

Finition 0.6 mm 

Superfinition 0.3 mm 

 
 

CALCUL D’UN TEMPS TOTAL D’USINAGE : 
 

Temps total d’usinage = temps de réglage + temps d’usinage + temps de manipulation 
 

ABAQUE DES PARAMÈTRES DE COUPE : 
 

 
 
 

CONVERSION DES MINUTES EN CENTIÈMES D’HEURE (ch) : 
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SYMBOLISATION DES MISES ET MAINTIENS EN POSITION : 
 

Symbolisation de l’élimination des degrés de liberté 

 

 Type de technologie  

 

 Profil Projection 

 Appui fixe  
  

 Centrage fixe  
  

 Système de serrage  
  

 

 Nature de la surface de la pièce  

 

 Appui sur une surface brute    

 Appui sur une surface usinée   
 

 

 

 Nature de la surface d'appui  

 Contact surfacique   

 Contact ponctuel  
 

MACHINES DISPONIBLES : 
 

 

 

MACHINES STATIONNAIRES 

SR Scie à ruban  SR 

SC Scie circulaire 
à tronçonner 
à format 

SCT 

SCF 

COR Corroyeuse 4 faces COR 

MO Mortaiseuse à chaîne MOC 

TE Tenonneuse à outils ouverts TEO 

TO Toupie à arbre vertical TOV 

PE Perceuse multibroches PEM 

DF Défonceuse 
à table 
à chariot 
à commande numérique 

DFT 

DFC 

DFCN 

MACHINES PORTATIVES 

 
Fraiseuse à 
domino® 

mèche de 8 et 10 DOMI 

 
Fraiseuse à 
lamelles 

 ENT 

 Défonceuse 
fraise droite de 8; 12 et 16 
¼ rond de R8 et R12 
congé de R8 et R10 

DEFP 

 Scie sauteuse  SCsaut 

 
Ponceuse 
orbitale 

 PO 
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LAMES DE SCIE : 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


