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Ce sujet est composé de 2 parties : 

• Le présent « dossier ressources » qui comporte 24 pages numérotées de 1/24 à 

24/24 ; 

• Le « dossier réponses » qui comporte 18 pages numérotées de 1/18 à 18/18. 

 
Veuillez vérifier le nombre de pages avant de composer. 

L'usage de tout modèle de calculatrice, avec ou sans mode examen, est autorisé. 
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Contextualisation : 
 
 
L’entreprise ‘’RCA Sport’’ se situe au Mans, dans le département de la Sarthe. C’est une 
PME sous-traitante dans le secteur de l’automobile de compétition qui compte 35 
collaborateurs. Ses principaux clients sont Renault, PSA, BMW… Elle est spécialisée dans 
la fabrication de pièces de carrosseries : pare-chocs, ailerons, becquets, jupes, etc. Dans 
ce dossier, nous allons étudier la fabrication de rétroviseurs destinées aux voitures de sports 
et de compétition. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
RCA Sport est spécialisée dans la mise en œuvre des thermodurcissables, elle maîtrise 
plusieurs techniques, infusion et RTM light. 
 
Depuis 2016, elle s’est diversifiée afin de répondre à un marché croissant en investissant 
dans un parc de presses à injecter. 
 
Données générales de l’entreprise : 
 

- Horaires de travail :  3 équipes travaillent du lundi 5h au samedi 5h. 

    Matin : 5h – 13h 
    Après-midi : 13h – 21h 
    Nuit : 21h – 5h 
 
  

- Les matières transformées : UP, EP, Fibre de verre, Fibre de carbone, Fibre 

d’aramide, ABS, PVC, etc. 

 
- L’outil de production : une cabine de projection (gelcoat, peinture, vernis…), un 

système d’air comprimé, 3 pompes à vide, 5 presses à injecter, de 35 à 350 tonnes. 

 
 
La plupart des informations pour traiter ce sujet se trouvent dans le dossier 
ressources. Il vous est conseillé de le parcourir avant de renseigner le dossier 
réponses.  
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La coquille 

Le support 
de miroir 

Présentation du produit : 
 
 
L’entreprise « RCA Sport » fabrique des rétroviseurs pour des voitures de course. 
Les rétroviseurs gauche « RVG 202101 » et droit « RVD 202101 » sont fabriqués en résine 
UP et en fibre de verre avec la technique RTM Light. 
 
L’entreprise développe une gamme en ABS injecté. 
 

 
Le rétroviseur est composé de 2 parties. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
L’étude se fera sur la fabrication des coquilles. 
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Plan des coquilles en ABS 
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Gamme de fabrication des coquilles en RTM Light 
 

 
  

GAMME PREPARATION MOULE

Code article :  RV D&G 202101

Création le : 

19/01/21

Désignation pièce :   coquille G ou D indice: a

M.a.j. le : 01/2021

Visa : JDClient :  RCA Sport Réf. Client :  20210104

1 - Nettoyage / soufflage général.

2 - Vérification visuelle des joints intérieurs - extérieurs + 
cônes de centrage + état matrice.

3 - Vérifier que le point de vide fluage est débouchant 
puis le cirer avec la cire en pâte. 

4 - Masquage avec du  easy cover + cône papier sur 

vide fluage

MATRICE 
COQUILLE

POINCON  
COQUILLE
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indice: a

M.a.j. le : 01/2021

Visa : JD

rovicore 

300/D3/30

0

Larg. 1.27 

m

2 

matrice
x 0,33 X 0,33 1

Surface (m²) 0,1089

N° OP

Code article :  RV D&G 202101

Réf. Client :  20210104

GAMME DECOUPE TISSUS

Désignation pièce :   coquille G ou D

Client :  RCA Sport

Création le : 19/01/21

Qte / Matière

Dimensions (m)

m
a

n
u

e
l

n
u

m
é

ri
q

u
e

Remarques

INJECTION - COQUILLE DROITE OU GAUCHE

STRAT contact - support miroir

DECOUPE NUMERIQUE = 300/D3/300                                                                               nom du fichier = 300D3300 - 20150127

placement pour 5 

kits

DECOUPE MANUELLE = MAT 300 et 450                                                                         

 

Découpe numérique du rouleau ROVICORE 300/D3/300 
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Création le : 

19/01/21

indice: a

M.a.j. le : 01/2021

Visa :  JD

N° 

PHASE

N° 

OP
quantité

1 2 x 0,06 kg

2 1

PHASE N° OP

1

2

3

4

5

6

7

GAMME COMPRESSION SOUS VIDE

Désignation pièce :   coquille G ou D

Code article :  RV D&G 202101

Client :  RCA Sport Réf. Client :  20210104

OPERATIONS A EFFECTUER MATIERE

Drappage toute surface ROVICORE 300/D3/300

Gel coat MATRICE + POINCON GC blanc (10503 par exemple)

Régler la pompe à injection (ou préparer 360 grammes de 

résine).

                                                                                                                                                                   

CIJECT =    0,4   litres                                                                                                                                                                                                                                                                                                    

; pression 1  bars ; catalyse 1,75 %

Régler le vide fluage. dépression = - 0,3   bars

Mettre la canne de pompage dans le fût de résine.

A la fin de l'ébullage, pincer le tuyau de vide fluage

Positionner le poinçon puis faire le vide sur les plages du moule   (zones à zéro jointes)

Régler le vide fluage dépression = - 0,3   bars

OPERATIONS A EFFECTUER VALEURS

RESINE ORTHO

Injecter la résine sur les fibres dans la matrice (imbiber 

uniformément).

APRES DEMOULAGE:

Position de l'étiquette 
autocollante à l'intérieur de 

la coquille
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GAMME DETOURAGE

Code article :  RV D&G 202101

Création le : 

19/01/21

Désignation pièce :   coquille G ou D indice: a

M.a.j. le : 01/2021

Visa : JDClient :  RCA Sport Réf. Client :  20210104

- Détourage propre et régulier (tracé)
- Casser les arrêtes des champs avec du 

P150

COQUILLE GAUCHE RVG 202101

Ne pas percer

Ne pas percer.
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  Création le : 

19/01/21

indice: a

M.a.j. le : 01/2021

Visa :  JD

Méthode de collage  --- coquille droite ou gauche ----

1 - Dépolir les zones de collage sur la coquille + le support miroir + le tube PVC (ref. : 2INSRENA25300-1).

2 - Percer les Ø 5 et 10 mm à l'aide du  gabarit (gabarit gauche référence RV G   &  gabarit droit référence

 RV D) !!! attention au sens !!!

3 - Dépoussiérer et dégraisser à l'acétone les zones dépolies. 

4- Positionner la coquille dans le gabarit de collage (gabarit gauche référence RVG 202101-1   &  gabarit
 droit référence RVD 202101-1).

5 - Mettre un cordon de colle méthacrylate bi-composant sur la coquille au niveau du décroché en V.

7 - Lisser la colle au doigt.

10 - Laisser sécher 20  minutes avant toute manipulation.

11-  APRES collage, contrepercer à 5,5mm  le Ø 5 mm.

6 - Mettre la vis M5x20 dans le tube, positionner le gabarit (RV G&D 202101-1) dans la coquille puis le tube PVC 

(vis coté Ø 5 mm). Ajouter un cordon de colle méthacrylate bi-composant de chaque coté du tube

8 - Mettre un cordon de colle méthacrylate bi-composant sur la coquille au niveau du décroché périphérique et sur le 

contour du support.

9 - A l'intérieur, lisser la colle au doigt au niveau des  zones accessibles  / à l'extérieur, enlever les excédents de 

colle.

GAMME COLLAGE

Code article :  RV D&G 202101

Désignation pièce :   coquille G ou D

Client :  RCA Sport Réf. Client :  20210104

Coquille gauche 
représentée RVG 

202101.

1 - coquille = dépolir le 
decroché périphérique + 

autour des Ø 5 et 10 mm

2 - Support miroir = 
dépolir le contour coté

strat sur 1 cm.

3 - Tube PVC = dépolir les 2 
bouts sur 1 cm.
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Gamme collage suite   

4 - Mettre un cordon de colle 
méthacrylate bi-composant sur 

la coquille au niveau du 
décroché en V.

5 - Positionner le gabarit puis le 
tube PVC, puis ajouter un cordon 
de colle méthacrylate bi-
composant de chaque coté du 
tube.

6 - Mettre un cordon de colle 
méthacrylate sur la coquille au niveau 
du décroché périphérique et sur le 
contour du support.
7 - Positionner le support miroir, 
vérifier le bon plaquage.

Coquille gauche 
représentée RVG 

202101

Coquille gauche 
représentée RVG 

202101

coquille gauche 
représentée RVG 

202101

!!! attention 
au sens !!!

!!! Ne pas 
oublier la vis!!!

Après collage,
contrepercer à 

5,5mm  le Ø 5 mm.
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indice: a

M.a.j. le : 

Visa : JD

Détail des inserts

Désignation pièce :   coquille G ou D

Code article :  RV D&G 202101

Client :  RCA Sport Réf. Client :  20210104

Vis M5 x 20  mm  tête CHC inox A2

Code 4D = 2VISMTCHM5*20

Quantité = 1

POUR UNE COQUILLE

Tube PVC  noir 
Longueur = 80,6 mm / Ø ext = 14 mm / Ø int = 10 + 5,5 mm

Code 4D = 2INSRENA25300-1

Quantité = 1
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GAMME FINITION

Code article :  RV D&G 202101

Création le : 

19/01/21

Désignation pièce :   coquille G ou D indice: a

M.a.j. le : 01/2021

Visa :  JDClient :  RCA Sport Réf. Client :  20210104

- Pas de défauts d'aspect (pièce repeinte).
- Pas de picots.

- Détourage propre et régulier.
- Pas de colle visible sur le support miroir.

- Vérifier présence vis dans le tube PVC.
- Présence étiquette.

Ø 5,5  mm

Coquille gauche 
représentée

RVG 202101.

coquille droite 
représentée

RVD 202101

Ø 5,5  mm

Emballage après peinture  =  1 couche de 
mousse doufline + 1 couche de bullpack en 

renforcant les coins.

DEPOLIR au grain 500.
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Gamme finition suite 

Coquille droite 
RVD 202101

coquille gauche 
RVG 202101

Pas de colle visible 
sur le support 

miroir

APRES PEINTURE:
sur la plaque support, poncer cette zone pour aplanir les surépaisseur de peinture.

Contrôle du bon 
positionnement du miroir 

sur la coquille.

Le miroir ne doit pas 
dépasser les bords de la 
coquille
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Gamme de fabrication coquille en injection 
 
      
     

    

Code : RV D&G 202101

Article : Coquille G ou D

Qté production : 120000 pièces

7101 Presse  XXXXXXXXXXXXXX tonnes

7102 Convoyeur 1500 mm

7103 Broyeur goliath

7104 Etuve XXX litres

7105 Pompe péristaltique pompe 7016

7201 400 cartons G4 petit modèle

7202 800 mousses douffline pour G4

7301 18 800 kg ABS SINKRAL F332, soit 328g pour 1 moulée

7302 188 kg Colorant noir BASF RD 7013 à 1%

7401 Temps de cycle 25 secondes

7402 Part main d'œuvre 0,25

7501 Taux de rebut 1,7%

7502 Taux de recyclage matière 6,5%
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Fiche matière ABS
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Fiche matière ABS suite 
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FICHE SYNTHETIQUE MATIERE
NOM GENERIQUE MATIERE : Acrylonitrile butadiène styrène ABREVIATION : ABS

INFORMATIONS GENERALES

Structure Densité Retrait T° de fusion T° de démoulage

Amorphe 1,04 0,5 à 0,6 % 140 °C 85°C

TEMPERATURES

Etuvage Moule Températures

Température matière : 270°C Maxi

80°C / 3 H 30 à 80°C 30 à 80°C 210°C Mini

PARAMETRES DE REGLAGE

Pression d'injection 900 à 1300 bar matière

Pression de maintien 500 à 800 bar matière

Contre pression 60 bars matières

Vitesse d'injection Relativement élevée pour éviter les cernes mats sur les pièces. 

Régler en fonction de la pièce.

Vitesse rotation vis 0,3m/s.  Régler la vitesse en fonction de la 

durée du cycle.

Aménagement cylindre  buse ouverte conseillée.

Arrêt machine Pas de nécessité de purge en cas d'arrêt prolongé. Pour les changements

 de couleur, employer du PMMA ou du PE.

REMARQUES

- Facilité de transformation.

- Brillance liée à la température du moule.

- Tendance à faire des fils à la carotte, baisser la t° de la buse.

- En cas de formulation "chromable", grande propreté des pièces.

5 4 3 2 1 05 4 3 2 1 05 4 3 2 1 05 4 3 2 1 030 C.
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Fiche matière ROVICORE™ R 300/D3/300 
 
ROVICORE™ est notre gamme de renforts avec âme. Il est constitué d´une âme drainante 
non tissée synthétique comportant de part et d´autre des fibres de verre coupées, 
assemblées mécaniquement par couture. 
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Catalogue de fiche technique étuve 
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Fiche des caractéristiques techniques du parc presses 
 
 
 

  

Fabricant BILLION NEGRI-BOSSI NEGRI-BOSSI BATTENFIELD ENGEL

N° de presse 1 2 3 4 5

Type Bi-matière
Cambio 400 

tonnes
NB150-H600 Plus 350 Victory 50

Force de 

fermeture (KN)
5500 4000 1500 350 500

Pression 

d'injection (bar)
1200 1750 1700 1600 1450

Epaisseur moule 

mini-maxi (mm)
600-1300 250-800 170-525 140-300 200-600

Passage entre 

colonne (mm)
930x930 760x860 450x450 270x270 sans colonne
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Calendrier du mois de février 2021 
 
 
 


