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 Tarifs matières : 
 

Correspondance des prix hors taxe en €  

ESSENCE PLOT AVIVÉ 

Chêne 1482 €/m3 1899 €/m3 

Sipo 979 €/m3 1228 €/m3 

Hêtre 500 €/m3 770,3 €/m3 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 Temps d’usinage : 
 

Tableau des temps 

(Usinage des cadres pour 200 bureaux EVO) 

 Temps en h 

Opération / 
phase 

Plot 

Manutention 2 

Tronçonnage 5 

Délignage 5 

Corroyage 7 

Mise à longueur 5 

 
 
 
 
 
 

 Temps d’usinage et de réglage : 
          
PERCEUSE MULTIBROCHE VITAP                           PERCEUSE MULTIBROCHE PRO-CENTER 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                                                         
                     

VITAP MONTANT TRAVERSE 

Temps de 
réglage (ch) 

10 20 

Temps 
d’usinage 

unitaire (ch) 
2 2 

                              

 
Calcul du temps total d’usinage : 
 
Tt = Temps total. 
Tr = Temps de réglage. 
Tu = Temps d’usinage unitaire. 
 
Tt = Tr + (Tu × nbr de pièces)  
 
Formulaire : 

 
Calcul de la quantité brute : 
Q = quantité 
tx = taux  
Qbrute = Qnette+(tx perte x Qnette ) 
 
Calcul de centième d’heure en heure : 
100 ch = 1 heure 
 
Calcul du taux de charge : 
 

Taux de charge = 
Total charge horaire

capacité horaire/semaine
× 100

Prix hors taxe en € contreplaqué bouleau 

ÉPAISSEUR en mm PRIX en € HT/m2 

12 15,3 

15 19,5 

18 22,8 

21 26,9 

Tableau des temps 

(Usinage des cadres pour 200 bureaux EVO) 

 Temps en h 

Opération / phase Avivé 

Manutention 1 

Corroyage 5 

Mise à longueur 5 

PRO-CENTER MONTANT TRAVERSE 

Temps de 
réglage (ch) 

33 15 

Temps 
d’usinage 

unitaire (ch) 
2,5 2,5 
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QUINCAILLERIES / OPERATIONS 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
EXTRAITS DE NOTICES 
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A B C D E F G H 
    

 
    

Tourillon 
bois strié 

Goujon 
plastique  

Vis de 
butée de 
coulisse 

Serrage 
excentrique 

Vis auto-
tourillonante 

Boîtier 
excentrique 

Vis 
VBA 
tête 

ronde 
3.5*25 

Vissage 
goujon 

d’assemblage 

 
  

 

  
 

 

Exemple1 : 
 

Assemblage 
 tourillons +  

goujon métallique / 
boitier excentrique 

1) 2) 3) 

Exemple 2 : 
 

Assemblage vis 
auto-tourillonantes 

1) 2) 3) 

Exemple 3 : 
 

Assemblage 
goujon plastique 

1) 2)  
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