SESSION 2022

Certificat d’aptitude professionnelle
FERRONNIER D’ART

EPREUVE EP 2 - Partie 1

Analyse et Préparation
Durée : 4 heures - 50 points

DOSSIER TECHNIQUE

Ce dossier technique contient les documents suivants :
e DT 1/8 : Page de garde ;
e DT 2/8 : Plan de masse et orientation de la maison individuelle ;
e DT 3/8 : Plan de coupe horizontal ;

DT 4/8 : Plan de coupes verticales A-A et B-B ;

DT 5/8 : Plan de facades ;

DT 6/8 : Plan de grille de défense ;

DT 7/8 : Plan de la volute ;

DT 8/8 : Document ressources.

Ce dossier comprend 8 pages numérotées de DT 1/8 a DT 8/8.
A laréception de ce dossier assurez-vous d’avoir le nombre de pages qui correspond.
L’usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé.
L’'usage de calculatrice sans mémoire « type collége » est autorisé.

Le dossier est a rendre dans son intégralité en fin d’épreuve.
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CAHIER DES CHARGES

Le propriétaire de la maison individuelle demande la réalisation et la mise en place

des deux grilles de protection en fer forgé des fenétres de garage.
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MISE EN SITUATION
Grille de protection des fenétres de garage
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Vue de coupe
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Vue des facades
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Vue d’ensemble
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Plan volute Rep 8
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Document ressources

Six pans creux

La capacité de transmission du couple de serrage est un peu
plus faible que celle des modes d’entrainement hexagonal
ou carré.

Elle présente notamment |'avantage :

m d'une absence d’arétes vives extérieures (sécurité, esthé-
tique...) ;

m d’'un mode d’entrainement de faible encombrement.

d a b S s2 d a b S1 S2
M1.6 3 352|015 09 M12 18 225 10 8
M2 38 44 15 1,3 Mi16 24 30 14 10
M25 45 55 2 1,5 M20 30 38 17 12

M3 D (O L R M24 36 - 19 -
M4 7 84 3 2,5 M30 45 = 22 -
M5 8.5 5935 a4 3 M36 54 - 27 -
M6 10 113 5 4 M42 63 - 32 -
M8 13 158 6 5 M4g 72 - 36 =
M10 16 183 8 6 = = = - ~

Téte cylindrique
a six pans creux
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EXEMPLE DE DESIGNATION : Vis a téte cylindrique a six pans
creux ISO 4762 - Md x | - classe de qualité***.

Téte fraisée
a six pans creux

Vis a téte cylindrique a six pans creux

Zingué bichromaté

Vis a téte fraisée a six pans creux

Zingué blanc
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Soudure en Y
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Soudure en
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Soudure
sur chant

Soudure en U
(ou en tulipe)

Soudure par
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Soudure en
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1 Soudage électrique a 135
I'arc ; soudage a l'arc

Soudage MAG : sou-
dage a |'arc sous pro-
tection de gaz actif avec
fil-électrode fusible

Soudage a I'arc

sous protection de gaz
actif avec fil-électrode
fourre

11 Soudage a I'arc
avec électrode fusible
sans protection gazeuse | 136

111 Soudage a l'arc
avec électrode enrobée
12 Soudage a I'arc sous

flux en poudre; soudage
a l'arc sous flux

141 Soudage TIG : soudage
al'arc en atmosphére

PROCEDES 121 Soudage 4 I'arc sous inerte avec électrode de
DE SOUDAGE 9 _ tungsténe
Extrait 1SO 4063 flux en poudre avec fil-

électrode 15 Soudage au plasma

13 Soudage a I'arc
sous protection gazeuse 2
avec fil-électrode fusible

131 soudage MIG : soudage
a I'arc sous protection
de gaz inerte avec fil- 22
electrode fusible 23

Soudage par
résistance

21 Soudage par points
(par résistance)

Soudage a la molette

Soudage par bossages

41
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Soudage aux gaz

Soudage oxyacétyle-
nique

Soudage par pression;
soudage a I'état solide

Soudage par ultrasons
Soudage par friction

Autres procédés de
soudage

Soudage au laser

Soudage par faisceau
d'électrons

Brasage
Brasage fort
Brasage tendre
Soudobrasage
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