C.AP
METIERS DE LA MODE — VETEMENT FLOU

. /

EP2 : mise en ceuvre de la fabrication de tout ou partie
d’ un vétement.

SESSION 2023

Coefficient : 10
Durée de I'épreuve : 16 heures

Ce sujet est composé de :

e une page de garde page 1/15
e uUNn sommaire page 2/15
e un dossier sujet pages S. 3/15 et S. 4/15
e un dossier technigue pages DT. 5/15a DT. 13/15
e un dossier réponses pages DR. 14/15 et DR. 15/15
/Compétences terminales évaluées )
C2.3 : régler, mettre en ceuvre et maintenir en état les matériels.
C2.4 : appliguer une organisation au poste de travail.
C3.1: effectuer les opérations de coupe et d’entoilage.
C3.3: réaliser les opérations d’'assemblage, de montage, de finition et de
repassage
N C3.4 : contrbler la qualité a tous les stades de la fabrication. )
Matériels a disposition pour conduire I'activité :
e pigueuse plate ;
¢ surfileuse raseuse ;
e poste de repassage et presse a thermocoller ;
e pieds presseurs une branche et pour fermeture a glissiere a montage invisible.
Dés que le sujet est remis, les candidats doivent s’assurer qu’il est complet.
L'usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé.
L'usage de calculatrice sans mémoire, « type college » est autorisé.
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CAP Métiers de la Mode — EP2: Mise en ceuvre de la fabrication

Sommaire Code :

Vétement flou de tout ou partie d’'un vétement 2/15




PRESENTATION

Mise en situation

Le style vintage est d’actualité. Bon nombre de créateurs s’inspire de cette époque pour créer
vétements, accessoires, mobiliers, etc. Les créateurs de mode des années 60 comme André
Courreges présentaient en défilé, des modeles de mini-jupe, de robe courte aux styles futuristes et
aux coupes architecturées. lls savaient capter I'esprit du temps. La robe trapéze, modele phare
d’André Courréges, est toujours d’actualité. Elle est sans cesse revisitée par la nouvelle
génération. Elle apporte la féminité, la sobriété et encore et toujours pour la jeunesse, un esprit
insouciant et libéré. Ce style a su s’adapter au fil du temps, elle reste un produit tendance des

podiums de mode.

Descriptif du modéle Réf. RC017

C'est une robe courte légérement trapéze
comportant des découpes princesse pour
souligner et affiner la silhouette.

L’encolure arrondie et échancrée est
agrémentée dun col Claudine. Les
manches montées sont courtes et finies de
revers rapportés. Deux poches plaquées
arrondies décorent le bas devant de la
robe. La fermeture discréte de la robe est
située milieu dos par un montage invisible.
L'encolure est finie par un enforme. Des
surpiqires  nervures  soulignent les
contours du col, des revers de manches et
des poches.

CAP Meétiers de la Mode — Dossier
Vétement flou sujet
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TRAVAIL DEMANDE

A partir du dossier technique DT. 5 & 13/15, du matériel et matériaux mis a disposition :

Réf. RCO17.

Sur le dossier réponses DR. 14/15 :

procéder a la coupe du vétement ;

découper les éléments du patronnage ;

régler et mettre en ceuvre les matériels ;

o Vvérifier la conformité des opérations.

positionner les éléments du patronnage sur la matiere d’ceuvre ;

procéder aux opérations d’assemblage, montage de finition et de repassage du modéle

CAP Meétiers de la Mode —
Vétement flou

Dossier
sujet

Code :

EP2 : Mise en ceuvre de la fabrication
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DESCRIPTIF DU MODELE Réf. RC017

Col Claudine, dessus col
thermocollé, surpiqué nervure,
enformes encolure thermocollés
et surfilés, maintenus par un
point main.

Revers rapportés, dessus
thermocollés et surpiqués nervure.

Fronces a la téte
de manche

Fermeture a glissiere sur le
milieu dos avec montage
invisible.

Poches thermocollées, doublées
et plaguées nervure sur le bas
devant.

Rempli surfilé, maintenu par
un point main.

CAP Meétiers de la Mode — Dossier EP2 : Mise en ocesuvre de la fabrication
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NOMENCLATURE

22 | 1 | Fermeture a glissiére invisible Plastique Longueur : 60 cm
21 | 2 | Renfort poche
20 | 2 | Renfort enforme encolure dos
19 | 1 | Renfort enforme encolure devant Coton ;oe”r?nocollante
18 | 2 | Renfort revers bas de manche
17 | 2 | Renfort dessus col
16 | 2 | Enforme encolure dos
15 | 1 | Enforme encolure devant
14 | 2 | Revers bas de manche
13 | 2 | Dessous col
12 | 2 | Dessus col
11 | 2 | Doublure poche
10 | 2 | Poche
9 | 2 | Manche Sergé
Jean
8 2 | C6té bas dos coton
7 1 | Milieu bas dos
6 | 2 | Cotédos
5 2 | Dos
4 2 | Bas coté devant
3 1 | Milieu bas devant
2 2 | Coté devant
1 1 | Devant
Rp | Nb | Désignation Matiéres Renseignements
Modele Réf. RCO17
CAP Métiers de la Mode — Dossier EP2: Mise en ceuvre de la fabrication
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FICHE TECHNIQUE

12 16

FICHE DES VALEURS DE COUTURE

THERMOCOLLAGE :
poche/revers bas manche/enforme encolure/dessus col. 210 °
SURFILAGE :
enforme encolure dos et devant.
PLAQUAGE :
poche. nervure
COULISSAGE :
poche avec doublure poche/dessus avec dessous col. 5 mm
ASSEMBLAGE :
découpe devant/découpe bas devant ; 10 mm
découpe dos/découpe bas dos ; 10 mm
devant avec bas devant/dos avec bas dos ; 10 mm
cotés/épaules/milieu dos ; 15 mm
revers avec manche/ manche avec emmanchure/dessous manche ; 10 mm
fermeture a glissiére avec dos ; 15 mm
col et enforme avec encolure. 7 mm
SURPIQUAGE :
col/revers. nervure
REMPLIAGE :
bas de robe. 30 mm
Tous les assemblages sont surfilés.
DECATIR LE TISSU AVANT DE REALISER LE PLACEMENT.

CAP Mé:tiers de la Mode — Dossjer Code : EP2: Mise en ceuvre de Ie} fabrication DT. 7/15
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PLAN DE COUPE
(unité en cm)

Placement tissu dossé, laize 150 cm :

Pliure du tissu

- =]
- G

2021 1a : 74 160
: 9121 11/21 \

<6,21 10/21
Ta_

1a
14/21 1a
5/21
I —a
1a i 1
- 4/21 8/21

Lisieres
145
Placement renfort, tissu dossé, laize 90 cm :
Pliure du tissu
21/21 19
aTal Remarque : I'élément 19/21 n’est
découpé que sur une épaisseur de
0 renfort.
-
[182T 0
Lisigres
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- - Code : T A DT. 8/15
Vétement flou technique de tout ou partie d’'un vétement




GAMME DE MONTAGE

Produit :
Modele Réf. RC017

Matériels utilisés :

Effectuer un

Matiére : polycoton 301 DenS|_te con\trole visuel
Equi : du point | aprés chaque
quipement : 301: opération
1 pied presseur une branche, | b 504 4 'n.t PF,;DF - Point
1 pied presseur spécial FAG %)rln S Jarrét .Dé%Iut ot
invisible. Table a repasser _
@I P Fin
o Arati A . Types ,
N Opérations Schémas et ou croquis de point Renseignements
Thermocoller : En retrait sur
les poches, les revers bas de envers éléments
manche, les dessus col m . | poche, col et sur
s Table a demi
J emi revers.
ot repasser
1 / Prgsse Sur bord extérieur
les enformes encolures dos des enformes
/ thermo-
et devants. e e 00 00 0o encolure dos et
& coller
> o devant.
Contréler adhésion
renfort.
Assembler : 10 En laissant une
haut doublure poche avec ouverture centrée
2 y 301
poche. ( - de 40 mm.
PADF
Repasser : .
3 | assemblages précédents () X — ‘) Table a | Les 2 poches.
repasser | Couture ouverte
Cran/cran.
Coulisser : T 1% En repliant et
4 | dessus et dessous col, PRV 301 superposant
p - arrondis poche
poche et doublure poche. —0-/-0-. PADF
Dégarnir coutures, /
retourner, ressortir angles, = Roulé couture.
5 | repasser: *25 2 Table a | Contrbler symétrie
coulissages précedents. L repasser | arrondis col et
poches.
Assembler : point glissé
6 ouverture intérieure poche. E ~ Point Sur 40 mm.
% 3 main Points glissés.
-0
Surpiquer : / o
col. m o
7 \ - 301 Surpiqdre nervure.
/ -
Assembler : |10 Cran/cran.
bas c6té devant et milieu bas " Résorber embu
p o
3 devant, | — 301 poitrine ,entre les
s crans découpe
devant et c6té devant. devant.
PADF
CAP Meétiers de la Mode — Dossier Code : EP2 : Mise en ocesuvre de la fabrication DT. 9/15
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Types

N° Opérations Schémas et ou croquis . Renseignements
de point
Surfiler : P
assemblages précédents. f o
9 ~ - 504
Coutures
couchées vers les
Repasser : _ | cotés.
10 | Assemblages précédents j:I ’ Table a
( repasser
] o
Plaquer : Aux pointages.
poche sur bas devant. %me PADF
, - Pigdre nervure.
11 /z’ D, 301 | controler aplomb
> et symétrie
poches.
Assembler : (14 =10¢ Couture /couture.
12 éléments du haut et éléments p 301 Cran/cran.
du bas devant. ) — PADE
Surfiler :
13 assemblage précédent.
) i 504
ﬂ 7
504 Couture couchée
vers le bas.
Repasser : .
14 | Assemblage précédent j:]: ’ Table a
( repasser
)] -
Assembler :
c6té bas dos et milieu bas =10¢ Cran/cran
15 | dos, P 301 '
Até - PADF
dos et coté dos. P, =z
Surfiler : Coutures
assemblages précédents, /,' s = couchées vers les
504 cotés.
16 504
bords milieu dos. (o
4 <
504
Repasser : R
17 | assemblages précédents ( j:E Table a
repasser
)] -
Assembler : Pied presseur pour
fermeture a glissiere (FAG) q FAG montage
18 | SYr milieux dos jusqu’aux & -0- - i 301 invisible.
crans. / 4}_‘ Cran/cran. PADF
=15 Contrdler aplomb
FAG.
Assembler : 15 Pied presseur 1
19 milieux dos jusqu’a la FAG. )E-‘ 301 branche.
Z |

PADF point dans

| = : )
~ ! point.
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NO

Opérations

Schémas et ou croquis

Types

Renseignements

de point
Repasser : ( +—y—+ (| Table a
20 assemblage précédent. ] -0~ ] | repasser Couture ouverte
Agsembler : iz =110 Couture /couture.
éléments du haut et éléments
21 | 4u bas dos p 301 Cran/cran.
' J = PADF
. . | -0
22 igsrgrlr?kglége précédent 7 = 504
' 504 Couture couchée
vers le bas.
Repasser : Table a
23 .
assemblage précédent. g — repasser
Surfiler :
épaules, K o
24 dos et devant s 504
cOtés. Eﬂ%ﬂ
Assembler :
4 15
eépaules, = JP‘ Couture/couture.
25 dos et devant Z | 301 | pADF
a2 | — |
cOtés. Y, t
26 Repasser : . ‘ X (| Tablea Coutures ouvertes.
assemblages précédents. ] - ]| repasser
1 Piglre de
o maintien.
27 Assemt_)ler : xxxﬁ_xx. 301 Cran/cran.
col sur ligne encolure. PADF
= Contréler aplomb
et symétrie col.
=15
Assembler :
28 | épaule enformes encolure AERRER 301 PADF
|
dos et devant. /xxxfx
Repasser : D) i )| Tablea
29 P L X X XXX XXX | repasser | Couture ouverte.
assemblage précédent. I o )
Surfiler - Bord extérieur.
30 ' 504
enforme encolure.
CAP Métiers de la Mode — Dossier EP2 : Mise en ceuvre de la fabrication
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Types

N° Opérations Schémas et ou croquis . Renseignements
de point
Assembler : e 7 remplier de 15 mm
enforme encolure sur milieu dos enforme
encolure jusqu’a FAG ) sur 0-0
KX KKK X
31 { P 301 Couture /couture.
= Cran/cran.
- PADF
U oo
Surpiquer : 252223
assemblage précédent en o (_ Nervure piqdre
32 | couchant la couture vers %’ RIS 301 morte.
'enforme. ) / PADF
Uoo
Baguer : xxxxxx#x
33 Ienformel sur encolure et le [an— Point | Points non visibles
ong de la FAG. | main SUl —O-.
o
Passer les fils de fronces : .
téte de manche 4= 8 Cran a cran.
34 o 301 Re_glage grand
{ :: point.
Assembler : =11 (=
35 | dessous de manche. p 301 PADF
1 -0
Surfiler : (J =
36 o6 504 ,
assemblage précédent. 1+—TEEI Couture couchée
Repasser : vers le dos de
A Table a | manche.
37 | assemblage précédent. (
repasser
] o
Aif?”fﬂer: bas d =10 Plié en deux pour
38 renx rner;]u €S revers bas ae 301 obtenir une forme
anche mx}fﬁc%} tubulaire.
R PADE
isespeﬁks)g :e récédent ) X )| Tablea
39 gep x XCOCACOOOOOGT | repasser | Couture ouverte.
_O_
Préformer : T . .,
40 | revers. _Mm) Table a pllte)z (Ien_ deux, en
— repasser | tubulaire
Assembler : =108 Couture/couture.
revers sur 0-o bas de _‘ En tubulaire
41 | manche. D oo 301 Revenir dans les
'\ points de début de
e piqlre
CAP MéAtiers de la Mode — Dossjer Code - EP2: Mise en oeque’ de quabrication DT.12 /15
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N° | Opérations Schémas et ou croquis dzyg)(?iit Renseignements
Rabattre : Nervure.
revers sur -o- bas de "” O En tubulaire.
manche. Y Débuter a la
42 C — 301 couture dessous
N C de bras et revenir
<< dans les points de
début de pigdre.
Assembler : Couture /couture.
manche sur emmanchure, en Cran/cran.
froncant la téte de manche. 10 Débuter a la
kp j couture dessous
43 — — 301 de bras et revenir
| ' dans les points de
début de piqdre.
Régularité les
fronces.
Surfiler : Couture
assemblage précédent, P emmanchure
P, = orientﬁe vers
= manche.
44 504 Enlever fil de
p fronces visible.
bas robe. ' 0
Bas en tubulaire.
Préformer :
rempli bas robe. e 30— &l
45 | Table a
C 1 ~ | repasser
" <
Baguer :
rempli bas robe. 5
46 P C = Y Point Points non visibles
< main sur —o-.
Controler, couper fils et .
47 | repasser. r-(l—:-;glses:r
Plaquer :
48 | Etiquette d’anonymat en bas 301
de la robe milieu dos.

CAP Meétiers de la Mode —
Vétement flou
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Académie : Session :

Examen : Série :
Spécialité/option : Repeére de I'épreuve :
Epreuve/sous épreuve :

NOM :

(en majuscule, suivi s'il y a lieu, du nom d’épouse)
Prenoms : N° du candidat
Né(e) le :

DANS CE CADRE

(le numéro est celui qui figure sur la convocation ou liste
d'appel)

Appréciation du correcteur

Note :

NE RIEN ECRIRE

Il est interdit aux candidats de signer leur composition ou d'y mettre un signe quelconque pouvant indiquer sa provenance.

FICHE DE CONFORMITE

Point de contrdle Criteres de qualité MoyenAde Tolérance C NC
contrdle
Surfils Bords nets. Visuel 0
Endroit apparent. Visuel 0
Assemblages Respect des valeurs. Réglet +/- 1 mm
Régularité des assemblages. Visuel +/- 1 mm
Raccord coutures. Visuel 0
e découpes dos | Coutures couchées vers Visuel 0
et devant ; cOtés.
e haut avec Coutures couchées vers Visuel 0
bas ; encolure.
e épaules, cotés | Coutures ouvertes. Visuel 0
et milieu dos;
e dessous Couture couchée vers ligne Visuel 0
manche : de COUde.
e téte de Couture couchée vers bas Visuel 0
manche. manche.
Surpiquages Régularité nervure. Visuel 0
col, revers, poche. Roulé couture. Visuel 0
Revers bas manche. | Régularité largeur. Réglet +/- 1 mm
Plaguage poche. Aplomb. Visuel+ réglet +/- 1 mm
Platitude. Visuel 0
Symétrie arrondis. Visuel 0
Roulé couture. Visuel 0
Col. Aplomb. Visuel 0
Platitude. Visuel 0
Symétrie arrondis. Visuel 0
Fermeture a glissiere | Platitude. Visuel 0
Symétrie. Visuel 0
Bagué enforme Platitude enforme. Visuel 0
encolure, Respect valeur rempli bas Réglet +/- 1 mm
bas robe. robe. _
Point main invisible sur —o-. Visuel 0
Netteté finition. Fils coupés et repassage. Visuel 0
C : conforme NC: non conforme
CAP MéAtiers de la Mode — I?ossier Code - EP2: Miseen oetljvre, de Iq fabrication DR. 14/15
Vétement flou réponses de tout ou partie d’'un vétement




Académie : Session :

Examen : Série :
Spécialité/option : Repeére de I'épreuve :
Epreuve/sous épreuve :

NOM :

(en majuscule, suivi s'il y a lieu, du nom d’épouse)

Prénoms : N° du candidat
Né(e) le :

DANS CE CADRE

(le numéro est celui qui figure sur la convocation ou liste
d'appel)

Appréciation du correcteur

Note :

NE RIEN ECRIRE

Il est interdit aux candidats de signer leur composition ou d'y mettre un signe quelconque pouvant indiquer sa provenance.

ETIQUETTE ANONYMAT

Ligne de couture de I'étiquette d’'anonymat

CAP Meétiers de la Mode — Dossier . EP2 : Mise en ceuvre de la fabrication
- . Code : S - DR. 15/15
Vétement flou réponses de tout ou partie d’'un vétement




