Fonctionnement d’un tour bi-broche

Cycle de fabrication sur le tour bi-broche
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Synchronisation et transfert

Pour tranférer une piéce depuis la broche principale a la broche de reprise,
il faut synchroniser la vitesse. Si la piéce est transférée sans synchronisation de vitesse,

elle risque d’étre rayée. Aussi la position angulaire des 2 broches est assurée pendant
la synchronisation.
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