Baccalauréat professionnel
OUVRAGES DU BATIMENT : METALLERIE

E2 - EPREUVE D’ANALYSE ET DE PREPARATION

E22 - Préparation et suivi d’une fabrication et d’une mise en ceuvre sur
chantier

DOSSIER TECHNIQUE COMPLEMENTAIRE

Ce dossier comporte 3 pages numérotées de 1/3 a 3/3.

Assurez-vous que le dossier qui vous est remis est complet.

Note : les documents sont au format A3.
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Extrait abaque de pliage :

épaisseur a plier

Force en kN par métre de longueur pliée

/7 rayon intérieur

Ep| v | Ri Kflm Bm o
165° | 150°| 135° [ 120°[105°| 902 | 75° | 60° | 45° | 30° | 15° | o°
6 | 1 |70 ] 4 |-01]-03]-05[-07]-11]-16]-13]-09]-06]-03]+0.1]+04
08| 8 [13]50 |55 |-01[-03[-05[-07[-11][-1,7]-13[-08|-04] -0 [+04[+06
10 | 16| 40 | 7 |-01|-03]-05|-08|-12|-18|-13|-08(-03|+02|+0.7|+12
6 | 1 [110]| 4 |-02|-04[-06[-09[-13[-19]-16]-12]-09]-05]+02[+02
. [ 8 [13[80 [55][-02]-04]-06]-09[-14] -2 [-1.6]-1.1|-0,7|-03[+0.2[+06
10 |16 | 70 | 7 |-02|-04]|-06]-09|-14|-21]-16|-11|-05] -0 |+05]| +1
12 2 | 60 |85 |-02[-04]-06] -1 |-15|-22[-16]| -1 [-03|+03|+00|+16
6 ] 1 [160] 4 |-02]-05]-08]-11]-16]-23]-19]-15]-1.2]-08]-05]-0.1
8 |13 120 | 35 |-02|-05(-07|-11|-16|-23|-19]-14] -1 |-06]-0.1|+023
1,210 |16 [100| 7 |-02|-04(-07|-11|-16|-24|-19|-14|-08(|-03|+02|+08
12| 2 | 80 | 85]-02]-04|-07|-11|-17]|-25]-18|-13|-06] -0 |<0.7|+123
16 | 26| 60 | 11 |-02|-04[-07]-12-18|-27[-19[-1.1]-03]+05]|+13|+2.1
8 1317055 |-03]-06]-00]-14] -2 |-28]-24]-19]-15] -1 |[-05]-0.1
10 |16 |150| 7 |-03|-06|-09]-14| -2 |-29[-24|-18]-13[-07[-02[+04
1,512 | 2 [130| 85 |-03|-06|-00|-14[-21] -3 |-24|-17| -1 |-04|+0.3] +1
16 | 26| 90 | 11 |[-03]|-05]-009]-14|-21]|-32|-24|-15|-07|+01] =1 [+15
20 | 33| 70 | 14 |-02|-05]-09[-14[-22|-34[-24(-14]-04|+07|+1.7]|+27
10 |16 [270] 7 |-04]-08]-13]-19]-27]-37]-32]-26] -2 |-14]-00]-03
12 | 2 |220| 85 |-04|-08]-12]-18[-27|-3.8[-3.1|-25]-18(-1.1]-04|+03
2 |16 [ 26 [170] 11 [-03[-07[-12]-19]-27] -4 [-31[-23[-14|-05[+03][+12
20 |33 (130 | 14 |-03]-07|-12(-10(-28]-42]-32[-21] -1 | -0 [+11]+22
25 | 4 (110 [175]-03]-07|-12[-10]-29]-45(-32[-19|-07|+06|+1.8] +3.1
Abaque : dapres AMADA-PROMECAM
Rappel
1 kN = 100 kg

1 000 kg = 1 tonnes
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ouverture du Vé
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D=60-68+120-124+180 - 36+ 150 +35+ 60=551,5
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A=60-%=56,6
B=60-s8+120-2=167,2

GAUGE SETTING

A=60-%=566
B=120-2=114
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Tarifs matiéres d'ceuvre

Profilés Matiéere Longuel_Jr Tarifs H T au metre
commerciale linéaire
Fer plat 45x5 S235 6 050 1,85 €
Fer plat 45x10 S235 6 050 3,83 €
Fer plat 50x5 S235 6 050 2,12 €
Fer plat 50x10 S235 6 050 3,53 €
Fer plat 50x15 S235 6 050 6,33 €
Fer plat 60x5 S235 6 050 2,54 €
Fer plat 60x10 S235 6 050 5,07 €
Fer plat 60x15 S235 6 050 7,55 €
Tube 17.2 x 2 S235 6 050 0,79 €
Tube 20 x 1.5 S235 6 050 1,51 €
Tube 21.3 x 2 S235 6 050 1,95 €
Tube 25 x 1.5 S235 6 050 2,85 €
Tube 16 x 16 x 1.5 S235 6 050 0,65 €
Tube 20 x 20 x 2 S235 6 050 1,05 €
Tube 25 x25x 2 S235 6 050 1,33 €
Tube 30 x30x 3 S235 6 050 2,43 €

Frais de fonctionnement hors taxes

Tarif main d’ceuvre

Tarif horaire pour un ouvrier | 32 €/heure

Coit d’utilisation des machines

Montant total forfaitaire | 10 €/heure

Cout de I’énergie de I’entreprise

Montant total forfaitaire | 5 €/heure
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