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E2 – Épreuve d’analyse et de préparation 
 

E22 - Préparation et suivi d’une fabrication et d’une mise en œuvre sur 
chantier  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DOCUMENTS TECHNIQUES COMPLÉMENTAIRES 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ce dossier comporte 6 pages : 
DTC 1 à DTC 6. 

 
Assurez-vous que le dossier qui vous est remis est complet. 

 
 

Note : les documents sont au format A3. 
 

  

 

Baccalauréat professionnel OUVRAGES DU 
BÂTIMENT : MÉTALLERIE 



 

 

Baccalauréat professionnel 
OUVRAGES DU BÂTIMENT : MÉTALLERIE DOCUMENTS TECHNIQUES COMPLÉMENTAIRES Session 2022  E22 - Préparation et suivi d’une fabrication et d’une mise en 

œuvre sur chantier  
DTC 2 / 6 

 

PRINCIPE DE DÉVELOPPEMENT DE PIÈCES 
CINTRÉES 

A . Rayon moyen ou Rayon en fibre neutre 
 
R int : rayon intérieur  
R ext : rayon extérieur 
R moy : Rfn rayon moyen ou rayon en fibre neutre 
l : largeur du profilé 

R moy = Rfn = R int + l/2 

R moy = Rfn = R ext - l/2 

 

B. Calcul d’une longueur d’arc.  
Longueur de l’arc ab = (π × R moy × α) / 180° ou (π × Rfn × α) / 180° 
 
 

C.  Exemple de calcul d’une longueur d’arc.  
 

- α = 73° 

- l = 21,3 mm  

- R int = 900 mm  

- Rfn = 900 + (21,3/ 2) = 910.65 mm 

- longueur de l’arc = (π × 910,65  × 73°) / 180° = 1 160,25 mm 

 
 
 
 
 
 

 

ABAQUE DE CINTRAGE 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Diamètre x 
ép (mm) 

Formes de 
cintrage 

17,2 x 2 12 / 17 
21,3 x 2,3 15 / 21 
26,9 x 2,3 20 / 27 
33,7 x 2,9 26 /34 
42,4 x 2,9 33 / 42 
48,3 x 2,3 40 / 49 

60,3 x 3,25 50 / 60 
 

 

Diamètre x 
ép (mm) 

Formes de 
cintrage 

Rayon de cintrage 
Virax Mingori 

17,2 x 2 12 / 17 40 46,5 
21,3 x 2,3 15 / 21 50 55,5 
26,9 x 2,3 20 / 27 65 71 
33,7 x 2,9 26 /34 100 94 
42,4 x 2,9 33 / 42 135 150 
48,3 x 2,3 40 / 49 160 163 

60,3 x 3,25 50 / 60 210 220 
 

Pour ce type de machine : Rayon de cintrage = Rayon de fibre neutre 

POSITION des GALETS sur le 
FLASQUE
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ABAQUE DE CALCUL DE FORCE DE PLIAGE 
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DOCUMENTATION MACHINE PRESSE PLIEUSE  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

NORME RELATIVE AUX GARDE-CORPS 

Caractéristiques 

Nombre d’axes : 4 axes : Y1 Y2 X R 

Puissance maxi. : 35 T 

Longueur maxi de pliage : 1250 mm 

Passage entre montants : 1070 mm 

Profondeur du col de cygne : 410 mm 

Hauteur de travail : 800 mm 

Distance maxi entre la table et le coulisseau : 455 mm 

Course du coulisseau (Y1 / Y2) : 215 mm 

Course de la butée arriere (X) : 1000 mm 

Vitesse d’approche : 160 mm /s 

 

 

 

 

AMADA 1250 X 12 T 

 

AMADA HFT 100/3 

Recommandation distances entre montants 

Bâtiment privé : distance maximum conseillée = 1500 mm 

Bâtiment public : distance maximum conseillée = 1300 mm 
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ÉTAT DES STOCKS  
      
 Quantités Désignations Matière 

1 25 IPE 240 S235 

2 5 IPE 300 S235 

3 3 IPE 330 S235 

4 1 UPN 160 S235 

5 2 UPE 100 S235 

6 3 IPE 140 S235 

7 5 Tube rond Φ 33.7 x 2.3 S235 

8 1 Tube rond Φ 48,3 x 3,2 S235 

9 1 Tube rond Ø 26.9 x 2.0 S235 

10 2 Tube rond Φ 17,2 x 2,3 S235 

11 5 Fer plat 50x15 S235 

12 2 Fer plat 60 x 10 S235 

 

Nota : les zones hachurées définissent les inclinaisons recommandées. 

CLASSIFICATION DES ESCALIERS 

INFORMATIONS ÉTAT DES STOCKS 
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Taches Machines-outils Durée 

Débit Plat  

Plasma/cisaille coupe 

fer 1 heure  

Débit Tôles Cisaille guillotine 0,75 heure 

Débit Profilés tubulaires Scie à ruban 1,25 heure 

Usinage Perceuse colonne 2 heures 

Usinage Cintrage 1 heure 

Assemblage Poste semi-auto 3 heures 

Soudage Poste TIG 2 heures 

Finition Meulage 1 heure 

Traitement surface Sous-traitance 3 jours 

Acheminement sur site Camion 1 journée 

 
 

mai juin 

S 01 FERIE M 01   

D 02   M 02   

L 03  (S 18)  J 03   

M 04   V 04   

M 05   S 05   

J 06   D 06   

V 07   L 07  (S 23)  

S 08 Ferié M 08   

D 09   M 09 férié  

L 10  (S 19)  J 10   

M 11   V 11   

M 12   S 12   

J 13   D 13   

V 14   L 14   

S 15   M 15   

D 16   M 16   

L 17  (S 20)  J 17   

M 18   V 18   

M 19   S 19   

J 20   D 20   

V 21   L 21   

S 22   M 22   

D 23   M 23   

L 24  (S 21) FERIE J 24   

M 25   V 25   

M 26   S 26   

J 27   D 27   

V 28   L 28   

S 29   M 29   

D 30   M 30   

L 31 (S 22) FERIE      

 

CALENDRIER 

TABLEAU DES TEMPS DE 
FABRICATION 

 


