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Épreuve d’admission : 
DOSSIER TECHNIQUE : 

  Dossier  2/6 : 
« Goulotte réductrice SE 1100» 

 
Documents remis au candidat(e) : 
 

 Goulotte réductrice SE 1100  :   DT 5/19 

 Définition des Rep. 1101 à 1104  :   DT 6/19 

 Développement des Rep. 1102 et 1103  :   DT 7/19 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Nota : Dès la distribution du sujet, assurez-vous que l’exemplaire qui vous a été remis est conforme a 

la liste ci-dessus ; s’il est incomplet, demandez un nouvel exemplaire à un examinateur. 
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DÉTAIL A 
Échelle : 1 : 1
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DÉTAIL B 
Échelle : 1 : 1

8x40 135

DT 5/19

1:4 Goulotte réductrice
SE 1100

Tolérances générales  2 mm

1104 1 Bride oblongue (fourni) S 235 JR Tôle ép. 4
1103 1 Demie trémie droite S 235 JR Tôle ép. 2
1102 1 Demie trémie gauche S 235 JR Tôle ép. 2
1101 1 Bride circulaire 341(fourni) S 235 JR Tôle ép. 4
Rep. Nb Désignation Matière Observation
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DT 6/19

1:4

Rep. 1101 : Bride circulaire 
Éch. : 1 : 5

Tolérances générales  2 mm

Définition des Rep. 1101 à 1104 
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