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Mise en situation Fonctionnement de la pompe a piston axiaux

Le systeme guide + pistons (rep.4 et rep.9) assemblé sur I'arbre-plateau (rep.2) assure la
rotation du barillet (rep.8).

L’inclinaison du barillet (rep.8) crée le mouvement des pistons, provoquant des différences
de volume dans chaque alésage du bloc cylindre. Le barillet glisse sur une glace de
distribution (rep.5) comportant des lumiéeres d’aspiration et de refoulement.

Les pistons communiquent pendant un demi-tour avec la lumiére d’aspiration (augmentation
de volume) pour créer la dépression nécessaire a 'admission du fluide puis, pendant I'autre
demi-tour (diminution de volume) avec la lumiére de refoulement.

La face arriere du barillet est plaquée contre la glace de distribution par I'intermédiaire des
rondelles élastiques (rep.18).

Le mécanisme étudié est une pompe hydraulique a pistons axiaux a axe coudé du fabricant
HYDRO-LEDUC, société spécialisée dans la conception et la fabrication de composants

hydromécaniques, basée a Azerailles en Lorraine, au nord-est de la France. Caractéristigues techniques des pompes type X
Cette pompe est destinée a étre installée sur les camions afin d’alimenter en énergie hydraulique

(fluide comprimé) ses différents actionneurs hydrauliques (vérins de bennes, hayons élévateurs, La société HYDRO-LEDUC fabrique 8 modéles :
bras de manutention, etc...). - 7 pistons,

Sa conception coudée permet d’atteindre des variations angulaires du barillet allant jusqu’a 40°, - de18a110 cmd,

alors que les pompes a pistons axiaux et plateau inclinable permettent un angle de 18° maximum. - 350 bars en continu,

L’augmentation de la distance par inclinaison augmente la course et par conséquent la cylindrée - 400 bars en pointe,

de la pompe. - vitesse maximale de 1750 & 2850 tr.mn™",

- rendement global 90 a 92%,

- encombrement minimum,

- grande vitesse de rotation,

- haute pression de refoulement,
- double sens de rotation.

Pression maxi Vitesse Couple maxi
ype de pompe Cylindrée | en continu | en pointe | P absolue 1 bar absorbé a Masse
(cm?3) (bar) < 5 s (bar) (tr/min) 350 bar (Nm) (ka)
18 350 400 2850

X18 0514450 107 10,2

X35 0513270 32 350 400 2600 180 10,2

X50 0513010 50,3 350 400 2200 292 11,8

X80 0513220 80,4 400 2000 460 15,7
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Couple absorbé en fonction de la pression

Encombrements de refoulement de la pompe

Dimensions (mm)

Type de pompe A (m.daN) Couple
X18 0514450 1975 1836 86 103 107 82 103 98 108 3576 G3/4” G1/2” 70
2
X350513270 2035 189,7 86 103 1121 872 103 108 3975 G3/4” G1/2” T4
s X 110
X50 0513010 2196 2035 86 103 1293 988 103 108 497 G1”  Ga@4” 60
X800513220  251,7 2337 97,7 114 1497 1143 114 123 563 G1"1/4 G1”
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Photo n°1

Fonctionnement du chargement : systeme « Ampliroll »

Photo n°6

Ampliroll®

L’Innovation au service de la performance
Marrel est I'inventeur du systéme Ampliroll®.

Photo n°2

A la fois concepteur, fabricant et assembleur, I'entreprise maitrise 'ensemble du
processus de production et propose une gamme de bras hydrauliques.

D’une conception astucieuse, combinée a une hydraulique haute pression Marrel,
la gamme des produits proposée est soigneusement adaptée aux attentes
d’efficacité et de productivité des professionnels.

Par la simplicité de son design et la qualité des matériaux utilisés, les Bras
Amplirolls® Marrel atteignent un trés haut niveau de performances avec une durée Photo n°3 Photo n°7
de vie éprouvée.

La gamme des produits, repartie en trois familles d’Amplirolls®, est adaptée au
chargement depuis le sol et sur des remorques, au transport et bennage de
caisses de différentes longueurs.

Le bureau d’étude personnalise ces équipements en fonction des attentes des
Voir la gamme clients, pour une plus grande diversité de manutention et une performance
optimale.

Polyvalence, puissance, colt de maintenance réduits, compatibilité aux normes
en vigueur, sont les atouts majeurs des équipements Marrel.

Photo n°4

Le chargement d’une benne, posée sur un sol horizontal, suit les étapes suivantes :

Photo n°8

- le camion recule jusqu’a I'accrochage du crochet a la benne (photo 1),

- le camion recule de fagon synchronisée avec les vérins qui entrent en action (photos 2 a
5),

- lorsque le contact s’effectue sur le galet, le contact avec le sol n’existe plus. Les vérins
continuent leur action jusqu’au chargement complet (photo 6 a 8).

Photo n°5

L’effort des vérins est maximum lors du soulévement de la benne (photo 2).
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