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ABRÉVIATIONS DES MACHINES 
 

MACHINES OPÉRATION 

SR Scie à ruban  SR Sciage au ruban Scr 

SC Scies circulaires 

à tronçonner 
à déligner 
à panneaux 
radiale  

SCT 
SCD 
SCP 
SCR 

Tronçonnage 
Délignage 
 
Mise à longueur 

Tro 
Del 
 
M à l 

COR Corroyeuse 4 faces moulurière COR Corroyage Cor 

MO Mortaiseuses 

à mèche 
à couteaux 
à chaîne 
à positionnement  
numérique 

MOM 
MOV 
MOPN 
MOPN 

Mortaisage  Mor 

TE Tenonneuses à dérouleurs TED Tenonnage Ten 

TO Toupies 
à arbre vertical 
à arbre inclinable 
à commande numérique 

TOV 
TOI 
TOCN 

Profilage 
Rainurage 
Feuillurage 

Pro 
Rai 
Feu 

PE Perceuses 
à broche unique 
multi broches 

PE 
PEM 

Perçage  Per 

DF Défonceuses 
à table 
à chariot 
à commande numérique 

DFT 
DFC 
DFCN 

Défonçage  Def 

PO Ponceuses 
à bande étroite 
à bande large 

POE 
POL 

Ponçage  Pon 

CD Cadreuses 

semi verticale 
volumique 
à positionnement 
numérique 

CDSV 
CDVL 
CDCN 

Assemblage  Ass 

 
 

Rainureuse à 
lamelles 

Portatives ENT Entaillage RLam 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

LES LOIS D’USINAGE 
 
 n = fréquence de rotation en tr/min 
 Vc = vitesse de coupe en m/s 
 de = diamètre extérieur de l’outil de coupe en m 
 Vf = vitesse d’avance en m/min 
 fz = pas d’usinage en mm    
 z = nombre de dents 
 
 
 FRÉQUENCE DE ROTATION   (n en tr/min)  VITESSE DE COUPE   (Vc en m/s) 
 

𝑛 =
60∗𝑉𝐶

𝜋∗𝑑𝑒
       𝑉𝑐 =

𝜋∗𝑑𝑒∗𝑛

60
 

 
 

 VITESSE D’AVANCE   (Vf en m/min)  𝑉𝑓 =
𝑍∗𝑓𝑧∗𝑛

1000
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Symbolisation des mises et maintiens en position 

Symbolisation de l’élimination des degrés de liberté 

 

 

 Type de technologie  

 

 Profil Projection 

 Appui fixe  
  

 Centrage fixe  
  

 Système de serrage  
  

 

 

 Nature de la surface de la pièce 

 

 Appui sur une surface brute    

 Appui sur une surface usinée    

 

 Nature de la surface d'appui  

 Contact surfacique   

 Contact ponctuel  
 

 

Catalogue outils de calibrage 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

BACCALAURÉAT PROFESSIONNEL 

Technicien - Menuisier - Agenceur 

Dossier 
Sources 

2209 TMA T 22 3 

Épreuve : E2 - Technologie 
Sous-épreuve : E22 - Préparation 
d’une fabrication et d’une mise 

en œuvre sur chantier 

DS4/5 

 

OUTILS RAINURAGE / FEUILLURAGE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Vitesse de coupe maximale suivant les types d’outils :  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

État de surface : 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Données de l’entreprise :  
 
Les horaires sont :  

- Du lundi au jeudi : 8h – 12h et 13h30 – 17h30  
- Vendredi : 8h – 11h  

 

Données de mise en œuvre :  
 

- L’entreprise de plomberie intervient pour raccorder l’évier le 28 juin.  
- Le patron prévoit 1 journée pour le transport et la livraison sur chantier de tous les éléments.  
- Pour la fabrication et pour la pose, le patron garde toujours une demi-journée de battement, en 

cas de problème.  
- La pose nécessite une journée de travail à deux employés.  

 

Données fournisseurs :  
 

- Les panneaux peuvent être livrés tous les vendredis, à condition de commander le lundi précédent 
avant 17h.  

- La quincaillerie est livrée en 48h, pour une commande passée avant 17h.  
 

Poste de travail Cadence de production Temps de réglage 
Temps de 

manutention 

S.C.P. 7 min / m2 5 min  30 sec / pièce 

C.U. Défonçage 10 m / min 10 min 1 min / pièce 

Toupie 10 m /min 12 min 30 sec / pièce 

C.U. perçage 5 sec / perçage   

Plaqueuse de chant 4 m / min 5 min 30 sec / pièce 

Cadreuse 13 min / ensemble  5 min / ensemble 

Pose quincaillerie 3 min / quincaillerie   

Conditionnement 5 min / ensemble  1 min / ensemble 

Critère Valeur fz en mm 

Ébauche 1,5 à 2,5 mm 

Moyen 1 à 1,5 mm 

Finition 0,5 à 1 mm 

Super fin 0,2 à 0,5 mm 

Types d’outils : Vitesses de coupe : 

Porte-outils à fixation mécanique classique, plaquettes en acier 

rapide HSS* ou carbure de tungstène HM* 
40 à 50 m/s 

Outils monobloc en acier supérieur HL* & Outils à pastilles 

brasées en acier rapide HSS* 
50 à 60 m/s 

Outils à pastilles brasées en carbure de tungstène  

HM* 
60 à 75 m/s 

Lames circulaires en carbure de tungstène  

HM* 
60 à 100 m/s 
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