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PARAMÈTRES DE SOUDAGE MIG/MAG  
Type de joint : en angle/PB 

 
Métaux soudés : aciers non ou faiblement alliés 

Gaz de protection : mixte Argon/CO² 
Position de soudage : A plat sauf VD Verticale descendante 

VM Verticale montante 
 

Gorge 
cordon 

Øfil Tension Intensité Vitesse Vitesse 

Nb de 
passes 

Par mètre de cordon (1)  Taux de dépot 

Temps Gaz 
Masse 

du 
Cordon 

Masse 
du fil 
utilisé 

FM 
=60% 

FM 
100% 
Kg/h 

a  U A fil soudage 

mm mm Volt Ampère m/min cm/min min l gramme gramme Kg/h Kg/h 

2 0,8 19 105 7 J5 75 1 1,33 12 37 40 1,00 1,67 

2 1,0 20 120 5,0 80 1 1,25 14 37 40 1,06 1,77 

2 VO 0,8 19 105 7,2 70 1 1,43 13 37 40 0,93 1,55 

3 0,8 22 180 16,1 75 1 1,33 12 78 82 2,11 3,51 

3 1,0 24 220 10,0 78 1 1,28 14 78 82 2,19 3,65 

3 VO 1,0 24 210 9,1 68 1 1,47 17 78 82 1,91 3,18 

4 1,0 24 220 10,0 45 1 2,22 25 130 136 2,10 3,51 

4 1,2 28 300 9,7 62 1 1,61 22 130 136 2,90 4,84 

4 VO 1,2 23 190 4,3 28 1 3,57 48 130 136 1,31 2,18 

5 1,0 24 220 10,0 29 1 3,45 38 200 210 2,08 3,57 

5 1,0 26 260 15,0 43 1 2.33 26 200 210 3,09 5,15 

S 1,2 29 300 10,3 43 1 2,33 31 200 210 3,09 5,15 

S 1,6 32 360 6,4 48 1 2,08 38 200 210 3,46 5,76 

5 VD 1,2 23 190 4,3 18 3 5,56 74 200 210 1,29 2,16 

6 1,2 29 300 10,3 30 1 3,33 44 285 300 3,08 5,13 

6 1,6 32 360 6,4 34 1 2,94 54 285 300 3,49 5,81 

6 VM 1,0 20 120 4,9 10 1 10,00 110 285 300 1,03 1,71 

7 1,2 29 300 10,3 23 3 4,34 58 385 405 3,19 5,32 

7  VM 1,0 20 120 4,9 7,5 1 13,33 147 385 405 1,04 1,73 

8 1,2 29 300 10,3 17 3 5,88 88 503 530 3,08 5,13 

8 1,6 33 380 6,8 20 1 5,00 88 503 530 3,62 6,03 

10 1,2 29 300 10,3 11 4 9,09 121 780 820 3,08 5,14 

10 1,6 33 380 6,8 13 3 7,69 136 780 820 3,65 6,08 
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Prendre pour le réglage du débit de gaz : Ø intérieur de la buse. 
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Type d'assemblage (extrait de la norme NF EN ISO 9606-01) 

 Type de joint 

BW : soudure bout à bout FW: soudure d'angle 
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Formule de calcul de l'énergie de soudage en soudage semi automatique. 

E=
       

 
 

 

E: Énergie de soudage en joules/cm 

U: tension de soudage en Volts 

I: Intensité de soudage en Ampères 

V: Vitesse de soudage en cm/min 

 

 

  

 


