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Avant-propos  national

Références aux normes françaises

La correspondance entre les normes mentionnées à l´article «Références normatives » et les normes fran-
çaises identiques est la suivante :

EN ISO 1101 1) : NF EN ISO 1101 (indice de classement : E 04-552)

ISO 8015 : E 04-561

Les correspondance entre les normes mentionnées à l´article «Références normatives» et les normes fran-
çaises de même domaine d´application mais non identiques est la suivante :

ISO 3599 : NF E 11-091

ISO 6906 : NF E 11-091

Les autres normes mentionnées à l´article «Références normatives» n´ont pas de correspondance dans la
collection des normes françaises : elles peuvent être obtenues auprès de l´AFNOR.

1) En cours d´élaboration.
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EUROPÄISCHE NORM
EUROPEAN STANDARD Août  1996

ICS 25.160.00

Descripteurs : soudage, construction soudée, forme, position, dimension, longueur, angle, tolérance de
dimension, tolérance angulaire, essai.

Version  française

Soudage  -
Tolérances  générales  relatives  aux  constructions  soudées  -
Dimensions  des  longueurs  et angles  - Formes  et positions

(ISO 13920:1996)

Schweißen - Welding -
Allgemeintoleranzen für Schweißkonstruktionen - General tolerances for welded constructions -

Längen- und Winkeimaße - Form und Lage Dimensions for lengths and angles -
(ISO 13920:1996) Shape and position

(ISO 13920:1996)

La présente norme européenne a été adoptée par le CEN le 1996-06-20.

Les membres du CEN sont tenus de se soumettre au Règlement Intérieur du CEN/CENELEC qui définit les
conditions dans lesquelles doit être attribué, sans modification, le statut de norme nationale à la norme
européenne.

Les listes mises à jour et les références bibliographiques relatives à ces normes nationales peuvent être
obtenues auprès du Secrétariat Central ou auprès des membres du CEN.

La présente norme européenne existe en trois versions officielles (allemand, anglais, français). Une ver-
sion faite dans une autre langue par traduction sous la responsabilité d´un membre du CEN dans sa langue
nationale, et notifiée au Secrétariat Central, a le même statut que les versions officielles.

Les membres du CEN sont les organismes nationaux de normalisation des pays suivants : Allemagne,
Autriche, Belgique, Danemark, Espagne, Finlande, France, Grèce, Irlande, Islande, Italie, Luxembourg, Nor-
vège, Pays-Bas, Portugal, Royaume-Uni, Suède et Suisse.

CEN
COMITÉ EUROPÉEN DE NORMALISATION

Europäisches Komitee für Normung
European Committee for Standardization

Secrétariat  Central  : rue  de Stassart  36, B-1050 Bruxelles
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Avant-propos

Le texte de l´EN ISO 13920:1996 a été élaboré par le Comité Technique CEN/TC 121 «Soudage» dont le
secrétariat est assuré par le DS, en collaboration avec le Comité Technique ISO/TC 44 «Soudage et techni-
ques connexes».

Cette norme européenne devra recevoir le statut de norme nationale soit par publication d´un texte iden-
tique, soit par entérinement au plus tard en février 1997, et toutes les normes nationales en contradiction
devront être retirées au plus tard en février 1997.

Selon le Règlement Intérieur du CEN/CENELEC, les instituts de normalisation nationaux des pays suivants
sont tenus de mettre cette norme européenne en application : Allemagne, Autriche, Belgique, Danemark,
Espagne, Finlande, France, Grèce, Irlande, Islande, Italie, Luxembourg, Norvège, Pays-Bas, Portugal,
Royaume-Uni, Suède et Suisse.
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1 Domaine  d´application

La présente norme européenne spécifie quatre classes de tolérances générales relatives aux dimensions
linéaires et angulaires ainsi qu´à la forme et à la position des structures soudées, ces classes étant basées
sur la précision courante des ateliers. Il est recommandé que le principal critère de choix d´une classe de
tolérance particulière soit fondé sur les exigences fonctionnelles qui doivent être satisfaites.

Les tolérances applicables sont toujours celles qui sont indiquées sur le dessin. Les classes de tolérances
mentionnées dans la présente norme européenne peuvent être utilisées à la place de tolérances spécifiées
individuellement.

Les tolérances générales relatives aux dimensions linéaires et angulaires ainsi qu´à la forme et à la position
spécifiées dans la présente norme européenne s´appliquent aux assemblages soudés et aux structures
soudées, etc.

Des dispositions spéciales peuvent être nécessaires pour les structures complexes.

Les spécifications présentées dans la présente norme européenne sont fondées sur le principe d´indépen-
dance spécifié dans l´ISO 8015, d´après lequel les tolérances dimensionnelles et géométriques s´appli-
quent indépendamment les unes des autres.

La documentation de fabrication dans laquelle les dimensions linéaires et angulaires ou des indications
concernant la forme et la position sont présentées sans que les tolérances soient indiquées individuelle-
ment doit être considérée comme incomplète s´il n´est pas fait référence (ou s´il est fait référence de
manière inadéquate) aux tolérances générales. Ceci ne s´applique pas aux dimensions provisoires.

2 Références  normatives

Cette norme européenne comporte par référence datée ou non datée des dispositions d´autres publica-
tions. Ces références normatives sont citées aux endroits appropriés dans le texte et les publications sont
énumérées ci-après. Pour les références datées, les amendements ou révisions ultérieurs de l´une quel-
conque de ces publications ne s´appliquent à cette norme européenne que s´ils y ont été incorporés par
amendement ou révision. Pour les références non datées, la dernière édition de la publication à laquelle il
est fait référence s´applique.

ISO/DIS 463 Spécification géométrique des produits (GPS) - Instruments de mesurage dimension-
nel ; comparateurs à cadran - Spécifications de conception et métrologiques.

prEN ISO 1101 Dessins techniques - Tolérancement géométrique - Tolérancement de forme, orien-
tation, position et battement - Généralités, définitions, symboles, indications sur les
dessins (ISO/DIS 1101:1995).

ISO 3599 Pieds à coulisse à vernier au 1/10 et au 1/20 mm.

ISO 6906:1984 Pieds à coulisse à vernier au 1/50 mm.

ISO 8015 Dessins techniques - Principes de tolérancement de base.

3 Définitions

Pour les besoins de la présente norme, les définitions du prEN ISO 1101 s´appliquent.

4 Tolérances  générales

4.1 Tolérances  relatives  aux  dimensions  linéaires

Voir tableau 1.
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Tableau  1 : Tolérances  relatives  aux  dimensions  linéaires

4.2 Tolérances  relatives  aux  dimensions  angulaires

La longueur du plus petit côté de l´angle doit être utilisée pour déterminer, d´après le tableau 2, les tolé-
rances à appliquer. La longueur du côté peut également être supposée s´étendre à un point de référence
spécifié. Dans ce cas, le point de référence en question doit être indiqué sur le dessin.

Voir le tableau 2 pour les tolérances applicables.

Les figures 1 à 5 montrent des exemples de représentation du plus petit côté de l´angle, I.

Tableau  2 : Tolérances  relatives  aux  dimensions  angulaires
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Figure  1 Figure  2 Figure  3

Figure  4 Figure  5

4.3 Tolérances  de rectitude,  planéité  et parallélisme

Les tolérances relatives à la rectitude, à la planéité et au parallélisme spécifiées dans le tableau 3 ci-des-
sous s´appliquent aussi bien aux dimensions globales d´un assemblage soudé ou d´une structure soudée,
qu´à des sections pour lesquelles les dimensions sont indiquées.

D´autres tolérances de forme et de position, par exemple les tolérances de concentricité et de symétrie
n´ont pas été spécifiées. Si de telles tolérances sont exigées pour des raisons fonctionnelles, elles doivent
être indiquées sur les dessins, comme spécifié dans le prEN ISO 1101.

Tableau  3 : Tolérances  de rectitude,  planéité  et parallélisme
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5 Indications  sur  les  dessins

La désignation de la classe de tolérance choisie, telle que spécifiée dans le tableau 1 et le tableau 2 (par
exemple EN ISO 13920-B) ou sa combinaison avec une classe de tolérance spécifiée dans le tableau 3 (par
exemple EN ISO 13920-BE), doit être indiquée à l´endroit prévu à cet effet sur le dessin.

6 Essai

6.1 Généralités

Les équipements d´essai et de mesure doivent être adaptés et offrir la précision nécessaire à l´usage
auquel ils sont destinés :

- règles de précision graduées, en acier ;

- mètres à ruban ;

- règles de précision ;

- équerres ;

- pieds à coulisse à vernier (conformément à l´ISO 3599 et à l´ISO 6906) ;

- comparateurs à cadran (conformément à l´ISO/DIS 463).

D´autres équipements d´essai et de mesure peuvent être utilisés à condition de faire l´objet d´un accord
préalable.

Les résultats des mesures effectuées dans des conditions climatiques et de température anormales, par
exemple sur des grandes constructions sous un fort ensoleillement, peuvent induire en erreur.

La dimension réelle d´un angle doit être déterminée en appliquant les dispositifs de mesure adéquats tan-
gentiellement à l´assemblage soudé, mais loin de la zone immédiatement affectée par la soudure. L´écart
doit être déterminé d´après la différence entre la dimension nominale et la dimension réelle. L´écart angu-
laire peut être mesuré en degrés et minutes ou en millimètres.

6.2 Rectitude

Le bord de l´assemblage soudé et la règle de précision doivent être alignés de telle sorte que la plus grande
distance entre la règle et la surface réelle soit minimale. Les distances entre le bord de l´assemblage soudé
et la règle de précision doivent être mesurées. (Voir exemple illustré à la figure 6.)

Figure  6 : Contrôle  de la rectitude

6.3 Planéité

La surface réelle de l´assemblage soudé et le plan de mesure doivent être alignés l´une par rapport à l´autre
de telle sorte que la plus grande distance entre le plan de mesure et la surface réelle soit minimale. Ceci
peut être réalisé, par exemple, à l´aide de dispositifs optiques, de niveaux tubulaires à bulle d´air, de fils
tendus, de marbres fixes, de marbres portables, et de bancs de machines.

Les distances entre la surface réelle et le plan de mesure doivent être mesurées. (Voir exemple illustré à la
figure 7.)
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Figure  7 : Essai  de la planéité

6.4 Parallélisme

La surface de référence doit être alignée parallèlement au plan de référence.

Un plan de mesure doit être établi parallèlement au plan de référence et hors de l´assemblage soudé, en
utilisant les équipements de mesure mentionnés en 6.3. Les distances entre la surface réelle et le plan de
mesure doivent être mesurées. (Voir exemple illustré à la figure 8.)

Figure  8 : Contrôle  du  parallélisme

7 Non-conformités

Une décision d´acceptation de structures soudées non conformes à la présente norme peut être prise sur
la base de l´aptitude à l´emploi prévu pour ces structures.
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