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TABLEAU DES HISTORIQUES DES ARRETS
	DATE
	               TYPE
	                            DEFINITION
	DUREE

En minutes

	02/05
	Contrôle
	Vérification matrice suite à intervention
	50

	03/05
	Micro arrêt
	Réapprovisionnement cartons
	40

	06/05
	Changement de production
	Format carton
	60

	09/05
	Réglage 
	Réinitialisation codeur
	30

	09/05
	Micro-arrêt
	Carton déformé
	50

	10/05
	Manque colle
	Réapprovisionnement colle et essai
	40

	11/05
	Réglage 
	Réglage guide évacuation carton
	30

	12/05
	Réunion
	
	15

	15/05
	Entretien 
	Nettoyage buse colle
	30

	17/05
	Micro-arrêt
	Déblocage à la suite d’une chute de carton
	40

	19/05
	Contrôle 
	Vérification buse
	20

	20/05
	Changement de production
	Format carton
	60

	22/05
	Micro-arrêt
	Réapprovisionnement colle
	40

	23/05
	Micro-arrêt
	Carton mal collé
	50

	24/05
	Réglage 
	Réinitialisation codeur
	30

	26/05
	Contrôle
	Vérification ventouses après chutes de cartons
	30

	30/05
	Entretien
	Nettoyage détecteur recouvert de colle
	20

	31/05
	Manque colle
	Réapprovisionnement colle
	40

	01/06
	Arrêt
	Attente nouvelle commande
	30

	02/06
	Réglage  
	Vérification alignement tapis
	20

	08/06
	Micro-arrêt
	Déblocage à la suite de la chute d’un carton
	45

	10/06
	Réglage 
	Réglage courroie tapis magasin
	30

	15/06
	Contrôle 
	Vérification buse injection colle
	40

	19/06
	Réglage
	Vitesse tapis évacuation
	20

	24/06
	Changement de production
	Format carton
	60

	26/06
	Réunion
	
	15

	27/06
	Micro-arrêt
	Carton mal formé
	50

	28/06
	Entretien 
	Mise à niveau huile de graissage 
	50

	29/06
	Micro-arrêt
	Déblocage carton en travers
	30

	30/06
	Réglage
	Réglage vitesse tapis et réinitialisation codeur
	40

	30/06
	Micro-arrêt
	Chute de carton due à une mauvaise préhension
	45

	01/07
	Contrôle
	Réglage position matrice
	20

	02/07
	Arrêt 
	Attente nouvelle commande
	30
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CARACTERISTIQUES PRESSOSTAT REGLABLE
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[image: image4.png]SPECIFICATIONS

VISUALISATION
ET PROTECTION SANS AVEC
FLUIDE CONTROLE  air ou gaz neutre, filtré, lubrifié ou non

PLAGE DE REGLAGE 0,52 10 bar (0,2 - 6 bar sur demande)

HYSTERESIS : 0,4 bar en début de plage de réglage

1 bar en fin de plage de réglage
10 bar ou 16 bar

PRESSION MAXI (PMA) ~ :
-10°C; +60°C :0°C, +60°C

TEMPERATURE ADMISSIBLE

TENSION MAXI 1250V -CA/CC | : 24 Volts-courant continu
POUVOIR DE COUPURE  : 5A - 250V résistif | : 2A - 24Vce résistif
DEGRE DE PROTECTION : P65

POSITION DE MONTAGE  : indifférente

CCADENGE MAXI : 60 cycles/minute
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Pressostat réglable raccordement g'g N ‘g m:nann:: 34000019
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Pressostat réglable a raccordement
pneumatique 3 applique 05 - 10 34900030 | 34900031

(Modéle adaptable sur FRL, voir P710)





CAPTEUR À SEUIL DE PRESSION
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Documentation constructeur sur les ventouses
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	[image: image31.emf]Force théorique de préhension en N
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Dimension ventouse

(mm) Dépression (mbar)
	Ventouse plate
	Ventouse oblongue

	
	Ø30
	Ø40
	Ø50
	Ø60
	Ø80
	30 x 65
	40 x 100

	900
	62
	110
	171
	245
	440
	160
	320

	800
	55
	97
	152
	218
	390
	145
	290

	700
	48
	85
	133
	191
	340
	130
	260

	600
	41
	73
	114
	164
	290
	115
	230

	500
	34
	61
	95
	137
	240
	100
	200


	Dimension
	Reference

	30 x 65
	367 01 095

	40 x 100
	367 01 097

	Ø30
	367 01 098

	Ø40
	367 01 099

	Ø50
	367 01 100

	Ø60
	367 01 101

	Ø80
	367 01 102
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CALCUL DE LA FORCE DE PRÉHENSION
	Force développée pratique = force théorique / k

k : coefficient de sécurité à considérer en fonction du type de préhension :

· Pièce horizontale : k = 2
· Pièce verticale : k = 4


Les graisseurs volumétriques à piston
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Filetage pour  Taraudage _Serrage par Masse  Référence
orifice vérin kg
M5 M5 Clé plate 8 mm 0,04 PWS-B155
G1/8 G138 é Allen 5 mm 0,04 PWS-B188
G1/4 G1/4 Clé Allen 8 mm 0,05 PWS-B199
G3/8 G38 Clé Allen10 mm 007 PWS-B133
G2 G12 Clé Allen12 mm 0,11 PWS-B122

Modules de détection encliquetables

Fonctionde  Fonction

Raccordement Caractéristiques  Masse Référence

détection desortie _de sortie de sortle kg
@ Capteuraseul Pneumatique  Conn.inst.  Vanne EC débit 000 PWSPI11
do pression G4mm a6bar150s
Py Flectrique  3fils Contact “OF" 008 PWS-MI012
Lf%l%q Ve-3A  05mm? 12230V ~ / 10VA
I longuewr 2m 12 4 48 VCC/W*
%EF Flectronique_ 31is Type PNP 0" 007 PWSEt0!
= ﬁ 0,1 mm? 10/30VCC™
> longuewr 2m 75 mA, 007 PWSElNT

* Aptitude courants faibles : 250V ~ /4 mA ; 24VCC /10mA ** Ondulation comprise
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	Distributeur à piston
	
	Têtes de dosage avec joints toriques

	Livrable uniquement montés avec têtes de dosage
	
	Amovible
	
	
	

	Référence
	Nombre de points à lubrifier
	
	Débit assigné

(cm3)
	Code de commande
	Repère sur la tête de dosage
	Référence

	342-4..-000
	2
	
	0,01
	1
	1
	Tête non amovible

	343-4..-.00
	3
	
	0,02
	6
	2
	Tête non amovible

	345-4..-…
	5
	
	0,03
	2
	3
	995-994-103

	
	
	
	0,06
	3
	6
	995-994-106

	
	
	
	0,10
	4
	10
	995-994-110

	
	
	
	0,16
	5
	16
	995-994-116

	
	
	
	
	
	
	


	Pour commander
	La référence se compose de 9 chiffres au dosage désiré.
Elle comprend le code de commande correspondant.


	Exemple :
	Distributeur à piston, 5 sorties, 345-4..-…

Dosages (de gauche à droite) 0,03 – 0,10 – 0,10 – 0,16 – 0,06 cm3

                                   Codes :   2          4         4         5         3
                                   Référence : 345-424-453
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	Données Techniques 
Viscosité du lubrifiant : 30 - 1800 cSt 

Fréquence de fonctionnement jusqu’à 30 cycles/minute maximum 

Plage de température de fonctionnement de 0°C à 49°C


TABLEAU de choix des huiles
           [image: image8.png]-ANE lubrifiants homologués alimentaires NSF - USDA - H1




	
	Viscosité à 40°C
	Conditionnement
	Référence
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             DROSERA  NA  (non alimentaire)
                                     Viscosité à 40°

                                                                         Bidon                 25 L

            DROSERA  NA         10                        Fût                   200 L     NA-10

                                                                         Bidon                 25 L

            DROSERA  NA         46                        Fût                   200L      NA- 46

                                                                         Bidon                 25 L

            DROSERA  NA        150                       Fût                   200L      NA-150


SCHÉMA DE LA POMPE DE GRAISSAGE

Graissage :  zone formage            zone collage/transfert        zone remplissage           zone évacuation
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Document constructeur

Arrêts d’Urgence
[image: image10.emf]
[image: image11.emf]
Interrupteur de Sécurité XCS
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Schéma de câblage du module de sécurité avant modification


Documentation constructeur module préventa XPS AF
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Plaque signalétique du moteur
                   [image: image15.png]ce

67506 Hsguenau/F(anoe
547 DRE8OM4
01.1737892719.0001.11  taverter dury Vewn 3~IEC60034
50 Hz 1/min1435/58  V 220-242/A/380-420Y P54
W 0.7581 4305175  Cosg079  eff% 8101E2
KW 07551 A265/152  Cosg0.76  eff% 837 IE2

60 H: Ymin1745/70 Vv 254-277A/440-480Y
Cllsol 130(8) SF.1.0  MmL03

12477 Nm102/84 MMIA
e “C7"»CLP 680 Huile Min.351
810 xg 21.873 AMB 188572353 Mads in Germany





[image: image16.png]ATV 312HeeeM3, ATV 312HeeeN4, ATV 312HeeeS6
Alimentation triphasée

Résistance
de freinage
éventuelle

Potentiométre
de référence
SZ1RV1202





SCHÉMAS DES ENTRÉES SUR ATV 312
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Tableau des sorties
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DOCUMENT CONSTRUCTEUR
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Les distributeurs volumétriques à piston dosent et répartissent l’huile débitée par une pompe à fonctionnement cyclique.


Le dosage des volumes d’huile envoyée vers les différents points de graissage s’effectue à l’aide de têtes de dosage. Le dosage est indiqué sur chaque tête par un repère.





Suivant la quantité d’huile et la place disponible, l’utilisateur peut choisir entre 6 cylindrées possibles et 3 blocs de distribution de 2, 3 ou 5 têtes de dosage.
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