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Ce sujet est composé de 2 parties :

e Le présent « dossier ressources » qui comporte 13 pages numérotées de 1/13 a

13/13

e Le « dossier réponses » qui comporte 23 pages numérotées de 1/23 a 23/23

Veuillez vérifier le nombre de pages avant de composer.

L'usage de tout modeéle de calculatrice, avec ou sans mode examen, est autorisé.
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Mise en situation
Votre société décide de sous-traiter la fabrication de leur nouveau produit publicitaire aupres
de l'entreprise MinSuliao. Vous étes missionné avec votre équipe pour superviser le
lancement de la production.

1. Présentation de ’entreprise :

La societé MinSuliao a commencé par la fabrication de porte-clés photo, puis s'est
développée et diversifiée dans le domaine des porte-clés gadgets en tous genres.

Au fur et a mesure de ses innovations la société MinSuliao s’est vue certifiée aux normes
ISO 9001 et ISO 14001.

Horaires : en 3 x 8 heures
- Du lundi au vendredi (5h-13h, 13h-21h et 21h-5h)
- Fermeture de I'entreprise du vendredi 21h30 au lundi 4h30

Les unités constituantes :

- Un atelier d'injection

- Un atelier de thermoformage
- Un laboratoire d’essais

- Un atelier de décoration

L’atelier d’injection : 8 presses a injecter (voir page 10)
- 4 Arburg
- 2DK
- 1 Sandretto
- 1 Engel

L’atelier de thermoformage : \1 VA
- 1 Thermoformeuse FORMEC : »
Le laboratoire d’essais :

- Machine d’essais traction, flexion, compression

- Machine d’essais aux chocs

- Appareil de détermination de dureté suliao
- Viscosimeétre, fluidimétre

- Kit de densité et pycnométres

- Colorimétre infra-rouge

L’atelier de décoration :
- Un poste de marquage a chaud
- Un poste de tampographie

Les matiéres transformées : (peuvent étre chargées ou renforcées)

En injection : En thermoformage :
- PP
- PS - PVC
- ABS - PLA
- POM
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2. Présentation du porte-clés

Ce porte-clés a 3 fonctions :

Poser un Ranger un
anneau jeton de
pour clés caddie
Ranger
une clé
USB
Le carter
Le carter inférieur
supérieur (ABS)
(ABS)
Le jeton (PP)
& 23.2
Ep 2.3
/ / Le support
Vis CHC Le tiroir ng)set Use
1S04762 (POM) (PP)
M4x10 8-8
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VA4 BOREALIS [FPriz

Etat du matérisu o Commercial : st
Dispenibilits * Afrique & Moyen-Orient o Amérique latine * Europe
* Aménque du Mord » Asie Pacfique
Addddt « Antistatique = Stabilsant thermique
Caracténistiques « Antistatique + Bonae Nuidite o Thermostabilisé
o Bonne aptitude su tratement s Homopolymére

Appiications » Appareils Electroménagers

Numéro de fichier UL o E108112

Formes » Granuiés

Process/Méthode de transformation o Moutage par injection
Physique ' Valeur nominaie Unité Méthode de test
Masse volumigue 136 glem’ 150 1183

Indice de Muidite & chaud en masse (MFR) (230°C/2.16 kgl 40 910 min B0 1133
Retraft au moulage -5 Méthode interne
Mécanique Valeur nominale Unité Méthode de test
Contrainte de traction (Elasticté) - D 150 527-2/50
Module de fledon W psi 150178
(hox Valeur nominale Unilé Méthode de test
Essai de résilience Charpy avet entailie (T3°F) 21 Ky BO1M9/1eA
Thermique Valeur nominale Unité Méthode de fest
Température de déformation & chaud B6 psy, Nonsequit) < 5075-25
Caractérstiques

Caractéristiques may biso be described by the Toliowing terms: Homopolymer, Heat Stabilized, Heat-ageing Stabifized, Heat Ageing Stabilized, Heat-aging Stabilized, Heat
Aging Stabilized, Good Flow, Antistatic, Good Processability, Easy Processing.

Applications : m ol - o

Appications may also be described by the folowng terma: Applandes.

Technical Datasheet (Engiah) 9 .

Température de tréme 1#BOIiX0 «
Température de tratement (fusian) W F
Température de mouiage 2103200

S0d70% de b prasbadingtion

Mould termpenatare 30350°C
Back pressure: Low to medium
Screw speed: Low 1o medium

_—————_—— ————— — — = - = T —_——— e ——

- 1 - . e - = _— L

! Proprdats typgues | eies ne dovent pas dtre interprétées comme des spéofications.

L ot Je fogo UL sont des marques éposées de UL LLC © 2018 Tous drods réservés.

Les informations présentées sur cette fiche techaique ont € cbtenues par UL Prospector du producteur du matdriaw. UL Prospector met tout en orare pour garasty Fexacitude de ces données.
Cependant UL Prospector déciing toute responsabdité pour les valeurs des données et recommande fortement de vallider les Gifdrentes donndes aupriés du fournssseur de matérau lors de la
sthection fisale du maténau
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HOSTAFORM® C 13021 - POM

J Celanese

Celanese » chemistry inside innovatios
Proprietés rhéologiques Vaileur Unite Norme du test
[ndice de fluidité & chaud en volume, MVR 12 ¥ 10mim 1501133
Température 190 e 1501133
Charge 216 kg S0 1133
Retrait au moulage, paralléle 2.0 % 150 254-4, 2577
Retrait au moulage, perpendicutaire 1.8 % [SO 294-4, 2577
Propriétés mécanigues Valeur Unité Norme du test
Module en traction +23°C 2900 MPa 180 5271/-2
Contrainte d'écoulerment +23°C 65 MPa (50 527-1/-2
Déformation au seull d'écoulement +23°C 9 W 180 527-1/-2
Déformation nominale  la rupturs +23°C 28 o IS0 527-1/-2
Résistance au choc Charpy, +23°C 200 Kl/m? 150 17941 el)
_Résistance au choc Charpy, -30°C N .. Kfm* 150179/1e
Reslsiance au choc Charpy, +23°C . i 8BS Kim? IS0 179 eA
Résistance au choc Charpy, -30°C & kj/m? (SO 179/1eh
Propriétés thermiques Valeur Unité Norme du test
Termpérature de fusion, 10°C/min 166 8 IS0 11357-14-3
Température de fléchissement s/chrg, 1.80 MPa 106 *C ISO 75-14-2
Température de ramolliss. Vicat, S0°C/h 50N 151 *C 150 306
Coeffic. de dilatation therm. linéique, paralléle 110 £-8/K 150 11359-14-2
Propriétés diverses Valeur Unité Norme du test
_ _ﬁ}bsurpilan d'eau (Bl & NSRS . 0.5 % Sim, to 150 62
Absorption d' hurnidité 1410 % Sira. to ISO 62
Masse volumique 1810 kgime 150 1183
Propriétés rhéologiques calculées Valeur Unité Norme du test
Conductivité thermique du fondu - n 0155 W!tm K e teenoe fum " n
Chaleur specsfque dufondu = i 2210 kg K) — 00 B
Température o éjectlon 140 *C -
Transformation Additifs
Moulage par injection Agent de démoulage
Conditiennement
Granuiis
Autres informations
Moulages par injection
General drying is not necessary due o low maoisturs sbsarphion of
e resin,
in case of bad storage conditions {warer contact or condensed waters)
the use of a recircuiating air dryer (100 to 120 °C / max. 40 mm
layer / 3 to 6 hours) is recommended.
Max. Water content 0,2 %
Standard injection moulding machines with three phase {1510 25 D)
plastrcating screws will fit,
Meit temparature 190-210 “C
Mould remperature 80-120 °C
Conditioning e.g. moisturizing ic not necessary.
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Terluran® GP-22 - ABS
INEOS Styrolution Europe GmbH

Informations produit

INEQS
STYROLUTION

Easy-flow, general purpose injection moulding grade with high rasistance to impact and heat distortion; intended for a wide range of

applications, particularly in the housings sector.

Propriétés rhéologiques Valeur Unité Norme du test
Indice de fluidité a chaud en volume, MVR - - i 19 <P/ 10min 150 1133
Tam_ pérature 220 TE IS0 1133
Charge 10 kg IS0 1133
Propriétés mécaniques Valeur Unité Norme du test
Module en traction 2300 MPa 150 527-14-2
Contrainte d'écoulement 45 MP3a 150 527-1/-2
_Déformation au seuil d’écoulement 26 9% 150 527-1/-2
Déformation nominale a la rupture 10 % 150 527-1/-2 el
'Résistance au choc Charpy, +23°C 180 Kj/m? IS0 179/tey
Résistance au choc Charpy, -30°C : : 100 ki/m’ 1SG 17996l
ReSistance au chot Charpy 23°¢  ~ = K/m? 180 179/ A
Résistance au choc Charpy, <30°C 8 Wem® IS0 179/1eA
Propriétés thermiques Valeur Unité Norme du test
Température de fléchissement s/chrg, 1.80 MPa 94 *{ 150 75-1/-2
Température de fléchissement s/chrg, 0.45 MPa 99 ! 1S 75-1/-2
Te_mpérature de ramolliss. Vicat, 50°Csh 50N 96 «® 150 306
Coeffic. de dilatation therm. linéique, paraliéie 95 E-8/K 150 11359-1/-2
Propriétés diverses Valeur Unité Norme du test
Abserption d'eau 1 % Sim. to 150 62
Absorption d'humidité ol I N 0.2 GBS Sim. to 150 62
Masse volumique 1040 kg/m? 150 1183
Propriétés rhéologigues calculées Valeur Unité Norme du test
Conductivité then;:icjde du fondu 1 018 \h?f(m K) S e n
Chaleur spécifique du fondu 2400 kg K) .
Température d'éjection 93 *C -
Transformation Propriétés spéciales
Moulage par injection Galvanisable
Conditionnement Disponibilité régionale
Granulés Amérique du nord, Europe, Asia Pacific, South and Central
America, Proche-Orient/Afrique
Autres informations
par injection
PREPROCESSING

Pre/Post-processing, Pre-drying, Temperature: 80 °C
Pre/Post-processing, Pre-drying, Time: 2-4 h

PROCESSING
injection moiding, Meit temperature, range: 22 - 260 °C

Pression d’injection moyenne : 1200 bars

Pression d’injection maxi : 2000 bars

Préparation et conditionnement des éprouvettes Valeur Unité Norme du test
Injection, Température de la matiére fondue 250 ol 150 294
Injection, Température du moule 60 *C 150 294
Vitesse d'injection 200 mmvs 180 294
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DETAIL C
ECHELLE 5: 1
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Détails du moule des carters

@125 M

1>

o

b

Bloque empreinte
partie mobile

Bloque empreinte
partie fixe

La matiere
ne
passe pas

La matiére
passe

Pavés escamotables dans les canaux
d’alimentation pour boucher I'accés a
la matiére et fermer des empreintes
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Anneaux de levage males
- Anneau normé DIN 580 et filetage IS0

- Acier C15 estampé avec finition zingué blanc
- Marquage : diamétre, CMU, fabricant, matiére, numéroc de lot

Caractéristiques

! - 1
¥ . YH 4
. ‘1
_— AR [
| BSE | :
| | 1N
ot |
l—rl
M CcMU c“w"‘ Acllele B Bl L L n&’,;n :‘W
(mm)  (kg) (xg)  (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (%)
ALCG106 M6 90 60 20 36 20 8 6 3 13 1 6,00
ALCGI08 M8 140 100 20 36 20 8 6 36 13 125 600
ALCGI10 M0 230 170 25 45 25 10 8 45 17 150 11,00
ALCG112 M12 340 240 30 54 30 12 10 53 205 175 17,00
ALCG114 Mi4 500 350 30 54 30 12 10 53 205 2 18,00
ALCG116 M16 700 500 35 63 35 14 12 6 21 2 29,00
ALCGT18 M18 930 650 35 63 35 14 12 62 27 250 3100
ALCG120 M20 1200 860 40 72 40 16 14 71 30 250 4500
ALCGI22 M22 1500 1050 40 72 40 16 14 71 30 250 4800
ALCG124 M24 1800 1200 S0 90 S0 20 18 S0 36 3 88,00
ALCG127 M27 2500 1830 60 90 50 20 18 90 36 3 90,00
ALCG130 M30 3200 2300 60 108 65 24 22 108 45 350 164,00
ALCG133 M33 4200 3050 60 108 65 24 22 108 45 350 190,00
ALCG136 M36 4600 3300 70 126 75 28 26 128 54 4 271,00
ALCG142 M42 6300 4500 80 144 85 32 30 147 63 45 42500
ALCG148 M48 8600 6100 90 166 100 38 35 168 68 5 620,00
ALCGI56 M56 11500 8200 100 184 110 42 38 187 78 550 880,00
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NORD NORESTER 912 TPAV
Résine Orthophtalique
COMPOSITES NOTICE TECHNIQUE NTR 197 G — 23/03/16
Page : 1/3

1 CARACTERISTIQUES

La NORESTER 912 TPAV est une résine de stratification 2 faible émission de styréne & base de résine polyester
orthophtalique. Elle est destinée a la stratification au contact ou en projection.

Résine pre-accélérée durcissant 4 température ambiante par addition d'un catalyseur PMEC type butanox M50.
Reésine thixotropée permettant une stratification sur des moules en paroi verticale.

Contient un révélateur de catalyse.

Bonne mouillabilité.

Faible émission de styréne.

*® & o » 0

2 PROPRIETES DE LA RESINE LIQUIDE

: 5 rpm : 1800 - 2200 cP
50 rpm : 630 - 730 cP

1.10 - 1.14 g/em®

16 - 20 minutes

32 ~ 38 minutes

125 -135°C

54 -56 %

3 ABAQUES DE REACTIVITE
RO12TPAYV

“*PMEC M50 sur 100g
R912TPAVMGT

42.5 min

58 min 31 min 24 min
28 min 22 min 17 min 15 min
30°C. | 18.5 min 14 min 11.5 min 10 min
“PMEC M50 sur 100g

IMPORTANT

Tous ces résultats ont été oblenus lors des essais réalisés dans nos labos .Toutefois nous ne pouvons pas éire tenus
responsables des piéces fabriquées avec la NORESTER® 912 TPAYV, si les conditions optimales d'application ne sont pas
respectées,

il est impératif que l'utilisateur s'assure préalablement que le produit convient 4 son application et 4 son process.

Nous garantissons {a conformité de nos produits avec les spécifications données ci-dessus. Nous dégageons toute
responsabilité pour tout dommage ou perte causée suite & une mauvaise utilisation du produit ou & une utilisation du produit
pour une application non prévue a la conception.
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