CRESPDS

BTS CRC Session 2007
Epreuve U 52

DOSSIER DE PRESENTATION

Ce dossier est disponible en couleur en ouvrant
le fichier « Benitier J77.pdf »

Poignée HAYON 77

Présentation :

Sur le hayon arriére, du coté habitacle, de la version standard de la Modus Renault,
le constructeur a prévu deux poignées nommées « Bénitiers », une de chaque coté,
pour faciliter la fermeture de cet ouvrant.

Description des fonctions a réaliser pour fermer le hayon.

» Pour fermer le hayon ouvert, il faut saisir I'un des « bénitiers » situés du coté
intérieur et exercer un effort vertical descendant. Cette opération permet de
réduire 'angle d’ouverture du hayon.

 Puis avec l'autre main, en prenant appui sur 'extérieur du hayon, il est
possible de le fermer.
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F.A.S.T de description de la fonction « Fermer le Hayon »

Pour mettre en place dans le coffre des
objets de taille et de masse réduite (Par

exemple) :

- pack d’'eau.

- Sac de supermarche.

Le constructeur propose dans la

gamme Modus une option :

Mettre en position la
poignée / l'allonge
FT11121

Maintenir en position
la poignée / 'allonge
FT11121

FT1121

—» Main

Poignée

L’allonge

Guider en
rotation le
» hayon / bem - >
chassis
FT110 f%ﬂem?r une
e
ergonomique
FT1111
Saisir la
—» poignée Lier
FT
Réduire m complétement
'angle la poignée a
P douverture — l'allonge
du hayon FT1112
FT11
Fermer le
hayon FT1 | Tirer vers le Renforcer la liaison
—» bas lete entre la
FT112 | Lp| compléte en
poignée et l'allonge
Exercer un
effort vertical
?’ descendant [T TT7°° >
! FT12
v

Hayon avec abattant en
position haute

Le hayon a double
ouverture

Cet abattant est un
ouvrant supplémentaire dans
le hayon (Caisson de hayon de base
commun) avec toutes les piéces

d’un ouvrant (joints,

équilibreurs...).
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L’abattant :
Un modaule livré a Renault entiérement équipé par le fournisseur.

ECLATE ABATTANT 477
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L’étude porte sur la définition
de la maquette numérique de la
poighée : « bénitier ».

Elle est positionnée sur
l'allonge de caisson (Coté droit)
de I'abattant du hayon.

Elle doit intégrer toutes les
fonctions techniques FT11et
suivantes du FAST de
description (Voir page 2/4).

Zone / —
d’implantation
du beénitier sur
l'allonge <
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Une étude ergonomique, en position
hayon ouvert, a défini la position de
la poignée sur I'allonge.

Comme on peut observer sur le

montage de la version standard de la
MODUS, la forme générique de la

poignée (1) tient compte de la forme (1)
de la main de l'utilisateur.
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BREVET DE TECHNICIEN SUPERIEUR
Conception et Réalisation de Carrosseries

Epreuve ES : Conception
Sous épreuve U 52 : Production de solutions
SUJET version 1 session 2007
Durée 4 h — Coefficient 3

L’étude porte sur la définition numérique de la poignée du
Hayon avec abattant du véhicule MODUS RENAULT.

Aucun document autorisé, ni calculatrice.

Document remis :

1 dossier de présentation DP 4 pages numérotées de 1 a 4

1 dossier de travail DT 6 pages numérotées de 1 a 6
Le candidat aura la possibilité de voir le fichier de présentation en couleurs en
ouvrant le fichier « Benitier J77.pdf »

Fichiers informatiques mis a disposition durant toute la durée de
I’épreuve:

1 Dossier nommé « Poignee » comprenant 4 fichiers piéces et un
produit.

1 fichier nommé « poignee partie 2 » a utiliser a partir de la partie 2
(forme générale de la poignée attendue a la fin de la partie 1) permet
de rendre indépendantes les parties 1 et 2 et partiellement la 3

Documents a redonner en fin d’épreuve :

Le sujet et une feuille de copie a votre nom.

Le candidat vérifiera a chaque fin de partie avec le correcteur que son travail a
bien été sauvegardé.

Baréeme :
Partie 1 : 7 points
Partie 2 : 7 points
Partie 3 : 3 points
Partie 4 : 3 points Total : 20 points
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DOSSIER TRAVAIL

Présentation des données :

Ouvrir le fichier produit
Abattant j77 », vous trouvez les
pieces nommées en gras et
détaillées a droite du tableau ci-

contre.

position Hayon fermé.

Travail demandé :

Session 2007

Allonge

(Piéce plastique)

Surfaces de I'allonge dans la zone
d’étude (Face extérieure)

Caisson

(Piece plastique)

Surfaces du caisson dans la zone
d’'étude

Toutes les pieces sont en

Référence Fichier contenant les éléments de
référence (Axes, plans, axes vis
etc....)

Hayon Image de la doublure du hayon

(Piéce plastique)

PARTIE 1 : DEFINITION DE LA FORME GENERALE DE LA POIGNEE

Question 1 :

Construction de Ila
forme générique.

- Créer une piéce
nommée « Poignee
partie 1» dans le repére
véhicule.

- A partir des
informations  ci-contre,
construire dans le
fichier « Poignee », en
appui et centrée sur le
plan A (repéré dans le
fichier reference),
Fesquisse du profil de la
poignée.

Direction principale de la

T i construction {Drolte B)

Dossier travail version 1
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Esquisse
Question 2 : question 1 \ / Droite B

Définition du corps de la poignée.

Les contraintes a respecter sont :
- L’angle de dépouille est de 3° par
rapport a la droite B (direction de
démoulage).
- La distance est de 6 mm entre le
fond de la poignée et le plan L
(Tangent a la face de référence du

« caisson sans allonge »). -
- Le rayon de raccordement r avec Corps de la
le fond de la poignée est de 8 mm. poignee Caisson sans

allonge

A partir de I'esquisse de la question
1, créer la surface balayée de la forme
principale de la poignée.

Zone position
Question 3 : écrou tble pliée
Renforcer le maintien en position de
la poignée par rapport a la piéce
caisson sans allonge.

La liaison au fond de la poignée est
renforcée par une vis a téle @ 3 (Axe E)
insérée dans le fond de la poignée et
venant se visser dans un écrou en téle
pliée.(Voir section)

Les contraintes a respecter sont :
- La zone d’appui de la vis est
circulaire et de diameétre 14 mm. de Ial pojgnée
- La distance entre le fond du S créé ala
bossage de forme conique et le plan I question 2

Fond du corps

L du caisson est de 3 mm.
- L’angle de dépouille est de 3° par Axe E
rapport a la droite B (direction de
démoulage).

/ Caisson

1 - Définir un bossage de forme
conigue.

2 - Relimiter les deux surfaces afin
d’obtenir une seule surface de peau.

3 - Prévoir le trou (@ 4) pour le passage

de la vis.

4-Sauvegarder le fichier « poignee Zome bosition V
partie 1» puis supprimer le du fichier écrouﬁéle olice //

produit « abattant J77» en présence de — | | Section du montage

passant par l'axe E

'examinateur.
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PARTIE 2 : ACCOSTAGE DE LA POIGNEE ET DE L’ALLONGE.

La photo montre le montage de la
poignée sur la version standard de la
Modus.

Sur le nouveau vehicule avec
abattant la poignée doit étre intégrée
dans lallonge (Voir différentes
Sections).

La mise en position de la poignée
par rapport a l'allonge est réalisée
par un soyage.

La

surface  d’accostage

entre
l'allonge et la collerette de Ila
poignée est plane.

Allonge | Plan C

Appui plan allonge / .
collerette poignée

Section

Question 4:

la poignée
Les questions ont éte rendues

poignée pour la deuxieme partie.

2 » dans le fichier produit « abattant
J77 »

le plan C. (Ce plan définit le plan
d’accostage)

plane de 11 mm.

Réaliser la surface d’accostage de

indépendantes par 'apport du fichier

1- Insérer le fichier « poignee partie

2- Découper le corps de la poignée par

3- Reéaliser la collerette par une surface

Soyage de l'allonge
| Collerette de la gecﬁon Plan F
iané u montage
poignee sur Modus
\ avec abattant
- %\
Allonge
1
i (x
Section du montage | )

Appui plan allonge / colierette poignée

Collerette de la
poignée
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Collerette de la — 05
poignée / r=2.

Question 5 :

Créer le modéle volumique de la
poignée.

1 - Construire la surface épaisse de la
poignée (Epaisseur 2 mm).
2 - Traiter les arétes vives avec un congé
de rayon:

- Esthétique r = 10 mm

- Intérieur piéce r=1.5mm.

- Extérieur piéce r=0.5mm

J

Section du montage

(Voir dessin)
3- Sauvegarder le fichier piéce « poignee r=15
partie 2 »
r=10
Question 6 : Soyage a fond
- plan de I'allonge \ — [ Collerstie
Modifier Pallonge pour définir le poignée

soyage.
Les contraintes a respecterpour le
soyage de l'allonge sont:

- Il est dépouillé de 2° par rapport a la
perpendiculaire au plan C.

- la largeur de la zone d’accostage est
de 4 mm par rapport au bord de la
collerette de la poignée.

1 — Travailler dans le fichier « allonge » .

Section du montage J

2 - Créer le fond du soyage de plus de 4 \

mm de large en accostage avec la

collerette. r=2
3 - Créer les bords du soyage. Surface
extérieure de
. A . . I'allonge
4 - Traiter les arétes vives avec un conge (Définition GAO)

de rayon r (Voir dessin).

5 - Construire la surface épaisse sans les
nervures.
(Epaisseur 2 mm)
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Partie 3 : Produire un dessin de définition de Ia Poignée

Question 7 :
Mise en plan (Version étude)

Effectuer une mise en plan de la Poignée seule dans le repére véhicule sur un format A2H
avec cartouche.

- Deux vues principales dans les plans YZ et XY.

- Une section passant par le trou de passage de la vis.-
Faire figurer sur la section les renseignements suivants:

b Cotat!on des,rayons. . . Nota : Dans cette version

- Cotation de I'angle de dépouille. d’étude, on laisse I'axe du trou

- La direction de démoulage. dans I'axe de la vis (ne pas tenir

- Le quadrillage. compte des problémes de
démoulage).

Sauvegarder votre fichier sous le nom « plan poignee ».

Partie 4 Définition de la liaison (Maintien en position) entre la
poignée et I’allonge.

» Trace du plan de
Le maintien en position de la rascymét:i)eag \ [ Surface

poignée par rapport a lallonge allonge
est réalisé par 2 clipages distant
de 20 mm du plan de symeétrie F 2\ ,
(Voir fichier « reference »). { N\ [7 j

- _ Trace | ——c—= N )
Description du_clipage dans le du | = o
plan G ou G plan G | /é Zone J
On insere les butées dans la _ / ~ £330
zone | de l'allonge (Voir croquis L / / ,
1). . A s = Zone |
Dans la zone J, on « clipe » la : S E = 7480
poignée dans un aménagement \ / g
de la forme de [lallonge (Voir “‘”"‘“"‘”"“‘M\ Croquis 2 |
croquis 2) Trace

du

Remarque: plan G’
La définition des butées et des

clips ne tient pas compte des
contraintes de fabrication
(Dépouilles, congés....)
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Zone I : réalisation Zone J : réalisation
de la butée du clip
Soyage
L—"1 Allonge
e \ Collerette | —
_ poignée
Croquis 1 avant la mise \ Croquis 2 avant la
mise | li
en place de la butée Faces / oo enpace du clip
dans le
/ plan G
Clip et découpe
dans la poignée
- : - Butée et découpe
Croquis 1 aprés la mise dans la poignée Croquis 2 aprés la
en place de la butée mise en place du clip

Face dans le X Croquis 3
plan G

Question 8 :

Définir un clip et une butée

Important : Cacher I'allonge car les modifications de
I'allonge ne sont pas a faire dans le temps imparti.

1- Reprendre le fichier produit « abattant
J77 ».

Les contraintes a respecter sont :
- La piece est symétrique par rapport au plan
G.
-Les cotes sont définies sur le croquis 3.

2- Définir une butée.

Les contraintes a respecter sont :
- La piéce est symétrique par rapport au plan
G

-Les cbtes sont définies sur le croquis 4.
3- Définir un clip.
4- Sauvegarder 'ensemble des fichiers.
Croquis 4
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