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Le hayon a double ouverture |

v OBJECTIFS : Une voiture urbaine, pratique avec :

» Un accés au coffre en espace restreint (figure 1) pour des objets de
taille et de masse réduite : pack d’eau, sac de supermarché.
> Une option pour le client : 20% de la production.

<

CONTRAINTES TECHNIQUES :

Un ouvrant supplémentaire dans le hayon.

Cet ouvrant s’adapte sur le modéle de base (méme caisson de hayon
de base) avec toutes les piéces d’un ouvrant (joint, amortisseur...).
Le hayon de base, le moteur essuie - vitre, la lunette arriére sont
conservés.

vV VYV

Hayon fermé
- Optionfabattant ouvert

Figure 1
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v FONCTIONNEMENT :

Figure 2

Figure 3

v Ouverture a 52° pour faciliter I’accés au coffre.

v Quverture fonctionnelle 710mm x 300mm.

v' Manoeuvre aisée a ouverture et a la fermeture.

v Amortisseurs du hayon double ouverture plus puissants
( masse du hayon plus importante).
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Le hayon a double ouverture : le systéme d’ouverture de I’abattant

Les articulations, les amortisseurs et
I'abattant supportent 75 kg pour un
cahier des charges de 40 kg.

Abattant en position ouverte — (fig1
du questionnaire page 1/5)

Le hayon a double ouverture : Description de I’abattant

Eclairage de coffre a I'ouverture

2 amortisseurs pour ralentir
I’abattant a son ouverture

1 commande d’ouverture
électrique du hayon au centre
du bandeau : identique au
véhicule de base.

2 commandes d’ouverture
électriques pour I'abattant.
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Sens du
Maillon Jeu
y Nominai = +2 Nominal *
sens
Nom du Rep + Désignation Tolérance | IT T Décalage
Maillon s +03 <=~ Décalage de
Cs + |Pion +0 0,3 0,09 +0,15 la cote **
C; - _|Renfort +0,1 0,2 0,04 0
C, - |Equerre de fixation 10,1 0,2 0,04 0
Cy - |Ossature de sigége + 005 0,1 0,01 0
Ce - _Ossature de sitge 0,05 0.1 0,01 0
-0 ]
Ce - |Ossature de siege -0,3 0.2 0,04 0.2
CALCUL ARITHMETIQUE: IT Ja=Z IT 1,1
' 2
CALCUL QUADRATIQUE: IT Js =V 27 048 0.23
= Somme
N 0,83
CALCUL PROBABILISTE : IT Jp = ‘/§ 2‘ des iT?
RESULTAT: Tolérances
TOLERANCES J FABRICATION = + 0,765 -g de
(+1ITj/2+ Décalage ) - 0,065 Fabrication
( —ITj/2+ Décalage ) -
* Jeu Nominal = Somme algébrique des Cotes Nominales des maillons
C=+Cs-C - Ci-Com-Co - Co
C=+145-3-25-15-15-4
C=+2
** Décalage de la Cote = Cote Moyenne — Cote Nominale (Exemple : Décalage Cs = 14,65 — 14,5 = + 0,15)

*¥* Décalage du Jeu = Somme des décalages des maillons (sens +) - Somme des décalages des maillor

Déc. C = (Déc. Cs) ~ (Déc. C; + Dée. C; + Déc. Cym + Dée. Con + Déc. Co)
Déc. C= (+015) ~( 0 + 0 + 0 + 0 — 02 )
Déc. C= +0,05 — ( ~02 )

Déc. C = +0,35
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» Vis a téte cylindrique

large fendue NF E 25-128
-t kz - t -
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DESIGNATION

VIS CLS M10-40 4.8 NF E 25-128 Zn8/B/Fe

« Vis cylindrique
fendue NF E 25-127 3
Ky £ 8
B T
ol X e X

PR =0 D N
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DESIGNATION
VIS CS M10-40 4.8 NF E 25-127 Zn8/B/Fe
Dimensions pour vis CS, CLS
, K | W mini
1 0,25 2 07 0,25 0,26
12 0,25 23 08 03 0.31
16 035 3 1 0.4 035
2 0,40 38 13 05 0,45
2,5 0,45 45 16 06 06 5 15 06 1
3 05 55 2 038 07 6 18 0.72 1
4 07 7 26 1 1 8 24 0.96 16
5 0.8 85 33 12 13 10 3 1.2 2
6 1 10 39 16 16 12 3.6 144 2,5
8 1.25 13 5 2 22 16 48 192 35
10 15 16 6 25 2.8 20 6 24 4
12 1,75 18 7 3 32
{14) 2 v4 8 3 38
16 2 24 9 4 44
20 25 30 n 5 5.4
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| 150 4035

ow

Ecrou haut hexagonal [HH |

16 035 1.3 1 -

341 32 0.2 24 - -

NF EN 24036 ;

IS0 4036
Ecrou avec collerette

Ecrou a embase [HE |

NF E 25-406
15° 4 30°

25| 045 2 16 -

545 5 0.3 41 - -

601 55| 04| 48 - -

766§ 7 041 589 - -

08 | 47 27 51

i

<0

521 3.2 5.7

11,05 10 0.5 8.9 g 14

8 125, 68 1 4 75

14,38 13 06 116 8 18

10 151 84

17,77 16 06 1146 10 22

12 1,79, 108 | B 12

20,03| 18 C6 | 168 12 26

{14} 2 12,8 7 141

23,35 21 06 1186 14 30

16 2 14,8 8 16,4

26,75 24 081225 16 34

20 25 | 18

32,95 30 08 | 277 20 43

24 3 215 | 12 2398

39,55 36 08 13321 24 -

3 | 35|256 15 | 286

5085/ 46 | 08 | 427 | 30

Les dimensions entre parenthases
{norme 1S0).

doivent elre évitées autant gue possible






