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La société Harken fabrique des winchs pour voiliers de compétition.
Harken veut adapter cette gamme de winchs au marché des particuliers.

RS

Pour abaisser le prix, la société propose une nouvelle finition : embase et dessus en aluminium
anodisé et poupée en acier poli et chromé.

Le  produit doit  conserver  ses
caractéristiques techniques dans ce milieu marin
réputé trés corrosif.

La finition des poupées, préalablement
polies, est confiée a 'entreprise NCE spécialisée
en nickelage et chromage électrolytique. Pour
garantir la résistance a la corrosion de la poupée, la
société NCE propose a Harken un nicke}l double
couche {une couche de nickel semi brillant sans
soufre puis une couche de nickel brillant) suivi
d’un chrome micro-fissuré sur cet acier de
construction.

A Aluminium anodisé

B Aluminium anodisé Bronze poli

C Aluminium anodisé Bronze poli et chromé

BBB Bronze poli et chromé

CC Bronze poli [ Acier inoxydable i Bronze poli
Acier inoxydable
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5 ym Ni brillant

0,5 um de chrome 15 pm Ni semi brillant

1. Donner la désignation normalisée du revétement.
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n ou plusieurs schémas, expliquer 'intérét d’avoir un chrome micro-fissuré.

d’un ou plusieurs schémas, expliquer Uintérét du dépot nickel duplex par rapport au nickelage

<
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S‘ﬁ‘g} couche.
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e cas d’une utilisation dans un milieu peu corrosif (eau douce), par quoi peut-on remplacer le
dép ée nicke! duplex et de chrome micro-fissuré ?

Gamme de traitement de Ia pounde du winch

ide des fiches techniques des bains (documents ressource 2, 3 et 4}, compléter la gamme
re {document réponse 1), en veillant & :

5.1. Remplir correctement entéte de la gamme.

.o eat T -1 .
onner la composition qualitative et quantitative (en g.L."') des bains retenus.
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. Donner, pour chaque bain de ftraitement, la densit¢ de courant et la température de
fonctionnement.

5.4. Relever si ie bain est agité€ ou pas.

Protection des nersgnnss

6. Citer des équmeﬂaﬁn‘*s de protection collectifs qui peuvent étre présents dans ce type d’atelier de
traitement de surface.

7. Lors de la correction du bain de nickelage, quels équipements de protection individuels devra porter
Vopérateur {expliguer le réle de chaque équipement de protection individuel ).
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Aprés plusieurs jours de fonctionnement, le bain Sirius de 400 L, monté avec :

e 45 gL d’acide borigue (H;BO3),
e 285 gL de sulfate de nickel (NiSO4,6H,0),
s et 60 gL" de chlorure de nickel (NiCl,,6H,0),

a la formule analytique suivante :
s [Ni*1=57,5gL"
s [CI7 =10,5gL"
s [H:BO:] =305gL”

Pour la remise en ¢tat de ce bain de 400 L -
s NSRS S T . -
8. Calculer la concentration a rajouter en chlorure de nickel en g L
O H : Al 2 + 3 -1
S. Calculer la concentration & rajouter en sulfate de nickel en g 1L
5 1 N - - . -1
10. Calculer ia concentration a rajouter d’acide borique en g 1L
11. Quelle sera la quantit¢ de produits en kg a rajouter dans le bain ?
Traitement des efffuents
12. Quels sont les métaux présents dans les effluents de cette ligne ? D’ou viennent-ils ?
13. Guel est 'ion qui nécessite un traitement particulier 7 Décrire le principe de ce traitement.
14. Donner les conditions de réalisation de ce traitement. (réactif utilisé et parametres de travail)
15. Effectuer un schéma de station d’épuration permettant le traitement des effluents de cette ligne.
Contréle

i 2. 3 pis

2 3 pts 5.3. 2 pts S 2 pts

3 3 pts 54 1pt 19 2 pis

4 1ot 6 2 pis ii ipt
3.1 ipt 7 2 pis 12 Ipt
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Document Ressource 2

Pre-SIRIUS

Bain de nickel semi brillant

Notre bain de nickel Pré-SIRIUS permet d'obtenir des dépdts semi brillants. Egalement ufilisable en
tant que double nickel. Peut éire employé au bain mort, au tonneau cu en automaie.

AVANTAGES

Large plage d'intensiié de courant.

mn

xempie de formaline

Exemptis de saccharine

Exceillente nivelance {jusau’'a 70%:) et dépdis irés ductile

Si le bain est emplové en double nickel, la différence de tension résiduelle est de 80-110mV

CONDITIONS D'UTILISATION

Fourchsttes Optimum
Nickel (Ni} 60 - 80 g 7G g/ soit NiSO,, 6H,0 : 240 gL
Chiorures (Ch) 15-2549 20 g soit NiClp, 6H,0 @ 67 giL
Aciga borigue (H:BOs) 40 - 55 gf 45 gi
Température 50-60°C 55°C
PH 38-42 38-40
Densité 1.23 g/em 3az27°C

{au montage du bain neuf)

intensiié de courant -6 A/dn¥?, en cas d'agilation par air et des pléces jusgu'a 10 A/dm2 Des
tempéraiures Slevées du baln permetlent des intensiiés de courant plus élevées.

INSTALLATION

Cuve Acier avec revétement résisiant 2 Vacide et a la
température et PVC.

Chauffage Direct ou indirect, une instaliation de maintien
automatique est indispensable.

Aspiration Nécessaire

arres ancdiques En cuivre nickelé dont le carré permet une intensité

de2a3A/mmi

Anodes Plagues, couronne ou carés, avec au mini 9.7 % de
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... suite Pré-SIRILS

nickel (DIN 1702). Paniers en titane.

Sacs powr ancdes Afin d'éviter que la boue des anodes et des résidus du
nickel ne tombent dans le bain, nous conseilions les

sacs en polypropyiéne.

Agitation ¢u bain
Agitation des piéces (de préférence veriicaie}
ou
Agitation du bain par air.

Pression : 160 mbai/1000 mm profondeur du bain
Air nécessaire 0,1 m®/ h par m de tuyau
Ecartement du tuyau perforé jusqu’aux piéces :
200~ 400 mm

Fiftration Continuelle. Le bain doit étre filiré 1 fois par heure au
maoins.

PRECAUTIONS

Ne jamals ajouter d’eau a 'acids.
Lors de ['utilisation des produits, porter luneties et véiements de protection. En cas de contact des
produiis avec les yeux ou iz peau, rincer immédialement ef abondamment avec de Veau froide. En
cas de doute, consulier le médecin.

MONTAGE
pour 100 litres

1. Dissoudre dans une cuve annexe contenant 60 a 70 litres d'eau {d'une dureté maxi de 8° dH)a 70
- 80°C;

2. Ajouter 100 em? de peroxyde d'hydrogéne, 300 g (préalablement dilué 1 a 10 dans de I'eau) a la
sotuiion ci-dessus (1)

3. Aprés 10 minutes de temps de réaction, ajouter 30 g de charbon actif.

4. Firer la solution dans la cuve préalablement netioyee, et gjuster avec de Peau au volume de
travait final,
5. Régler le pH 2 4.3 a I'aide de I'acide sulfurigue chimiquement pur (préalablement dilué de 1 a 10).
8. Ajouter les mouillants, c'est-a-dire pour :
3} Bain avec agitation des pigces N-3
by Bain agiié par air 1.0 de N-g5
¢} Autonneau0.051deN-3cul.21deN-85
7. Faire travailier le bain sur téles @ 2 — 3 A/dm?, jusgu’a Vobtention d'1 Ah par litre de bain.
Ajouter 0.4 | Pré-SIRIUS Base
0,08-0,16 | Pré-SIRIUS-Nivelant

Le bain est & présent prét & Pemplol.
PRECAUTICNS

En régle générale, las consommations par 10000 A/ h sont ;
4,8 1 Pré-SIRIUS Base
4,5 - 2,51 Pré-SIRHIS Nivelart

Ne rajouter les additifs SIRIUS gu'aprés dilution 1 & 10 dans de 'eau, en petlites quantités, et pendant
les arréts de travail.

TRANSFORATION

Drapres nofre expérience, on peut transformer les bains de nickel en notre procédé Pré-SIRIUS, ce
gue nous confirmerons apres réception d'un échantillon d’un Hire de bain.
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