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Informations

Bain de nicke! brillant

Notre bain de nicke! SIRIUS permet d'obtenir des dépbts trés brillants ot est ulifisable
au bain mort et au tenneau en installation manuelle cu en automate.

AVANTAGES
1. Large plage dlintensité de courant.

2. Dépdis particuliérement ductiies et brillants, donc le chromage ulitérieur
s'effectue aisément.

3. Excellente nivelance (jusqu'a 70%) ce qui permet de réduire le polissage
antérieur.

4. Additifs parficuliers pour besoins specifiguss.

CONDITIONS D'UTILISATION

Fourcheties Optimom

Nickel (Ni} 80—~80g/i . Thgfi
Chiorures (Cl) 15-25¢g/1 17g/l
Acide borique (H3B0O3) 40-55g/1 45g/1i
Température ;

Bainmort 40-70°C 35~ 80°C

Tonneau  40-50°C 45°C
pH 40-48 42-45
Densité )
{au montage du bain neuf) 123g/em3a27°C
intensité de courant 1 -6 Aldm? en cas d'agitation par air et das

pieces jusqu'a 10 A7 dm?. Des températures
élevées du bain permettent des intensités de
courant plus dlevées.
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ood... suite 1 SIRIUS

Voltage -
Bain mort 4 -8y
Tonneau 8~12v

JNSTALLATION

Cuve Acier avec revétement résistant a 'acide st isolant
ou PVC.

Chauffage Direct ou indirect, une instauauon de mamtien
automatigue est indispensable., |

Montages En cuivre nickelé dont le carré permet une intensité
de2a3A/mmA

Anodes Plaques, boules ou carrés, avec au mini 88.7 % de
nickel (DIN 1702). Paniers en {itane.

Sacs pour anodes " Afin d'éviter que la boue des anodes et des résidus

du nickel ne tombent dans le bain, nous conseillons
les sacs en polypropyléne.

Agitation du bain :
a) Agitation des piéces (de préférence verticale)
ou
b} Agitation du bain par air.

Pression ; 750 mm WS 7/ 500 mm Profondeur du
bain

Alr nécessaire :5— 12 m3 / h par m? de surface du
bain,

Ecartement du tuyau perforé jusqu’aux piéces :
200 — 400 mm

Filtration Continuelle. Le bain doit étre filtré 1 fois par heure
au moins.
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dee. Suite 2 SIRIUS
PRECAUTIONS

Ne jamais gjouter d’eau a 'acide .

Lors de Putilisation des produits, porter lunettes
cas de contact des produits avec les yeux ou la peau,

abondamment avec de l'e

MONTAGE pour 100 litres

et vétements de protection. En
rincer immédiatement et

au froide. En cas de doute; consutter le médeacin.

%
LIRS

1) Dissoudre 40 kg de sels SIRIUS dans une cuve annexe contenant 60270
litres d'eau (d'une dureté maxi de 8° dH} a4 70 - 80°C.

2) Ajouter 100 cm3 de peroxyde d’hydrogéne, 30 % (préalablement dilué 1 3
10 dans de 'eau) 2 la solution ci-dessus {1}

Peau au volume de travail final,

(préalablement dilué de 1 2 10).

Les produits nécessaires sont :

28.5 kg sulfate de nickel NiS0O4
ou
30 kg sulfate de nickel  NiSO4

6.0 kg Chlorure de nickel NiCH;
4.5 kg Acide borigue

Filtrer la solution dans la cuve préalablement netloyée, et gju

Aprés 10 minutes de temps de réaction, ajouter 30 g de charbon actif,

ster avec de

Régier le pH a 4.3 a l'aide de l'acide sulfurique chimiguement pur

B8H20
7HZo

6H20

H3BO3

Ce montage doit également, comme décrit ci-dessus (2) 3 (4), étre épuré.

8) Ajouter les mouillanis, c'est-a-dire pour :
a) Bain avec agitation des piéces
b) Bain agité par air

¢} Autlonneau

021 N-3

100 N-5
0.051 N-3
o

021 N-5

SAECAiA?JREA’E PROFESSIONNEL TRAITEMENTS DE SURFACES

SESSION 2007 COEFFICIENT : 2

EPREUVE E1 : SCIENTIFIQUE nT TECHNIQUE — Sous épreuve Ull :

Etude d'une technigue de traitement ou de revétement de surface
0708-TDS ST 11

DUREE : 3 HEURES
SUJET PAGE 9/13




Document Ressource 4
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ECONOCHROME 300 ALIMENTATION 250 gt (170 - 280)

Acide sulfurique 898 % ... .. .. .. 0.60 mi1:0.40 - 0.70)
BAU oy v m e v e s ek e e g8.p. 11

TOMPEraIUre - v v in s v msr s s e s 45° C - 38
Densné de courant oo v o v mev v o 15 Afdm?® {14 -28)
TEASIOR .0 . il e e s 4-6V.

Anode oL e e alliage plomb/étain 9377
Rapport anode / cathode ..o ..o .0 211

Remplir la cuve dfeau aux 273 environ du niveaa final, Chauffer3d 40 - 50° C.

Ajouter par {raction 'ECONOCHROME 300 ALIMENTATION. Agiier furtement jusqu'a

Ajouer 'acide sulfurique 1rés lentement, tout en remuant.
Compléter v volume (inal avee de H'eau. Aglicr. Amener 4 température.

Electro iysc sur ¢ modd muetie : elie devra étre réalisée a la tampe ture du travaii
25 AHHA m 40 AH/L) sous une intensit? de 1 A/l Surface de cathode : 7 4 8dm*/ 100

Cuve : en acler doux; reveiue intdricurement de PVC.

Redresseur de courant : ondulation résiducile inférieure 4 5 %

H

/ dtain {7 95}, Ne pas utiliser des angdes au plomb/antimpine.

i

Anvde : allizge plomb (93 %)
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A3
Suiyi analytique
Le bain sera maintenu dans les parametres récommend®s et controlé par analyses réguliéres.
Sé reporter 4 la "Méthode d'analyse d'un bain de chrome”.

Valeurs analviigucs

Acide chromigue . . ... .. PPN 225 g/t (150 - 2500
Sulfate ... el 1.25 g/t {0.85 - 1.40)
Acide chromique / Sulfate ... ... . 180
ECONOCHROME 300 SECONDAIRE 45:g/1 (40 - 50)
ECONOCHROME ADDITIF .. .. .. 152/1 (10 -18)
Densite . .. .. it s e 1,185+ 1,175

Fe G-10p1

Crt e e e g-6 gl

ECONOCHROME 300 ALIMENTATION

Le melange ECONOCHROME 300 ALIMENTATION est fotmulé pour compensor !
consommasion de {'enscermble des constituants. 1t contlent de Vacide chromique, 'ECONOCHROME
SECONDAIRE et FECONOCHROME ADDITIF.

D'un poini de vue pratique, fe sitniple régjusternenten ECONOQCHROME 300 ALIMENTA-
TION suffit § maintenir le bain dans les condirions optimum de fonctionnement.

E'mw

ols de répjusiemernit

- Pour 10 g d'acide chromique Mmanquant, gjouter 11 g ' ECONQCHROME 300
ALIMENTATION,

L'ECONOCHROME 300 SECONDAIRE augmentera alors de 2.g
et

'ECONOCHROME ADDITIF augmenters de 0.7,2.

L'analyse séparée des ECONOCHROME 300 SECONDAIRE o ECONOCHROME
ADDITIF pratiguée par nos laboratoires permet un contrple précis des teneurs en catalyseur.

Si la teneur en acide chromique est corvecte, corriger uniguement avac fos ECONO-
3

CHROME 306 SECONDAIRE of ECONOCHROME ADDITIF.
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Document réponse 1

Entreprise NCE Gamime opératoire

Désionation du TRS :

Piéce :

Constitution Teneur | Teneur | Temp.

0 e
by Opération du bain o/L % oC

ddc
Aldm?

Agitat, | Durée
min

Observations
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