DT1 : nomenclature vanne.
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DT2 : diagramme des exigences

req [Modele] Vanne papillon [Diagramme d’exigences 0] )
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DT3 : aménagement du poste de travail.
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DT4 : dessin de définition corps de vanne DN150.
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DT5 : brut moulé corps de vanne DN150.
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| DT6 : outil a lamer.

—m

PRECISION TOOLS

4] BEOK B 9]

.~ z;__r_
e Y /////////
1 Couteau 6 Ressort
2 Axe goupille (fourni avec le couteau) 7 Piston
3 Bascule 8 Vis de réglage piston
4 Porte-couteau 9 Queue
5 Vis de fixation 10 Canal de passage arrosage

1 Sous la pression du liquide d'arrosage le piston pousse sur la lame pour la faire rentrer.

Le couteau commence a se rétracter dans son logement.

2 Pendant le mouvement du couteau la surface rouge pivote et la bascule - toujours sous pression
du liquide d'arrosage - arrive a l'arc du couteau.

3 La bascule maintient le couteau dans son logement . Ainsi la fraise peut étre déplacée selon l'axe Z.
4 Lorsqu'on arréte l'arrosage, la lame peut sortir en position d'usinage grace a la force centrifuge.

Arrosage par le centre.

Outil queue Weldon sans étanchéité spécifique possible.

Vitesse de broche pour I'activation du couteau : 1000 tr-min-t minimum.
La vitesse d’activation dépend du diamétre du trou et du lamage.
Pression pour rentrer le couteau : 20 bars minimum.
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DT7 : centreur du porte piéce de fraisage phase 40 pour le corps de vanne DN150.
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| DT8 : porte piece de fraisage équerre mécano soudée.
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| DT9 : repérage des surfaces de I'équerre.
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DT10 : avant projet d'étude de fabrication corps de vanne DN 150.

PHASE DESIGNATION DE LA MACHINE CROQUIS DE PHASE
PHASE

10 Contréle du brut

20 Tournage premier coté TCN 2 —

axes : 42
Por
30 Tournage fraisage second | Centre de
coté tournage
50 Revétement époxy
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DT11 : centres de tournage Somab.

DELTAMAB 600

Passage @560

Entre pointe 800

Course X : 360

Course Z : 900

Course Y : 140

Axe C : continu.

Mandrin @350

Vitesse de rotation 2400 tr-mint
Puissance broche 22 kW
Tourelle BMT 12 postes

Outils tournants : 7 kW a 4000 tr-min -*

GENYMAB 630

Passage @600

Entre pointe: 1500

Course X : 600

Course Z : 900

Course Y : 400

Axe C: continu.

Mandrin @280

Vitesse de rotation 3200 tr-min-t
Puissance broche 31 kW

Téte indexable tous les 2.5°
Outils tournants : 9 kW a 8000 tr-min-?
Changeur d’outils :

50 outils

Attachements : capto C5
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DT12 : dessin de définition de I'axe.
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DT13 : avant projet d'étude de fabrication axe DN 150 version actuelle.
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DT14 : A P E F version initiale.

DESIGNATION DE LA

PHASE PHASE MACHINE CROQUIS DE PHASE
10 Débit Scie Longueur 198
20 Tournage coté 1 TCN 2

‘ axes

_> —]
e & ® || (=
|| e
cf=196+ 0,3

30 Tournage coté 2 TCN 2

' axes ¢

—HE . @ -1t <%‘\
cf=166+0,2
I

40 Fraisage des Cu Vertical

Carrés let?2 avec divi-

seur axe A
50 Découpe du talon Scie
cf=166+0,2
60 Rainurage Fraiseuse
horizontale
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DT15 : avant projet d'étude de fabrication axe DN 150 version bi-broches.

DESIGNATION DE LA

Reprise broche et
trongconnage

10B |Tournage coté 2
Fraisage carré 2
Rainurage

PHASE PHASE MACHINE CROQUIS DE PHASE
10 Tournage, fraisage Centre de
tournage
bi-broche
10A  [Tournage coté 1
Fraisage carré 1
¢ _ _ _ __ 1 A
¢ =
Avance barre j
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DT16 : document ressource sur le calcul des temps de coupe.

Ebauche par niveau de Z.

Données de coupe :
- Fraise 2 tailles @16 rayonnée a 2 dents.
- Vc =350 m-min-t
-fz = 0.1 mm-tr?! par dent

-ap=2mm

-ae =6 mm
Méthode de calcul :
Le débit de copeau en mm3.min est donné par la relation :
- débit=ap - ae - Vf
Le temps de coupe Tc en min est égal au volume a enlever divisé par le débit de copeaux.
- Tc = Volume / débit
Finition en balayage
La surface usinée est obtenue grace au logiciel de C.A.O.
Données de coupe :
- Fraise hémisphérique @6 a 2 dents.
- Vc =250 m-mint

-fz=0,1 mm-tr! par dent

Longueur de la trajectoire Lt en mm
- Lt = Surface / ae

Le temps de coupe Tc en min est égal a la longueur de la trajectoire divisée par la vitesse
d'avance.

-Tc=Lt/Vf
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