DT 6

Technique de 1a Découpe Laser

La découpe laser est un procédé de fabrication qui consiste a découper la matiére grace a une
grande quantité d’énergie générée par un laser et concentrée sur une tres faible surface.

La focalisation d’un rayon laser permet d’élever la température d’une zone réduite de maticre,
jusqu’a vaporisation.

La puissance d’un laser varie en fonction du matériau a découper et de son épaisseur. (acier au
carbone, acier inox, aluminium, cuivre, laiton, acier galvanis¢).

Une machine de découpe laser est utilisée, on y place (sur la table de découpe) des tdles de
15003000 ou 1500%4000 cela dépend de la capacité machine.
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On réalise un plan dxf d’une piéce, puis il est transformé en programme de découpe par un
logiciel de découpe laser qui va permettre aussi le positionnement “empilage des piéces” afin
de perdre le minimum de matiére.

La machine de découpe laser est réglée en fonction de la maticre et de 1’épaisseur de la tole a
découper.

En fonction de ces réglages, la machine découpera la tole avec une vitesse adaptée.

Un tableau regroupant ces informations, maticre, ép, vitesse, peut permettre d’organiser un
planning de travail, ou encore un coup de revient en fonction du temps de découpe.
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VITESSES DE COUPE en m/min

. Epaisseur 290W 390W 590W 590W IQOOW IQOOW ZQOOW ZQOOW

Matériaux Vitesse Vitesse ||Vitesse|| Vitesse | Vitesse|| Vitesse || Vitesse Vitesse
(mm) Conseillée| Conseillée|| Max || Conseillée|| Max | Conseillée| Max Conseillée
o2 Jos B0 | | L | | |
o4 s o || L | | |
o6 |7 R L | | |
08 |3 5 L | | | |
I 2 |3 15 Jio  Jo4  Jue 35 |22 |
E I 13 8 o 13 Jto  Je2 6 |
Acier |2 | oo Ja I3 I8 [ENC |
au 4 | | 2 Jis  J4a Jos 7 J4 |
carbone 5 | | It Jos |3 |2 s B |
© | | o8 Joo J2 s |35 J25 |
8 | | L 12 2 e |
10 | | L it Jos  Ji8  Ji3 |
12 | | L Jos Jos i3 p |
16 | | L L L Jos |
20 | | L L los | |
02 s po || | | | | |
04 o s | | | | |
06 38 |9 L L | | |
08  Jue s o e | | | | |
I I 22 s Jio  Je4 Jte |35 22 |
2 | o5 Jio J4 1o Jo 1o |10 |
E | | s | B2 oI5 |
4 | | L 2 Jus 45 |3 |
Inox E | | L IERT Bs 25 |
g | | L L B |

8 1.2 1




o Epaisseur 2!)0W 3!)0W 5!)0W 5!)0W IQOOW IQOOW ZQOOW ZQOOW
Matériaux Vitesse Vitesse ||Vitesse|| Vitesse ||Vitesse|| Vitesse | Vitesse Vitesse
(mm) Conseillée || Conseillée|| Max || Conseillée|| Max | Conseillée|| Max Conseillée
05 | | B s | | | | |
I | | 24 |2 s | 13 Jro |
LS | | 2 Jus  Jas |2 52 |4 |
E | | JLs | 3 26 |2 |
3 | | los Joo  Jos Jpo 13 i |
[T S (R R N R R R T
E | | L L los | |
8 0.8
10 0.7
15 0.6
20 0.5
os 1| 2 s B P25 5 14 |
I | | IEN o s 3B Jpa |
Cuivie |2 | | los Joo  Jus | l2s |2 |
3 | | L o7 _Jos  Jus |
4 | | L L jos Jos |
05 | | o e | | | | |
I | | 15 o 24 Jie 35 s |
SR T I N I R R P .
3 | | It Jos 2 Jis s 3 |
4 | | L 12 o Jos |
© | | L L B |

Coft horaire moyen 150 euros /heure



