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KUBDTA Corporation  KUBITA Beuraschinen GabH
P R ) g g

MODEL [KX080-4

SERIAL NO.{ 00417

MASS 7960 kg MAX DRAW BARPULL| 117

POVER 48.7 \w MAX. VERT, LOAD [ 121

MANUFACTURED YEAR

PRODUCT IDENTIFICATION NUMBER

zz

o 2016

WKFR561500Z000417





Pièces 
	Désignations
	Références
	Prix HT euro

	Filtre à huile moteur
	476954
	14.75

	Filtre 1 à air moteur
	463416
	25.48

	Filtre 2 à air moteur
	463584
	40.58

	Filtre à carburant
	747526
	24.52

	Filtre habitacle
	895562
	32.56

	Filtre aspiration hydraulique
	231587
	42.58

	Filtre retour hydraulique
	235478
	38.25

	Filtre pilotage hydraulique
	925486
	35.62

	Séparateur d’huile
	635824
	98.57


Ingrédients à facturer au litre
	Désignations
	Références
	Conditionnements litres
	Prix HT euro

	Huile moteur
	10w30, API, CJ-4
	200
	557.12

	Huile hydraulique
	HV 46
	200
	393

	Liquide de refroidissement
	LLC-N50F
	200
	299.01

	Huile de transmission
	SAE # 90, API GL-4
	20
	47
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Forfaits Réparation 68.75euro/h et diagnostique 80euro/h
	Entretien heures
	Temps en centièmes d’heures

	250
	1

	500
	1.80

	1000
	3.50

	1500
	4.25

	2000
	4.75

	Commande de pièces
	0.25

	Recherche de panne
	2.5
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Structure et lien des composants :

Les lettres correspondent au paragraphe où le nom est indiqué.
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2] STRUCTURE ET CARACTERISTIQUES

+ L'huile sous pression venant du port A (1) passe &
travers la plague distributrice (3). De I3, elle arrive
dans le piston (5), 4 lintérieur du barillet (4), et
exerce une poussée contre le plateau oscillant (6).
Les pistons sont soumis 4 la force antagoniste du
plateau oscillant qui est en partie convertie en une
force de rotation. Les forces de rotation synchrones
des pistons qui sont entrainés par Iule hydraulique
soumettent le barillet & un mouvement de rotation.

+ La rotation du barillet est transmise 4 Farbre (7) par
les cannelures.

+ EN Rotation qauche, Ihuile hydraulique entre par le
port B (2) et ressort par le port (A).

(1) Poth () Piston
@) Pots (6) Plateau oscilant
(8) Plaque distibutice @) Atbre

(@) Bariet

RY9212148HYM0056USO
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« Le clapet de freinage régle les forces d'entrainement
et de freinage au cours de la rotation, via les
conduites des ports principaux A/B.

« Lhuile qui pénetre au port B est envoyée 4 la
chambre du piston (4) via la restriction du clapet de
freinage (2) et lorifice du corps du- clapet (3).
Lorsque le piston est actionné vers la gauche, seule
une faible pression agit sur le piston, dans la
chambre du ressort, et cette pression ne dépasse
pas la force du ressort. (Pression de tarage primaire)

« Des que le piston atteint le coté gauche, comme
montré sur fillustration, la pression augmente dans
Ta chambre du ressort et la force combinée du res-
sort et de Ia pression d'uile agit sur le piston. (Pres-
sion de tarage secondaire)

+ De cette maniére, le systéme peut compenser de
fortes variations de pression et minimiser les
‘a-coups au démarrage et a larrét du mouvement de
rotation

(1) Piston (@ Pression
(@) Restictonduciapetde  (0) Temps
feinage (e Pression de tarage
(2) Orfics ducorps duciapet _ primaire
(@) Chambe du piston (@ Pression de tarage
secondaire

RY9212148HIM00310S0

+ Lorsque la pression de desserrage du frein de rota-
tion est interrompue, les ressorts poussent le piston
de frein (1) contre les disques (2) en prise dans les
cannelures périphériques du barillet (3).

« Le barillet (3) est retenu par a friction exercée sur le
corps et empéchant ainsi Ia rotation.

(1) Piston de rein
(2) Disque

(3) Barilet

RY9212148HYN00320S0

b) Au desserrage du frein de rotation

+ Lorsque la pression de desserrage du frein de
rotation est envoyée, via le port PG (P), vers la
chambre du piston de frein (1), la pression de
desserrage agit contre la résistance du ressort du
piston de frein. Par conséquent, la friction du disque
est supprimée et le barillet peut tourner librement.

(1) Chambre du pistonds frein P: PortPG





c) Valve d’inversion

La valve d’inversion récupère les trois  

pressions pour piloter le déblocage du frein.
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Consignes générales :

Avant d’intervenir sur un système hydraulique, il est nécessaire de dépressuriser les conduites hydrauliques et attendre que la machine refroidisse.

Vous veillez à prévoir un bac de récupération d’huile avant dépose des flexibles et le démontage du groupe.

Porter les EPI correspondant à votre intervention, prévoir les outils spécifiques pour l’intervention. Délimiter votre zone de travail.

Contrôler l’état des joints et l’épaisseur des disques

Lors de l’intervention, travailler sur un plan de travail propre.
Lors du remontage, veiller à ce que les pièces n’aient aucune bavure.

Lubrifier les joints pour le remontage et présenter parallèlement les pièces cylindriques.
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Débrancher les conduites du moteur en les repérant.

Déposer les vis de fixation du groupe d’orientation.
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Déposer le groupe d’orientation de la machine.

Le caler correctement avec des cales en bois sur un plan de travail propre à hauteur de travail.


Déposer les vis de carter du moteur pour dégager le frein. 
Déposer le piston.

Attention à ne pas marquer le piston.
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Déposer les disques de frein.

Contrôler l’état du système.

4. Prise de pression hydraulique sur pelle

1 : Mettre le moteur thermique en marche et le faire chauffer

2 : Mettre l’huile hydraulique à la température préconisée par Kubota (50°c)

3 : Brancher un manomètre sur A ou B, calibre 0 à 600 Bars

4 : Mettre l’équipement en buté mécanique pour l’orientation

5 : Mettre le moteur au régime nominal

6 : Lire la pression

7 : Mettre le moteur au ralenti

8 : Reprendre la procédure au point 3 pour d’autres mesures.

Schéma hydraulique ½
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Schéma hydraulique 2/2
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