SESSION 2018

EPREUVE : EP2 REALISATION ET CONTROLE

EP2-12 Mettre en ceuvre une fraiseuse conventionnelle

Compétence : C 3-11 Mettre en ceuvre et conduire un poste de fabrication : Fraiseuse
Conventionnelle conventionnel.

ON DONNE :
Le travail a réaliser 2/4
Le contrat de phase Phase 200 3/4
La fiche contrble 4/4
Le bareme de correction 4/4

Le dessin de définition de la plaque empreinte supérieure  DT4
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TRAVAIL A REALISER

ON DONNE:
Le Fraiseuse conventionnelle avec sa documentation
technique
Ses équipements standards
Les outils nécessaires
Les moyens de contréle

ON DEMANDE :
Monter la piece sur le porte piece conforme au contrat de
phase
Réaliser 1’usinage en toute sécurité
Controler la piece
Compléter la fiche contrdle

Cote mesurée | Cote Cote
Candidat Hors IT | DansIT

ON EXIGE :
L’¢lément est conforme aux spécifications demandées, et
réalise dans le temps alloué
La remise en état du poste de travail
Le respect des regles de securité
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Ensemble : Moule Cache Hand Spinner

CONTRAT DE PHASE

. . - BUREAU DES
Elément : Plague empreinte supérieure
PHASE n° 200 METHODES
Matiere : 35 Ni Cr Mo 13
Machine-outil : Fraiseuse Conv. |Porte piece : Etau + Cale
. 156 +0,05 . +0,50
78 B
! K/ _ il 5+0.20
s
=1 R S—
ol — = 1 + - 8
] LI
B 8 R=0
f \i
Désignation des opérations Outils errC]:in tr/rrr]ﬂn mm/t [ mm/m mLm rr-:—ltn
r n
Cubage prisme
156x156x36,3 Fraise @80 Carb | 100 | 400 |0.15| 200 | X | X
Attention a la surepaisseur
pour rectification
Fraisage du dégagement _
R20 Prof. 5 Fraise @40 ARS 18 | 140 |01 | 70 | X X
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NUMERO DE CANDIDAT :

EP2-12 Mettre en ccuvre une Fraiseuse conventionnelle
BAREME DE CORRECTION

Ensemble : Moule Cache Hand Spinner
FICHE DE CONTROLE |Elément: Plague empreinte supérieure BUREAU DES
METHODES
Matiere : 35 Ni Cr Mo 13
Cote Cote Cote | Moyen de contréle Cote Cote | Cote | Cote mesurée
tolérancée Maxi Mini Utilisé mesurée | Hors | Dans Jury / Baréme
Candidat IT IT
156 *0° Pac n
-0.05
156 O Pac "
-0.05
+0.5 R
36 PaC /1
+0.2
+0.2 >
R20 0 PaC
-0.2 /0,25
R20 +0.2 PacC
-0.2 /0,25
0.2
5 Jauge de Prof
-0.2 /0,5
0,2
5 Jauge de Prof
0,2 /0,5
+0,3 Colonne de
B 03 Mesure /05
+0,3 Colonne de
A Mesure /05
Marbre
e 0.05 A .
pupitas /0,5
Total /6
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