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La charge axiale dynamique (Fa) est égale à 0.4 fois la charge radiale dynamique « C ».
Fa = 0.4 x C
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Prise des sacs





Début d’ouverture des griffes





Position initiale





SAC





Fin d’ouverture des griffes et ouverture des maintiens
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Début de fermeture des griffes





Fermeture des maintiens
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Pour la dépose des sacs les opérations se déroulent dans l’ordre inverse





Fin de fermeture des griffes
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Cotation de la position de la goupille à représenter avec sa tolérance
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SE10 : Maintien droit





SE9 : Griffe gauche





SE6 : Bielle de maintien





SE8 : Griffe droite





SE7 : Bielle de griffes
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SE3 : Corps de vérin de griffes
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SE1 : Corps de grappin
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Désignation normalisée : Goupille BETA ( D x L )	suivant la norme DIN 11024
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Désignation normalisée : Rondelle d’appui ( S, N ou L ) - d 	suivant la norme ISO 7089
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