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CHAPEAU AVANT T6C USINÉ  CHAPEAU AVANT T6C BRUT 
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ROTOR S24 USINÉ ROTOR S24 GRAPPE 
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Fonctionnement 
 
Une trémie permet l’alimentation en silice. 
 

Un moteur électrique entraîne en rotation la vis sans fin qui entraîne le sable. 
 

Des pompes doseuses avec possibilités de réglage des débits (potentiomètre) alimentent les différents 
produits (résine, durcisseur). 
 

La rotation de la vis sans fin permet le mélange et une homogénéisation entre la silice, le durcisseur et 
la résine. 
 

Le sable prêt à l’emploi est délivré par un bras oscillant sur la zone de moulage. 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

MALAXEUR CONTINU 

 

DROITES REPRESENTATIVES DES DEBITS DES POMPES DU 
MALAXEUR 
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Fonctionnement 
 
Le serrage par pression est réalisé par un effort sur le sable dans des châssis de  
800 x 500 x 200 mm. 
 

La plaque modèle et le châssis montent, le sable est comprimé entre la plaque modèle et le plateau de 
pression. 
 

Ce type de machine permet un serrage correct au niveau du plan joint par les secousses et pour le haut 
du châssis par pression. 
 

La cadence de moulage correspond à une production normale de 15 moules par heure. 
 

La masse volumique du sable silico-argileux est de 1.6 kg.dm-³. 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MACHINE À MOULER SECOUSSE-PRESSION 
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CLASSES DES SURÉPAISSEURS 
 

D à F 
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VALEURS NORMALISÉES : ÉCARTS LIMITES POUR ALÉSAGE ET ARBRES 
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Présentation : 
 
La résine alphaset TPA 36 est une résine phénolique alcaline pour prise à froid. Elle améliore les 
performances du système alphaset utilisé pour la préparation en fonderie des moules et des noyaux en 
sable récupéré et sable neuf. 
 
Avantages : 
 

- Amélioration des caractéristiques mécaniques ; 

- Réduction possible du taux de résine utilisée ; 

- Récupération du sable à un taux élevé ; 

- Excellente qualité de pièce finie. 

Mise en œuvre : 
 
La résine alphaset TPA 36 s’utilise avec un durcisseur de la série ACE, ester organique coréactant du 
système formé. 
Le choix du durcisseur détermine la réactivité du système. 
 
Formule type : 
 

- Sable 80/100 AFS 

- Résine TPA 36              1 à 1,3% 

- Durcisseur ACE            22% du taux de résine 

 
Réactivité : 

Qualité ACE 503 510 520 535 575 685 

Temps de prise 
(Min à 20°c) 

3 5 10 20 60 90 

 
Caractéristiques mécaniques : 
 
Résistance à la flexion dans des conditions de laboratoire pour une formule à 1,2% de résine et 22% 
de durcisseur. 

- Après prise 1h      10 daN.cm-2 

- Après prise  4h      15 daN.cm-2 

- Après prise 24h 20 daN.cm-2 

 

 

 

 
 

Présentation : 
 
Les durcisseurs ACE série 500 et 600 font partie des esters organiques modifiés qui permettent 
d’obtenir avec la résine alphaset TPA série 30 les avantages suivants : 

- Amélioration des caractéristiques mécaniques ; 

- Réduction possible du taux de résine utilisée ; 

- Récupération du sable à un taux élevé ; 

- Excellente qualité de pièce finie. 

Mise en œuvre : 
 
Les durcisseurs ACE des séries 500 et 600 s’utilisent avec la résine alphaset TPA série 30 et sont 
coréactants du système formé. Le choix du durcisseur détermine la réactivité du système. 
 
Formule type : 
 

- Sable 80/100 AFS                                  

- Résine TPA 36             1 à 1,3% 

- Durcisseur ACE           22% du taux de résine 

 
Réactivité : 

Qualité ACE 
503 
506 

510 
610 

520 
620 

535 575 685 

Temps de prise 
(Min à 20°C) 

3 5 10 20 60 90 

 
Les durcisseurs ACE 610 et 620 peuvent être utilisés en remplacement des durcisseurs ACE 510 et 

520, malgré des caractéristiques mécaniques légèrement inférieures lorsque le prix de revient doit être 

abaissé. 

Caractéristiques mécaniques : 
 
Résistance à la flexion dans des conditions de laboratoire pour une formule à 1,2% de résine et 22% 
de durcisseur. 

- Après prise 1h 10 daN.cm-2 

- Après prise 4h       15 daN.cm-2 

- Après prise 24h     20 daN.cm-2 

 
 

 

 

INFORMATIONS TECHNIQUES RÉSINE ALPHASET TPA 36 

 

 

INFORMATIONS TECHNIQUES DURCISSEUR ALPHASET SÉRIE 500 ET 600 
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- PRODUIT  
 
Poteyage isolant pour la coulée par gravité ou basse pression des alliages légers. 
 
 

- APPLICATION  
 
Le grain extrêmement fin du DYCOTE F 39 permet d’obtenir de très belles peaux de pièces. 
Il assure de plus un excellent démoulage des pièces. Ses qualités isolantes préservent son 
utilisateur des problèmes de non venues, en parties minces notamment. 
 
Le DYCOTE F 39 peut être utilisé en sous couche pour la coulée du laiton en coquille. 
 
On appliquera le DYCOTE F 39 au pistolet, sous pression de 1 bar environ, à 30 cm de la coquille 
préchauffée à 150 °C. 
 
La dilution sera de 1 kg de DYCOTE F39 pour 10 à 20 litres d’eau. 
 
 

- CARACTÉRISTIQUES  
 
Aspect : Pâte de couleur blanche. 
Masse volumique à 20 °C : 1,95 g.cm-3 

 
 

- EMBALLAGE 
 
Fût 10 litres (16 kg) 
 
 

- STOCKAGE  
 
Le DYCOTE F 39 craint le gel. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
- PRODUIT  

 
Poteyage isolant pour la coulée par gravité des alliages légers. 
 
 

- APPLICATION  
 
Le DYCOTE F 140 contient des éléments d’isolation thermique exceptionnels et des agents 
d’adhérence qui assurent une parfaite tenue du produit sur les coquilles. 
 
Le DYCOTE F 140 sera le plus souvent utilisé pour calorifuger les masselottes et les descentes 
de coulée. Il sera alors dilué à raison de 1 kg de DYCOTE F 140 pour 1 litre d’eau et appliqué 
au pinceau (en deux ou trois couches) sur une surface métallique préchauffée à 120°C environ. 
 
Le DYCOTE F 140 peut aussi être utilisé comme poteyage de fond très isolant. 
On le diluera alors à raison de 1 kg de DYCOTE F 140 pour 4 litres d’eau. 
Il sera pulvérisé à une pression voisine de 2 bars sur support préchauffé à 200°C environ et 
éloigné de 40 cm. 
 
 

- CARACTÉRISTIQUES  
 
Aspect : Pâte de couleur blanc cassé 
Masse volumique : 1,68 g.cm-3 

 
 

- CONDITIONNEMENT 
 
Fût 10 litres (14 kg) 
 
 

- STOCKAGE  
 
Craint le gel. 
Utilisation conseillée avant un an. 

 
 
 
  

 

FICHE TECHNIQUE POTEYAGE DYCOTE F 39 

 

 

FICHE TECHNIQUE POTEYAGE DYCOTE F 140 
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- PRODUIT  

 
Poteyage conducteur : le GRAPHITAL STANDARD est une préparation concentrée à base de 
graphite pur à l’état colloïdal dans l’eau. Des additifs assurent la répartition et l’adhérence 
parfaites du graphite sur les surfaces des métaux ferreux chauffés. 
 

- APPLICATION  
 
Le GRAPHITAL STANDARD est utilisé pour faciliter le démoulage de pièces en alliages légers 
en coquille gravité. Il permet d’obtenir une bonne peau de pièce et facilite le refroidissement des 
zones poteyées. 
 
Le GRAPHITAL STANDARD est appliqué par pulvérisation à l’aide d’un pistolet sous pression 
de 1 à 3 bars à une distance du support de 30 cm environ. 
 
Température du support : 150°C à 200°C. 
Dilution : 1 partie de GRAPHITAL STANDARD pour 5 parties d’eau. 
Pour l’entretien du moule pendant la fabrication, la dilution sera portée à 10 ou 20 parties d’eau 
pour une partie de GRAPHITAL STANDARD et sera pulvérisée sur le moule à température de 
travail. 
 
Le GRAPHITAL STANDARD peut être appliqué par trempage, dans ce cas il pourra être dilué 
jusqu’à 50 fois son volume. 
 

- CARACTÉRISTIQUES  
 
Aspect : Liquide de couleur noire. 
 

- CONDITIONNEMENT  
 
Bouteille plastique de 1 kg  

Seau de 5 kg  

Fût de 30 kg 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

FICHE TECHNIQUE POTEYAGE GRAPHITAL STANDARD 

 

 

ANALYSE DE LA PROFONDEUR DE TREMPE 

 

Éprouvettes de trempe internationale (CTIF) : 
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SIMULATION  
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