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POINÇONNEUSE ÉLECTRIQUE À COMMANDE 
NUMÉRIQUE 

 
Pas de refendage : 

Supérieur à 50% de l’outil (le centre de l’outil doit toujours être sur la tôle et non dans le vide 
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Tourelle : 
 

 

 
Liste outillage de la société : 

 

 

Rond Rectangle  Carré Oblong 
Ø3 (A) 15x4 (B) 30x30 (Auto-Index) 20x5 (B) 
Ø5 (A) 30x5 (B) 25x25 (Auto-Index)  
Ø8 (A) 50x6 (Auto-Index) 40x40(C)  
Ø10 (A) 80x5 (D)   
Ø12 (A)    
Ø13 (A)    
Ø14 (A)    

Chaque outillage est composé de 3 matrices (jeu 0.2 ; 0.4 et 0.6) 
 

 
Nombre de micro-attache par contour Valeur de micro-attache sur segment (mm) 

2 0.5 
4 0.25 

 

Poste C 

Poste A 

Poste B 

Poste D 

 Pour information : l’auto-indexation de 
certains postes permet la rotation des outils 
ce qui augmente considérablement 
l’utilisation et la flexibilité de l’outillage. 


