Outillages de pliage pour Acier S235

Les contre-ves ,
Trempés a cceur, ébauches LES VES quatite’r AMANIT®

laminées a chaud
_  Dumotéd de sudace: 60-65 HRC
_  Pour una pricision &l of constante _ Réduit les frottements sur kes rayo s du wh
dans le temps _ Dureté b coeur 1150 Nimm* renforce la résistance
Drureté de suriace: &45-50 HRC de lNouti & la corrosion

Dureté & cosun 1500 Nfmm®

La securite

L traitement thermique est un procédd qui permet de
garantir une lbngévité exceptionnelle offmnt ainei une
excellente tenue & la fatigue du corps de Nowtil,
natammént lofsqu'l est sourmis b des charges répélées

Source Unique

Pour mos machines, notre outillage of les logiciels

REVETEMENT ANTI-CORROSION POUR LES POINCON

=!=:====: —
Longueurs standard
Fractionnement: — 1 — ] —
CV:-100: 10: 2 X 15; 20 40: S0: 150: 300 100 = B00mm L=835mm
Vié: 100; 10; 2 X 15; 20 40; 50 150 400 » BO0mm S = 415mm
Fract = 800mm

Dres longueurs spéciales sont disponibles
sur dermande. Merci de nous corsulter

—— Le marquage laser

B Q| Torerumgd Dt o s watne

Le marquage de notre cutillage est réalsd gabce & un
procédé Laser. Les informations essentielies telles que
type doutil. 'angle. le tonnage. la longuewr et le rayon
sont indiquées sur chaque longueur y compris sur les
Lingrarur o Fouas P s S déments fractionnés Il nous est passible de réaliser un
Lrrrn o preacen) Whrn o g s sge spécial b ls demande Merc de nous consulte
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La gamme d'outils - AFH

Nous sommes

conscients de |a Pliage <90"
nécessité de fabriquer Soyage
des outils professionnels Ellage 4 50
R P Pli & écraser
de qualite supérieure
Toutes nos evolutions
Par coméquent, il faul gjouter de nombheux emps de
der la gamme ciblent la s i i
précision, la performance production
Et |'a EECUH[E. Mot Ao bun oulils AFH 100t Congus pour permeting
& Topdrateur de configurer des montsges o outils en
Nows sormmes les prermiers b proposer des outillages multipostes sur wne mdme machine
dandard pour réalser des montages de plage en mul- Alors que par e passé, lopératour deval we focaliser sur
tipostes sans limites de configurations. Nous sormmes labgnement des cutits of sur La fagon dutilser simul-
dgalement les seuls b propoter dés outils svec tradte- tandrment des d'outils de hautew of de profil différents.
it AMANIT= qui prolonge la dunds deve de Foutil i peat RO B CONCENLIG! LENOUITent T i
o flabilise ke processus de plisge. Mous démontrans, pibce b plier grice aux outib AFH Qui lul offrent des
Groom une fol que Toubes o dvolutions. ddwioppdes possibiités Mimitbes dé multipoites
en dtroite collaboration sec nos clients permettent de En simplifiant & mode opdatore o n parmettant
répondre sux dernandes les pha exigeantes. die traiter chaque phece en une seule foiL e treesil @n
multipostes procune plus de rentabilnd b ls produsction
Par exermphy, La fabrication du chasss éec tronigque o plices y COmpris pour ks petites snies.
ch-dessus nbcessite des plis b 907, des plis fermds des
plis & écraser et du soyage. Lutilisation doutils tadi. Hos poingons somt classds en quatne séres, an fonction
tonnels, dans ce cas, est un Bacteur mpactant ks prix di bewr hauteur utile. HETmm H3Omm., H | 20mm &t
de reedent de la plbca. En effel en ralion de less heu- H1G0mm Mot matrices “gaged” offrent & montags en
teurs différontes, ils ne permattent pas la crdation de multiposte possble pour des plis infédewrs & 90", des
montages multipled, Uopdrateur doit donc monter ot plis b écrater et du soyage. La garmme AFH est lurifi-
démonter l'outillage plusicurs fok ef manipuler souwent cathon réusile de nos cutls OneStroke ou AFH sec s
la pibce entre chagque montage. outils standard,
Exemple de possibilités avec des contre-vés H120
B4"; 86"; 88"; 90° 60" 30" =] 4
ROG - R3 ROG - RG ROG - R4 R7-R50 Z3-Z10
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G n ——

LONGUEURS ==

Lomngueur B35 mm 415 mm BOO frac Long. wtal

DISPONIBLES ety | ™ | -

Combinaison de 5 1.245
longueurs d'outils 1,2 ! 1 1215
r chaque 1635

ongueur de machine ! 2.085
2470
2.050
2.045
2.465
2505
2 2.500
2470
2.885
2465
2435
2.880
2.850
2920
1 3305
5 2915
z 1 3.300

2.885
2 3.210
2.910
3295
2 3.265
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Ls présence de plusieurs

fillales dans le monde

offrent une grande

disponibilité et garantit

un serdoe de qualité 4
ot de prodmitd

& nos clients

4175
4170
4,555
4,740
4550
4,135
4520

4.105
4.100
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8 CONTRE-VES “SERKE 6 H120mm B6°; 88" 90"
— e e

AFH 8 “Standard”

Modele 804 (levre 9mm)
Remplace les contre-vés 551; S52; AD4; AlG

A e Hayon ‘n:l':::w e fiienie p:'l:. i
o CEBOBOE 17D ﬂ
RO.6 8 EEAORAOL A5 g
0 P [5B0AS0NE  14)
s EEB04E151 A7)
86" R1.5 415 ESBOLBIST B8 a1
B0 e CSB048153 150 -
ns ESBosa3n1 170 o
R3 418 ifB0abNE &5
B0 s ESBORAB0Y 153
119 EEROSTOH 1)
88 RO.6 415 ESBOATOE? &5 w
a0 Frsc [5ROSTOES 130 i LY
B ESBOSSON]  17) l'—“u“l- \3""
BD"‘ HD.E s 05 BOVBES  mS
B0 P ES BSOS 150

EETITET N SERIE B8

AFH 8 "Col de cygne’

Modele 847 (levre 9mm)
Remplace les contre-vés 45; 47; S55; 556; A47; A4B

Angle Rayon "G':T?":‘""' ' Belerence Fz';‘
a1 ESBATEOS D52
R n E kY ES B4TROED 128
BOD Frc ESBATBOSY 222
ass ESBATRIST 742
86" R1.5 s ESBsTRI 128
00 Fam ESBATBISS 222
; s ESBSTASON 242
33 I Rs ais fisimiaz 125
RS a0 s [S847ANS 22
s ESSATTOSY 352
e BB ° RO.6 a5 [38aFT0Rz 123
B T £S5 BTG 212
s ESBATIOSE 152

9D° RO.6 a5 ESBATROR 125

B0 P ES BP0 113
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VES A INSERER AFH B6° 88"
B

AFH Standard
modele 079 (V20)

Remplace 079 et ATS0
V20
N
R3
= SO iy
2 o v
E 12,2
Angle mn:": U petérence P::'
11 ool 78
B E - s M omEn: 39
B0 Frac O 75
835 moreTn T8
8 8 @ T (T T T
B0 Frac D 0T8Tl 75

CISRc M VES AINSERE]

AFH Standard
modele 082 (V25)

Femplace DB2 et ABZ0
V25
™,
R} o
s
14.8 | (o]

Angle ° L""I'_:r'f“' Reétérence F::'
o EOOBZAND 90
8.6" N5 [0 ORRMT 45
o0 Fme EDOIAMS 86
a3 EDOETHN 90
BBD a% EDDIFTME 45
8OO Fic  EDOKITMOS  B6

39_

STAGED *
modele 1798 (V20)

Remplace ST98
¥20-86"
10 R J
* ompatible svec outils Oresiroke
A e le lanﬂ?‘::UI Ré#dtance p:':‘
A% ED Y0 8%
B 6° A EDITORMOY 44
D P LD YTeAsns B

STAGED *
modele 1828 (V25)

Remplace SB28

¥25-86"

* mmpatible svec ot Onestroke:
Long ueur Poids
Angle ity Riférance Kg
B EDVBZEION 106
8 6" 415 EDIAZEN0Z 53
B ED JAEROY 2
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