Session 2022

Concours général des métiers

Technicien(ne) en chaudronnerie industrielle

ADMISSIBILITÉ

Durée : 6 heures 

Dossier réponses DR 1/15 à DR 15/15
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Goulotte d’éjection convoyeur IS4 
L'usage de tout modèle de calculatrice, avec ou sans mode examen, est autorisé.

NOTA : Dès la distribution du sujet, assurez-vous que l’exemplaire qui vous a été remis est conforme ; s’il est incomplet, demandez un nouvel exemplaire au responsable de la salle.
ÉTUDE A-1

Réponse Q1 :

	Couvercle fermé
	Couvercle à 45°

	Hauteur poignée = ………………………………
	Hauteur poignée = ….…………………………


	SOUS COMPETENCE (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C4-3
	Exploiter le modèle numérique de définition de tout ou partie d’un ensemble chaudronné
	
	
	
	


Réponse Q2 :
Réponse Q2.1 :……………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

Réponse Q2.2 :……………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………….
	SOUS COMPETENCES (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C1-1
	Mettre en œuvre une démarche de recherche d’information
	
	
	
	

	C4-2
	Analyser les solutions constructives
	
	
	
	


ÉTUDE A-2
Réponse Q3 :

EFFORT DE L’OPÉRATEUR EN FONCTION DE LA MASSE DU CONTREPOIDS

Note :Le graphique ci-dessous donne en fonction de la masse du contrepoids la variation de la valeur de l’effort au point U (en Newton : N) que l’opérateur devra exercer pour ouvrir ou fermer le couvercle.
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             (Hectogramme : hg  et  10hg = 1kg)

Mc = ……………………………………………………………………………………………………….

Mc = ……………………………………………………………………………………………………….

Mc = ……………………………………………………………………………………………………….

Mc = ……………………………………………………………………………………………………….

Réponse Q4 :
Réponse Q4.1 :
Forme du contrepoids : …………………………………………………………………………

Réponse Q4.2 :
…………………………………………………………………………………………………………….

…………………………………………………………………………………………………………….

Sc = ……………………………………………………………………………………………………….

Réponse Q4.3 :
…………………………………………………………………………………………………………….

…………………………………………………………………………………………………………….

Vc = ……………………………………………………………………………………………………….

Réponse Q4.4 :
…………………………………………………………………………………………………………….

…………………………………………………………………………………………………………….

Hc = ……………………………………………………………………………………………………….

Réponse Q5 :

Réponse Q5.1 :
	Action mécanique
	Point Application
	Droite Support
(Direction)
	Sens
	Intensité (Norme) en N


	
PSE3

	
	
	
	140

	
 B Câble/SE3
	
	BE
	
	

	
 C SE1/SE3
	
	
	
	


Réponse Q5.2 :

Échelle : 1 mm pour 1 N

Explications et calculs :

………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………

[image: image3.png]Beavte)__



 = …………………………………………………………………………………………….
	SOUS COMPETENCE (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C4-5
	Vérifier les caractéristiques de tout ou partie d’un ensemble chaudronné
	
	
	
	


Réponse Q6 :
Quelque soient les résultats trouvés précédemment, on considérera une tension maximale dans le câble de 60 N.
Calcul de la contrainte normale maxi :
……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

Calcul de la résistance pratique :
……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

Vérification de la condition de résistance :

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

Validation de la section du câble (cocher la bonne réponse)
 Valide

 Non valide
	SOUS COMPETENCES (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C4-5
	Vérifier les caractéristiques de tout ou partie d’un ensemble chaudronné
	
	
	
	

	C4-6
	Justifier les caractéristiques d’un ouvrage, d’un sous-ensemble, d’un élément, contraintes par les conditions de RDM
	
	
	
	


ÉTUDE A-3

Réponse Q7 : Une impression papier sera jointe à la copie pour la réponse à cette question.
	SOUS COMPETENCE (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C4-3
	Exploiter le modèle numérique de définition de tout ou partie d’un ensemble chaudronné
	
	
	
	


ÉTUDE B-1

Liaison goulottes supérieure SE1 et inférieure SE2


Réponse Q8 :
Réponse Q8.1 :
Diamètre des trous des brides de fixation : ……………………………………………….

Réponse Q8.2 :
Diamètre nominal des vis utilisées : ………………………………………………………..

Réponse Q9 :
Réponse Q9.1 :
Diamètre extérieur des rondelles utilisées: ……………………………………………….

Épaisseur des rondelles utilisées:………………….......................................................

Réponse Q9.2 :
Sur dessin page précédente.

Réponse Q10 :
Réponse Q10.1 :
Cote sur plat de la tête des vis utilisées: ……………………………………………………

Hauteur de la tête des vis utilisées:………………….......................................................

Réponse Q10.2 :
Sur dessin page précédente.

Réponse Q10.3 :
Longueur sous tête maximum des vis: ……………………………………………………..
Réponse Q10.4 :
Longueur sous tête normalisée des vis à utiliser:………………......................................

Réponse Q11 :

RéponseQ11.1 :

	Croquis explicatif

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Possibilité de fixation par vis, écrou et rondelles dans les parties inférieure et supérieure des brides :

 Valide

 Non valide
Réponse Q11.2 :
Solution proposée:…………………………………………………………………………………….
……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………

	SOUS COMPETENCES (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C1-1
	Mettre en œuvre une démarche de recherche d’information
	
	
	
	

	C4-2
	Analyser les solutions constructives
	
	
	
	

	C4-6
	Justifier les caractéristiques d’un ouvrage, d’un sous-ensemble, d’un élément, contraintes par …
	
	
	
	


ÉTUDE B-2
Réponses Q12, Q13, Q14 et Q15 :
	DÉSIGNATION DE L’ENSEMBLE :



	GAMME DE PLIAGE

	Croquis de l’ensemble
[image: image4.png]




	Élément :


	Matière :
	

	Nombre :


	Épaisseur :
	

	Référence plan :


	Observations :
	

	Phase
	Opération
	Désignation
	Machine, outillage, contrôle
	Croquis

	200
	10
	Ordonnancement
Sens de Pliage


Sur tracé 

Opposé au tracé
	
	
[image: image5.png]




	
	20
	Montage outillage
Référence Machine :

_________________

Référence du Vé :

Référence du Contre Vé :

__________________
	
	[image: image6.png]






	Phase
	Opération
	Désignation
	Machine, outillage, contrôle
	Croquis

	
	30
	Pli N°1 (LPA)

Pliage en butée
Cote machine : ____________
Pliage sur tracé

Longueur pliage : __________
Effort de pliage : ___________
	
	[image: image7.png]ATy





Cm =                         Angle =



	
	40
	Pli N°2 (LPB)

Pliage en butée
Cote machine : ____________
Pliage sur tracé

Longueur pliage : __________
Effort de pliage : ___________
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Cm =                         Angle =





	SOUS COMPÉTENCES (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C1-1
	Mettre en œuvre une démarche de recherche d’information
	
	
	
	

	C5-3
	Justifier les moyens de fabrication donnés.
	
	
	
	

	C5-4
	Établir les documents opératoires
	
	
	
	


ÉTUDE B - 3


Réponse Q16 :












    Réponse Q17 :
	

	CAHIER DE SOUDAGE
	
	CONSOMMABLES

	Repérage soudure
	Procédé de soudage
	Type de joint
	Position de soudage
	Longueur du cordon
	
	Repérage soudure
	Désignation commerciale du métal d’apport
	Désignation commerciale du gaz de soudage

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


	SOUS COMPÉTENCES (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C1-1
	Mettre en œuvre une démarche de recherche d’information
	
	
	
	

	C4-2
	Analyser les solutions constructives
	
	
	
	


Descriptif de Mode Opératoire de Soudage (DMOS)
Symbolisation PV-QMOS 
: CGM IS54                                    Ne remplir que les cases grisées
DMOS réf.
IS54-2022-12-S3



: 
PV-QMOS réf. PV-IS54-22


Préparation nettoyage

: 
Matériau de base


:
Procédé de soudage


:


Épaisseur de base 
:
Type de joint




: 

Diamètre de base
:
Position de soudage


:
	Schéma de préparation
	Disposition des passes

	
	


Paramètres de soudage : unités,  Ampère, volt, Cm/mn, KJ/Cm

	Passe
	Procédé
	Diamètre métal d’apport

	Intensité (A)
	Tension (V)
	Type de courant/ polarité
	Vitesses (cm/min)
	Énergie de soudage à ± 15%

	
	
	
	
	
	
	Dévidage du fil
	D’avance de soudage
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


	Métal d'apport - codification
	:  _______________________________________________________________



	Métal d'apport - Marque et type
	


	Contrôles
	

	
	

	Reprise spéciale ou séchage
	: ________________________________________________________________


	Gaz de protection / flux endroit
	


	Gaz de protection / flux envers
	:  _______________________________________________________________



	Débit de gaz endroit
	

	Débit de gaz envers
	:  _______________________________________________________________



	Électrode de tungstène / dimension
	: _________________________
	Balayage (lg maxi), oscillation
	: _______________

	Détail de gougeage ou du support envers
	: _________________________
	Fréquence, temporisation
	: _______________

	
Température de préchauffage
	
	Soudage pulsé, détail
	: _______________

	
Température entre passes
	
	Distance de maintien
	: _______________

	
Traitement thermique après soudage
	
	Détail du plasma
	: _______________


Réponses Q18 et Q19 :

	CONSIGNES DE SÉCURITÉ POUR L’INTERVENTION SUR SITE

	Équipement de protections collective
	

	Équipement de protections individuelles
	

	Quels documents peuvent être demandés pour une opération de soudage sur site ?
	


	SOUS COMPÉTENCE (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C5-4
	Établir les documents opératoires
	
	
	
	


ÉTUDE C – 1 Réponse Q20 : Chronologie des phases de fabrication


	SOUS COMPÉTENCE (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C5-2
	Définir les opérations de fabrication d’un élément et leur chronologie
	
	
	
	




Réponse Q21 : Graphe de montage à compléter 
	SOUS COMPÉTENCE (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C5-5
	Proposer un graphe de montage d’un sous-ensemble
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ÉTUDE C - 2

Réponses Q22, Q23 et Q24 :
Nature de la collerette de chargement Rep. 2.70 : ___________________________________________________
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	SOUS COMPÉTENCE (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C5-7
	Produire un développé avec une assistance numérique
	
	
	
	


Nature de la virole de chargement  Rep. 2.60 : _____________________________________________
[image: image11.jpg]101 021/ Cyjindre coupé par un plan

EEEE]

Contact ? (Intérieurfntérieur permanent)

Calcul

B (17 Modul3d]

| pjE BlTe® =(¢ s 8l

[ Pairive 2597 e [Suace: 008 v [Por 1413 [Pads e 20K





	SOUS COMPÉTENCE (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C5-7
	Produire un développé avec une assistance numérique
	
	
	
	


ÉTUDE C-3
Réponses Q25, Q26 et Q27 :
Développé du Rep. 2.12
	SOUS COMPÉTENCES (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C4-3
	Exploiter le modèle numérique de définition de tout ou partie d’un ensemble chaudronné
	
	
	
	

	C5-6
	Élaborer un programme avec un logiciel de F.A.O
	
	
	
	



[image: image12.png]



ÉTUDE C – 4
Réponses Q28, Q29, Q30 et Q31 :
Capot Rep. 3.10 (Les cotes sont en intérieures)







Tôle de convoyeur Rep. 1.50 (Les cotes sont en intérieures)


	
	Longueurs de pliage
	
	
	Longueurs de pliage

	
	Rep 3.10
	
	
	Rep 1.50

	Pli n°1
	
	
	Pli n°1
	

	Pli n°2
	
	
	Pli n°2
	

	Pli n°3
	
	
	Pli n°3
	

	Pli n°4
	
	
	Pli n°4
	


	
	Calcul des longueurs de pliage (en sécurité)
	
	
	Calcul des longueurs de pliage (en sécurité)

	
	Rep 3.10
	
	
	Rep 1.50

	Pli n°1
	
	
	Pli n°1
	

	Pli n°2
	
	
	Pli n°2
	

	Pli n°3
	
	
	Pli n°3
	

	Pli n°4
	
	
	Pli n°4
	


	SOUS COMPÉTENCES (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C4-3
	Exploiter le modèle numérique de définition de tout ou partie d’un ensemble chaudronné
	
	
	
	

	C5-3
	Justifier les moyens de fabrication donnés
	
	
	
	


La société possède de l’outillage ci-joint :

	Marquage sur outillage
	Quantité
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	Calcul des longueurs d’outils manquantes

	Contre Vé
	

	Vé
	


	Référence du Contre Vé à commander :

	

	Référence du Vé à commander :

	


BON DE COMMANDE
	Article
	Quantité
	Unité
	Prix unitaire
	Total HT

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	Frais de livraison
	

	
	
	Total HT
	

	
	
	TVA 20%
	

	
	
	Total TTC
	


	SOUS COMPÉTENCES (ne pas remplir)
	0
	1/3
	2/3
	3/3

	C1-1
	Mettre en œuvre une démarche de recherche d’information
	
	
	
	

	C5-3
	Justifier les moyens de fabrication donnés
	
	
	
	


Effort en N





FERMETURE du couvercle





OUVERTURE du couvercle





Masse du contrepoids en hg





Point de départ du dynamique





o





Échelle 2 : 1





Explications et calculs


………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………


………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………


………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………


………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………


………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………








Matière : ______________________________________________________________


Épaisseur à plier : _______________________________________________________


Choix du vé : __________________________________________________________  


Choix du contre vé: _____________________________________________________             


Angle de pliage du pli LPA : ________________________________________________


Angle de pliage du pli LPB : ________________________________________________


Effort de pliage pour le  pli LPA: _____________________________________________   


Effort de pliage pour le pli LPB : _____________________________________________




























































































Sous ensemble : Goulotte inferieure SE2
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2.20
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2.30
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2.93
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2.92





Découpage





Ebavurage





Contrôle
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2.91




























































































2.94








Découpage





Ebavurage
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Coupe PL CN





Ebav





Ctrl





























Goulotte inférieure SE2





Détail des calculs :





H = _________________________________________________________________________________





Angle Vy =____________________________________________________________________________





Rectangle capable du Rep 2.60 : __________________________________________________________








Repérage


�



Longueur�



Poinçon�



Matrice�



Poste�
�



De A à B


�
�



�



�
�
�



De B à C


�
�
�
�
�
�



De C à D�
�






�
�
�
�



De D à A�
�
�
�
�
�



De E à F


�
�
�
�
�
�



De F à G�
�
�
�
�
�



De G à H


�
�
�
�
�
�



De H à I


�
�
�
�
�
�



De I à J


�
�
�
�
�
�



De J à E


�
�
�
�
�
�






2.12





2.11





2.43
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