Ministére de I’éducation nationale et de la recherche

CONCOURS GENERAL DES METIERS PLASTIQUES ET COMPOSITES - SESSION 2021

ORGANISATION DE L’EPREUVE PRATIQUE
Durée totale 9H répartie en 3 épreuves :
Epreuve A : 3h—Epreuve B : 3h - Epreuve C: 3h

Jury de I'évaluation:

EPREUVE C
INFUSION

[Mise en ceuvre en infusion et Choix d’un matériau

Durée 3H

Professeurs ressource :

M. LESPINE /
M GENTILHOMME

> Descriptif du poste de travail mis a disposition :

Outillages et matériels

Eprouvette

Matiére :

Outillages et matériels :

< Documents et moyens mis a votre disposition :

= Dossier mode opératoire des matériels

= Dossier technique de fabrication

= L’outillage correspondant

= Le matériel de démarrage utile pour cette fabrication

= Un enseignant de I’établissement pour assistance technique

< Travail demandé :

Préparer les équipements de sécurité sur la e La Vérification du montage d’infusion et le
fiche sécurité. raccordement du vide sur ’outillage
Mettre le systéme en production en tenant e La détermination des paramétres de

compte des risques relatifs a ’environnement

et a la sécurité

e Compétences évaluées :

Préparer la matiére demandée en suivant les obtenus

procédure « gelcoat + matiere + moule » e La méthodologie et I’exactitude de la mise en
Suivre la procédure « démarrage » place de la production

Assurer la fabrication demandée d’une e L’agencement de I’aire de travail

eprouvette (Fibre de verre + Hybride + Lin) e L’émission d’un message argumente et instruit
avec la procedure « infusion de résine ». avec preécision

Consigner sur le document le temps de gel. e La transmission des informations aux

Arréter la fabrication en respectant les regles
de sécurité et de protection de I’environnement
Rédiger un compte rendu d’activité (Choix de

la matiére)

Rendre le poste de travail propre, rangé et le

remettre a 1’état initial

production (% catalyseur, vide ...)
e L’analyse et ’exploitation des résultats

interlocuteurs concernés

--) Rendre le poste de travail propre et rangé et le remettre a 1’état initial

(matiere, outillage.)
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POUR INFORMATION
ORDRE DE FABRICATION A REALISER

=

EPROUVETTE

~

ORDRE DE FABRICATION

N° 001 Nom de la piece : EPROUVETTE
Date de lancement Semaine 20
Date de livraison Semaine 21

Matiere

FIBRE DE VERRE + HYBRIDE + LIN

Couleurs gel Coat
Résine

TRANSPARENT
TYPE INFUSION

Série de
3 éprouvettes

FIBRE DE VERRE + HYBRIDE + LIN

Eprouvette 400 * 100 mm chacune avec 3 types de matieres

CHEMINEMENT DES PIECES

Opération Machine utilisée A FAIRE FAIT
Infusion COMPOSITVAC X
Finition Disqueuse pneumatique X
XLaboratoire Test de traction X

Matériels :

CAISSETTE A DISPOSITION + PROFESSEUR RESSOURCES

Etude réalisée le : 17/05/2021

par : LYCEE VAL DE GARONNE

Document original établi le :

par : LYCEE VAL DE GARONNE

N

/
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ASSURER LA SECURITE

1. LISTER LES EQUIPEMENTS DE SECURITE ET LES RISQUES

Si « oui » lister les Risques

Protections obligatoires ?

GANTS # N

OUI[ | NON [ | “gm
=F

oul [ ] NoN [ ]

CHAUSSURE DE SECURITE

oul [ |NoN [ ]

MASQUE A CARTOUCHE

L

V o[
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2. MISE EN PRODUCTION

v

Valider chaque tache réalisée au fur et a mesure de la procédure.

PRENDRE LE DOSSIER DE FABRICATION + LE DOSSIER RESSOURCES

A 4

PREPARER VOS EPI (MASOQUE, GANT ., LUNETTE)

A 4

CONTROLER VOTRE MATERIEL DE DEMARRAGE (Caissette du matériel donné)

3. APPLICATION GEL COAT (Pour info : Dans la premiére heure maximum)

O Préparer votre outillage

O Passer 1 couche de démoulant semi permanent (mis a disposition) sur le moule

O Mettre le scotch papier pour délimiter la zone du gel coat (voir dossier de
fabrication — FICHE OUTILAGE - PAGE 7)

O Préparer le gel coat et le catalyseur (voir dossier de fabrication — FICHE
PREPARATION INFUSION - PAGE 6)

O Passer le gel coat sur le moule

O Enlever le scotch papier a la fin du passage du gel coat

4. PREPARATION MATIERE (FIBRE DE VERRE + HYBRIDE + LIN)

DECOUPER LES RENFORTS SELON LE DOSSIER DE FABRICATION —
FICHE DE PREPARATION (PAGE 6)

PESER LES RENFORTS A LA BALANCE

Total Masse renforts : g

Donc Masse de la résine = Masse renfort x 2.5 (coefficient d’imprégnation donné)

= X25= g
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Total Masse résine a préparer en intégrant votre marge : g
Total Masse Catalyseur 2% = Masse résine x 2% = g
L . Catalayseur Catalayseur
RECAPITULATIF Gel coat Resine Gel coat Résine
DE MATIERE
A PREPARER ..100....... 8 | e g | . 208 | e g

5. PREPARATION MOULE

(Voir dossier de fabrication — FICHE PREPARATION INFUSION — PAGE 6)

 Controdler les consommables (voir caissette donnée)

O Préparer la gaine spiralée (voir fiche préparation matiere)

O Préparer le tissu d’arrachage (voir fiche préparation matiere)

O Préparer le tissu drainant (voir fiche préparation matiere)

O Préparer la bache a vide (voir fiche préparation matiere)

O Préparer le frein (voir fiche préparation matiere)

O Positionner le raccords T et le joint gris sur le frein (voir gabarit)

O Préparer les joints d’étanchéité sur votre poste (voir fiche préparation matiere)

O Préparer les 2 tuyaux en coupant selon le besoin

FIN DE LA PREPARATION MOULE
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6. PROCEDURE DE DEMARRAGE

O Contrdler que le gel coat soit sec

O Mise en place des renforts dans le moule (voir FICHE OUTILLAGE — PAGE?7)

O Enlever les fibres qui dépassent de la zone gel coat

O Mise en place du tissu d’arrachage sur les renforts

Q

Mise en place du tissu drainant sur le tissu d’arrachage

Q

Maintener le tissu drainant avec du joint d’étanchéité

Mise en place du plug sur la gaine spiralée

Mise en place de la gaine spiralée sur le moule

Mise en place du frein sur le moule

Maintenir la gaine spiralée + le frein avec du joint d’étanchéité

Mise en place du joint d’étanchéité a la périphérie du moule

o 0o |0 (0 0 |0

Installer la bache a vide avec le plus de marge possible sur le moule tout en la

collant sur le joint sans APPUYER FORT

Q

Réaliser les « oreilles » d’étanchéité sur la bache a vide

Q

Appuyer sur le joint d’étanchéité pour le coller a la bache a vide

Q

Percer le bout du raccord en T avec un ciseau en laissant le plus de bache

possible (ne pas tendre la bache)

Q

Raccorder le tuyau du vide au raccord en T

Q

Mettre du joint d’étanchéité autour du tuyau pour 1’étanchéité

FIN DE LA PROCEDURE DE DEMARRAGE
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7. PROCEDURE D’INFUSION RESINE

O Allumer la pompe a vide

O Brancher le tuyau d’aspiration résine de la pompe a vide au piége a résine

U OQuvrir la vanne du vide

0 Controler 1’absence de fuite sur le moule avec le détecter de vide

[ Si fuite, Eliminer les avec du joint d’étanchéité

L Préparer la résine et le catalyseur (voir recapitulatif de matiére a preparer)

O Mélanger la résine et le catalyseur dans un seau (Noter heure : )

O Branchement du tuyau de la résine pour infuser la piece sur le plug

MAINTENIR LE TUYAU TOUJOURS DANS LA RESINE

U Noter I’heure de départ de I’infusion (heure : )

O Attendre la fin de I’infusion (heure : )

U Noter heure quand la résine est en gel (heure : )

O Ranger votre poste de travail

FIN DE LA PROCEDURE D’INFUSION
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8. ANALYSE DU TEMPS DE GEL DE LA RESINE

Recopier :

Heure Mélange résine + catalyseur :

Heure résine catalysée :

& Temps de polymérisation : min

9. CHOIX DU MATERIAU SELON LES 3 EQUIPEMENTS

Le client souhaite intégrer du lin dans sa fabrication en vue de respecter la norme 14001 en lien avec
I’environnement et le développement durable.
Le module d’élasticité (Et) minimum dont il a besoin pour sa piéce est de 6200 Mpa.

TEST DE TRACTION

8500 8200
8000

7500

|
=)
[ =)
=

6500

6500
5900
6000

Module Et (Mpa)

5500
5000
4500

4000
100% FIBRE DEVERRE HYBRIDE FvV 50% + 50% LIN 100% LIN

HYBRIDE FV 75% HYBRIDE FV 75%
FV : FIBRE DE VERRE + 25 %LIN + 25 %LIN Type de renforts*

En vous aidant du graphique ci-dessous, Combien de pourcentage de lin va-t-on pouvoir intégrer dans la
piéce pour répondre au besoin ?
Faire le trace sur le graphique ci-dessus.

% de lin maximum recommande dans la piéce :

Que pouvez vous conclure de votre infusion ?




