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Présentation de l’entreprise 
 

 
 
 

L’entreprise « FLY BOAT », SARL au capital de 10 000 €, est spécialisée dans la construction 
de bateaux. 
 

Son siège social est situé en Dordogne. 
 

Son chiffre d’affaires 2016 est de 1 077 200 €. 
 

Son unité de production située en Bretagne, composée de 5 personnes, réalise sur 
commande des petits bateaux de sport. 
 

La stratégie commerciale de « FLY BOAT » est d’être présente sur toutes les compétitions en 
France comme à l’étranger où elle réalise 40 % de son chiffre d’affaires. 
 

 
 
 
 

Afin de développer sa gamme sur un secteur où il existe peu de concurrence, la société 
 

« FLY BOAT » décide de lancer la fabrication d’un OPTIMIST répondant aux normes de 
 

L’IODA (International Optimist Dingy Association). 
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Présentation du produit 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bague d’étambrai 
 

 
 
 

Dérive 
 
 
 

Coque 
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La coque 
 

Cette pièce sera réalisée par infusion en composite verre imprégné de résine polyester insaturée 
 

monolithique pour les bordées et sandwich mousse pvc pour le fond. 
 

 
Les bordées 

Le fond 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Surface de la coque 3.4 m² 
 

Coefficient d’imprégnation: 
 

1 pour les tissus 
 

2 pour les mâts 
 

 
 
 
 

Biaxial 612 g/m² 
 
 
 
 

Les bordées 
 

Mousse pvc 
72 Kg/m³ 
 

Mat Biaxial 
1 096 g/m² 

 
 

Gel coat 600 g/m² 
 

 
Le fond 
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La dérive 
 
 
 
 
 
 

 
La dérive est une pièce mobile située dans l’axe 
de la coque et, qui abaissée, sert à s’opposer au 
déplacement latéral du bateau sous l’action du 
vent. 

 
Position de la 
bande UD 

 

 
Procédure de fabrication 

 

Application d’un gelcoat 

Moulage au contact des deux demi-moules 

Assemblage des deux demi-moules 

Bridage des deux demi-moules entre eux 

Injection de mousse procédé RIM 

Démoulage 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Gelcoat 600 g/m² 

 

Biaxial verre 482 g/m² 

Structure 

 

Bande unidirectionnelle largeur 200mm carbone 300 g/m² 
 

Coefficient d’imprégnation: 1 
 

Mousse P.U.R 65 Kg/m³ 
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Les matériaux 

 
 
 
Les matériaux retenus pour la coque. 

Page 8- Gelcoat : NORPOL GSK 

Page 9- 1er renfort : G-PLY CHOMARAT BX800S / M200 T5.5 
 

Page 10- Mousse : CEL en PVC 
 

Page 11- 2ème renfort: G-PLY CHOMARAT BX600S T 3 
 

Page 12- Résine : REICHHOLD Polylite 31538-00 
 

Catalyseur 
 
 
 
 

Les matériaux retenus pour la dérive. 

Page 8- Gelcoat : NORPOL GSK 

Catalyseur: 
 

Page 13- Renfort : G-PLY CHOMARAT BX468S T3 
 

Page 14- UD Carbone tissé 600g/m² T700 SICOMIN 
 

Pages 15/16/17- Système époxy de stratification SICOMIN SR1500 
 

Mousse P.U.R 
 
 

 
Matériau retenu pour la bague d’étambrai. 
 
Pages 18-19 Fiches matières POM DELRIN 100AF 
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Rappels sur la méthode des « 5M » 
 
 

La méthode 5M est une méthode d’analyse qui sert à rechercher et à représenter de 
manière synthétique les différentes causes possibles d’un problème. 

 

 

La méthode 5M utilise une représentation graphique (diagramme) en forme de poisson 
pour matérialiser de manière structurée le lien entre les causes et leur effet (défaut, 
panne, dysfonctionnement…). Ce qui d’autre part lui a valu les appellations de 
« diagramme en arêtes de poisson », et « diagramme de causes à effet » ou  
« diagramme d'Ishikawa ». 

 

 

Les causes possibles du problème sont positionnées sur les 5 branches correspondant 
à chaque « M ». 

 
 
 
 

Exemple illustré : problème -> dysfonctionnements machine à coller les timbres sur les 
lettres et colis. 
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CARACTÉRISTIQUES PRESSES À INJECTER 
 
 
 

 
    SANDRETTO DEMAG DEMAG DK 

Désignation EUROMAP T/cm3 
 

60/177 80/400 35/115 25/75 

           

UNITÉ DE FERMETURE 
         

Force fermeture maxi 
kN 600 800 350 250 

Course ouverture maxi mm 300 450 350 220 

Épaisseur moule mini-maxi mm 80-350 250 - / 180 - / 110-250 

Passages entre colonnes H x V 
mm 300x300 400x400 280x280 260x205 

 

Diamètre alésage centrage 
moule 

mm 120 125 110 100 

           

UNITÉ D’INJECTION 
         

Diamètre de la vis mm 40 40 25 28 

Volume théorique injectable cm3 125 231,2 110 49,2 

Pression injection matière maxi 
bars 1 408 1 828 1 890 1 450 

           

AUTRES 
CARACTÉRISTIQUES 

         

Pression hydraulique maxi bars 115 195 209 200 
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Extrait schéma électrique du broyeur 
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