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DYNAMATIC,
L'outil qui va vous rendre plus compeétitif.

Bien plus qu'un simple successeur a la machine
secousse pression, DYNAMATIC vous offre un
compactage de moules spécifiques de la plus
haute precision.

Vous n'avez plus besoin d'installer des filtres avec
des chassis hermétiguement clos. La machine
accepte les anciennes plaques modeles, et dans la
plupart des cas vos chassis de moulage.

¢ Une machine a chapes et a tirants qui remplace
2 machines l'une par secousses, lautre par
pression.
e Une machine de haute performance congue
la pour un encombrement minimum.

Aprés des décennies de bons €

erv
bonne vieille machine de moulage secousse pression e  Pas de charge dynamique exercée sur le socle.
tire finalement sa réverence. e Niveau d'émission sonore inférieur a 78 dB.
Si vous n'avez pas encore trouvé une solution de
rechange & prix abordable et totalement
satisfaisante, les avantages de DYNAMATIC ne
mangqueront pas de vous convaincre.

"

En cycle de production normal

4.Un chassis vide avance sur les|2. L'unité de levage. se met en position 3. A cet instant. dés que lcs tiges
rouleaux de 'unité de levage. basse. tandis que le cadre de présélectionnées et chargées a l'avance
remplissage estplacé sur le chassis. La|par air comprimé: sont activées, la téte
table de compactage monte et la plaque | de serrage se met en position.

modéle recoit le chéssis de moulage.

Une intervention éventuelle sur le

moule peut alors étre effectuée.
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Prouvé par une mise en application en fonderie :
Le principe logique de DYNAMATIC.

MR

4. La table de compactage est relevée
contre la téte de serrage et le sable est

tassé¢ par une énergie hvdraulique en
GXGI‘QQI]I une pl’CSSiOD programmée.

Une chaine de production en
ligne, avec un montage et
démontage des équipements a
chapes et a tirants plus pratiques,
avec la possibilité de changer les
plaques modeles au niveau du sol
et des moules qui peuvent étre
retirés latéralement.
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5. La table de compactage s'abaisse et le (6. L'unit¢ de levage avec le cadre de
chéssis de moulage avec le cadre deiremplissage et le chassis de moulage se
-remplissage sont placés sur les rouleaux imettent en position haute. Le chassis de
/de l'unité de levage. Tandis que la table 'dessus ou de dessous compacté peut
de compactage continue & s'abaisser, le 'sortir de la machine sur les rouleaux et
sable prend la forme du modéle. La téte jun autre chissis de moulage vide peut
de compaclage se remel en position lalors le remplacer. En méme temps. le
haute. tdemi moule inférieur est retourné sur le
transporteur a rouleaux.
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