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COUPE A-A

Course d'éjection maxi : 30mm

Course d'éjection maxi : 30mm
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COUPE B-B

3

10

Annexe 1

No. ARTICLE NUMERO DE PIECE DESCRIPTION QTE
1 Porte Matrices Inférieur 1
2 Porte Matrices Supérieur 1
3 CoinAvant 4
4 CoinLateral 4
5 Fausse Table Inferieure 1
6 Palonnier 2
7 Barrette 6
8 Poussoir 6
9 Fausse Table Superieure 1
10 RondelleAppuiBarrette 12
11 RondelleAppuiPalonnier 4
12 VolumeOutillageInf 1
13 VolumeOutillageSup 1

Rep. Nb. Désignation MatièreObservations

Date : Echelle   1 : 5 Dessiné : 

Ensemble porte outils
Presse 16 000 kN

B. T. S.
Mise en Forme des Matériaux

par Forgeage

Eprenve E4 - Unité U42
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