DT5 : SYMBOLES TECHNOLOGIQUES

Exemple :

WP

Nature du contact :
Ponctuel Surfacique Strié Pointe fixe Pointe tournante
Contact dégagé | Cuvette Vé Palonnier Orienteur

Type de technologie :
Fixe Concentrique Centreur fixe Réglable Irréversible
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DT6 : OUTILS EXTERIEURS

PCLNL 1616H 09
PCLNL 1616H 12-M
PCLNL 2020K 09
PCLNL 2020K 12
PCLNL 2525M 09
PCLNL 2525M 12
PCLNL 2525M 16
PCLNL 2525M 19
PCLNL 3225P 12
PCLNL 3225P 16
PCLNL 3225P.19
PCLNL 3232P 16
PCLNL 3232P 19
PCLNL 40405 19
PCLNL 40405 25
PCLNL 50507 25
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Dur. avance princip. ax.frad.

Dir. avance sec. axial/radiale

Dist au chanfr./f. dépouille

Dispon. A=stock N=non-stock

Ang. de chanfi./face dépouille

Plage de réglage d'outils régl adir
Prof. de coupe max. apmax
Larg. q.carrée/diam q.ronde

Diam. d'alésage min.

Cote F d'outil de tournage

Cote F jusqu‘a 2me pointe

Angle de copeau de logmnt de p gamo
Hauteur de queue h
Hauteur d’aréte de coupe h1
Type d'outil de tourn. int/ext /E
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DT7 : OUTILS INTERIEURS

5257-SCLCL 09-M
$257-SCLCL 12
{|525T-SCLCR 0S-M
525T-5CLCR 12
S08K-SCLCL 06
S08K-SCLCR 06
S10M-SCLECL 06
510M-SCLCR 06
512M-5CLLCL 06
S$12M-SCLCRH 06
§$16R-SCLCL 06
516R-SCLCL 09-M
516R-SCLCR 06
516R-5CLCH 09-M
5205-SCLCL 09-M
5205-SCLCRH 09-M
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{Dir. avance prncip. ax./rad.
Dir. avance sec. axial/radiale
Dist au chanfr./f. dépouille
Dispon. A=stock N=non-stock
Ang. de chanfr./face dépouille
Plage de réglage d’outils régl
Prof. de coupe max.

Larg. g.canée/diam g.ronde
Diam. d'alésage min.

Cote F d'outil de tournage

Cote F jusqu'a 2me pointe
Angle de copeau de logmnt de p
Hauteur de queue

|Hauteuwr d'aréte de coupe
Type d'outil de tourn. int/ext
o
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1 LAG 151.22-25R-20

{LAG151_22-25R-25
LAG151.22-25R-30
LAG 151.22-325-20
LAG151.22-325-25
LAG151.22-325-30
LAG151.22-325-40
LAG151.22-325-50
LAG 151.22-40T-25
LAG 151.22-407-30
LAG151.22-40T-40
LAG151.22-40T-50
LAG151.22-407-60
LAG 151.22-50U-40
LAG 151.22-50U-50
LAG 151.22-50U-60
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DT8 : OUTILS A GORGE

Dist au chanfr./t. dépouille

-

(=N —N-N-R-J—N_J_F-J-R=R-—R=l—
= F- AN F-R--F—R—p—F—l-

Dispon. A=stock N=non-stock
Ang. de chanfi./face dépouille
Dir. avance sec. axial/radiale
Dis. avance princip. ax.frad.
Prof. de coupe max.

Larg. q.canrée/diam q.ronde
Autre diamétre, exemple diamét
Diam. d'alésage min.

Cote F d’outil de tournage
Hauteur de queue

Hauteur d'aréte de coupe
Type d'outil de tourn. int/ext
Poids du produit.

Angle d'attaque
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