Rotation palette B0

d'usinage

SOLUTION 1 SOLUTION 2
. . T . o s . .
Usinages N°e Outillage d'u:m:; Usinages N° outil Outillage Temps d'usinage
Ebauche ©9110H8 1 Barre d'alésage ébauche Tul o< ; r
ébauche @32 012418 0131 . . Toutes les opérations = Tous | . 2 8 3
’ y ' & : . til =2
finition @160 et 113 2 | Outil d"ébauche combiné | Tu2 d'usinage prévues dans la 2 p?élfusecsi::s ‘1: = E &
o . » . ion et les rotati < . St 8
Finition @110H8 , @124H8 et @131 3 | Outil de finition combiné |  Tu3 50‘“;‘;‘(‘) ,glgzr"’;o“’“s §_ solutionl - :
=~
Finition ©32J7 4 Alésoir 932 Tud — % 4
Pergage 6 trous@)4,2 5 Foret ©¥4,2 TuS
Taraudage MS 6 Taraud M5 Tué temps Durée
~ Finitionde E- ° E 7 Fraise @340 Tu7 Temps de changement d'outil to 4s
Rotation palette B180 Temps d'une rotation palette de 90° tr 3s
T h t
Finition ©26-036 8 Foret ctagé ©926-39 Tu8 CMPps POT U CAATREMEn” ou in tp 10s
déchargement palette
Percage 2 trous04,2 9 Foret 04,2 Tu9 Temps de déplacement rapide d'un
outil d'une OP1 i une OP2 dans le cas td 0,4s
Taraudage 2 trous M5 10 Taraud M5 Tul0 des 3 piéces en montage
Pergage 06,8 11 Foret 6,8 Tull
Taraudage M8 12 Taraud M8 Tul2 Remarques générales
Pergage 4 trous 03 13 Foret 03 Tul3 Les temps d'évolution machine sont les mémes pour les 2 centres

Les temps d'usinage sont identiques pour les 2 solutions

Finition de G et K 14 Fraise ©32 Tuld Un outil monté réalise les 3 piéces dans le cas de la solution 1
Finition du chanfrein 13 Fraise a chanfreiner Tul$ Les retours rapides sont compris dans les temps d'usinage par
Finition 980 16 Fraise @40 Tulé opération
Finition de fa gorge 17 Fraise de forme Tul? Les montages et démontages piéces sont réalisés en temps
Finition 4 trous @18 18 Foret @18 Tul8 masqucs
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PMESEPU/PMESPMO/PMESODP-DT

Document technique DT12

Mise en position des piéces dans le cas de la solution 1 (3 piéces en montage)

En phase 10

Mise en position de la piéce dans le cas de la solution 2 (1 piéce en montage)
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MMT

MMT

CONSTRUCTION DES ELEMENTS

TRAITER LES ELEMENTS PALPES OU CONSTRUITS

POSSIBILITES DE CONSTRUCTION :

ELEMENTS CONSTRUITS

1 - Point
2 - Droite

3 - Plan
4 - Cercle par n points

0 - Fin

Construction d'un point

1 - milieu entre 2 points
2 - point projeté sur une droite
3 - point projeté sur un plan

4 - intersection droite/droite

5 - intersection droite/plan

6 - point théorique (cartésien)

Construction d'une droite

POSSIBILITES DE TRAITEMENT DES ELEMENTS :

1 - droite par n points

2 - droite projetée sur un plan

y

Construction d'un cercle
passant par n points

"|I3 - perpendiculaire 2 un plan et passant par un

point
4 - perpendiculaire 4 une droite et passant par un
point

S - paralléle a une droite et passant par un peint

6 - intersection plan/plan

POSITIONS RELATIVES

1 - Distances

2 - Angles

3 - Ensembles de distances

0 - Fin

Construction d'un plan

1- plan par n points
2 - passant par un point et une droite

3 - perpendiculaire a une droite et passant par un
point

4 - perpendiculaire 4 un plan et passant par une
droite

5 - paralléle a une droite et passant par une droite

6 - paralléle a un plan et passant par un point

Distances

1 - Point / Point
2 - Point / Droite
3 - Point / Plan

4 - Droite / droite

( non coplanaire )

Angles

1 - Droite / Droite
2 - Droite / Plan

3 - Plan/ Plan

Ensembles de distances

1 - Surface / Point

2 - Surface / Droite

3 - Surface / Plan

4 - Droite / Droite

5 - Droite / Plan

CILd -ZS/1 2nbiyoa] jusmmnoo(




PMESEPU/PMESPMO/PMESODP-DT

Document technique U53-DT14

POMPE : DONNEES DE PRODUCTION

Nom de l'article Code Etat Stock Nbre / Lot Tps Unit | Tps Prép. Poste
Ensemble Pompe POMP ASS Assemblé 0 450 2,18 mn 43 mn Assemblage
Fond avant usiné 162U Fabriqué 0 450 1,32 mn 30m0 | rour2 axes + C
Kit cable 834 Acheté 0 450
Vis Che | 914-01 Acheté 150 450
Rondelle 930 Acheté 0 450
Vis Che 914-06 Acheté 200 450
Fond avant brut 162 B Acheté 0 450
Roulement 321-01 Acheté 0 450
Stator 81-59 Acheté 0 450
S/Ensemble Rotor S/EROT Assemblé 0 450 1,82 mn 28 mn Assemblage
Condensateur 837 Acheté 0 450
Vis Che 914-02 Acheté 200 450
Corps de pompe usiné 100 U Fabriqué 0 450 8,64 mn 50 mn CU 4 axes
Joint profilé 410 Acheté 0 450
Joint torique 412-10 Acheté 0 450
Vis Che 914-03 Acheté 1200 450
Plaque firme 970 Acheté 0 450
Corps de pompe brut 100 B Acheté 0 450
Rotor 818 Acheté 0 450
Circlips 932 Acheté 0 450
Roulement 321-02 Acheté 0 450
Joint a lévres 421 Acheté 0 450
Joint torique 421-15 Acheté 0 450
Porte roulement usiné 330U Fabriqué 0 450 2,37 mn 30mn | Tour 2 axes + C
Garniture 433-02 Acheté 0 450
Roue usinée 230U Fabriqué 0 430 1,98 mn 30mn | 1002 axes + C
Porte roulement brut 330B Acheté 0 450
Roue brute 230B Acheté 0 450
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Nomenclature Arborescente

POMP ASS
162U 834 914-01 930 914-06 321-01 S/E ROT 81-59 837 914-02
100 U 410 412-10 914-03 970
162 B 100 B 818 932 321-02 421 421-15 330U 433-02 230U
330B 230B
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Document Technique U53-DT16

PMESEPU/PMESPMO/PMESODP-DT

Nomenclature multi-niveaux

Code article Taux d'emploi
POMP ASS 1

162U 1

— 162B 1
— 834 1]
—1 100U 1

— 100B 1]
— 914-01 2]
—— 210 1]
1 930 1}
— 914-06 1}
—1 412-10 1}
— 321-01 1]
—— S/EROT 1

818 1]

| 932 1]

— 321-02 1]

| 421 1]

421-15 1}

— 330U 1

—1 330B 1]
— 433-02 1}
— 230U 1
—1 230B 1]

—1 914-03 3}
81-59 1]
— 837 1
— 970 1
— 914-02 1]

Niveau 0 Niveau 1 Niveau 2 Niveau 3



