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B Présentation du contexte de I’étude

La société MECACHROME est une entreprise spécialisée dans la fabrication de piéces
mécaniques & forte valeur ajoutee. Elle travaille dans les domaines de ia petite a la moyenne
série, voire dans l'unitaire. Ses domaines d'activité sont entre autres I'aéronautique,
I'aérospatiale, le militaire et I'automobile, notamment en compétition (Formule 1, rallye,...).

Pour lindustrie automobile, la société MECACHROME fabrique et commercialise des
équipements standards nommés « SERRAGES CNOMO » dont la fonction est le ferrage des

carrosseries sur chassis en vue de leur assemblage par soudage. Une chaine d‘assemblage peut
en intégrer jusqu'a 4500 uniteés.

Pour information, CNOMO signifie : COmité de NOrmalisation des MOyens de production. C'est
une association loi 1901 créée par PSA Peugeot Citroén et Renault SAS en 1972 et dont le but
est de promouvoir la normalisation des processus de fabrication et des biens d'équipement,
conformes aux normes CNOMO, de Iindustrie automobile frangaise par I'élaboration et la mise a
disposition de documents normatifs. Cette association participe aux travaux de normalisation

externe ISO, CEN, AFNOR,... Certains documents CNOMO sont déja, a ce titre, devenus des
normes nationales NF, européennes EN, voire internationales I1SO.

Le présent sujet étudie un prototype d’une nouvelle génération CNOMO appelée CNOMO 2
dotee d’une cinématique particuliére permettant des serrages de tdles & effort constant.

la gamme de «SERRAGES CNOMO 2» comprendra plusieurs références de capacités
differentes. L'actionneur pourra étre un vérin pneumatique ou électrique.
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7 40 | 1 Vs HC 4 bout platMGx5-8.8
P 39 1 |Grain de détection C3s Bruni
e 38 | 4 |Vis CHC M5x105-8.8
- 37 1 [Jainttorique 12x2 LJF 112300
38 1 {Joint 1204.5 LJF
35 1 |Bouchon sixpans creuxMi2x1.28 ‘EOUTET
34 1 |Jointd'smortiasement SIMRIT AUDIP 18-3
33 1 _lJointde tige SIMRIT AUNIPSL12-20-10.4
3 2 |Joint MCROMECANICA 18107
31 1 +ﬁ|lk>n MCROMECANICA 18101
30 1 [Fond MCROMECANICA|19087
29 1 _|Nez MCROMECANICA | 19098
28 1 |Douille XBCrNIS18.08
27 1 |insen XBCrNiS18.08
28 | 1 |Tige RBCTNIS18.08
25 1 {Tube EN-AWS005A Tube extrudé
24 1 i i B8x10
23 3 [Vis CHC MBx20-8.8
22 2 |[Jointtorique 1825 LJF
21 | 104 jAiguitie 1568 INA NR 1.5x5.8
20 | 28 |Rouleau SKF RCEEC
18 1 [Contre-Butée 115Cr2 Tremps 45-50HRc|Acler STUBS
18 | 2 |Bride cas5 Brun/
17 1 |Etrier soudé c22 Brunl
18 1 |Butéa éclipsable C45 Trampe 45-50HR¢]
15 1 |Am basculeur 100Cr8 Trempe S6-60HRc
14 | 10 {Vs épaulée (dans vs CHC 6x12)
13 5 pille creuse CB80 1 Trampe 53-80HR¢;
12 | 2 |Grain basculeur C45 Trempe HF partisi
11 2 |[Galst 16x15 8 100Cre Trampe 58-60HRc
10 2 |Gelat24x13x5.8 100Cr8 Tremps 56-B0HRC|
g 1 |Aue levier C45 Trempe HF partiel
8 1 |Awe coulisseau 100C8 Trempe 58-80HRC
7 1 {Coulisseau CuAlp Moulé en coquilie
[ 2 |Basculeur Ceo Traitement NITROTEC
z F4 5 1_|Bretalle CuAI10NI15Fe5 _[Moulé en aoquills |
Ensemble eclaté (T s e NTRGTES
3 1 |interface AISI7Mg Moulé en coguille |
2 2 |Plaque de fermeture C35 Tt NITROTEC
1 2 _{Plague 40CMnMo8 Nitruration lonique |
Rep [ Nb { [ Matidre Obsevation |  R&%
SERRAGE PNEUMATIQUE CNOMO 2
110 daN
. . T
DOCUMENT TECHNIQUE DT2 - 111 Formet: | Ech: | DATE | AUTEUR
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Moulage coquille
3 1 Interface Al Si 7 Mg basse pression

Rep Nb Désignation Matiére Observation Référence

INTERFACE - BRUT DE FONDERIE
SERRAGE PNEUMATIQUE CNOMO 2 110 daN

o 1 5 00 50 0 osormm Format:A3 | Ech.:/ 106/12/06\
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DOCUMENT TECHNIQUE DT6 - 1/1

Projet de gamme
IPiece : Interface

Date : 18/09/06
Indice:a
Nom :
! Brut !
Phase n°: 10
Désignation : Fraisag Usinage des surfaces repérées 1 & 12 sur les
Machine-outils : CU Horizonfal 4 axes GSP 35 documents techniques DT 8 1/2 et 2/2
Porte-piéce : Montage spécifique

=\

Phase n®
Phase Concefnee D‘-‘Nsm‘hﬂ" Fraisage Usinage des surfaces repérées 1 & 16 sur les
parl étude Machine-outils : CU Horizonfal 4 axes 65P 35 | documents techniques DT 9 1/2 et 2/2
Porte-piéce : Montage spécifique
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CENTRE D'USINAGE HORIZONTAL GSP cu 38
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