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Tournage - Porte-outils extérieurs SECCO @ Tournage - Porte-outils extérieurs SECO

[

Porie-oetils pous plaqueties ROMT Porte-outils pour planueties VBGW, VEMY ol VBMW

b~ 4
-l
%
« Phaguettes voir page 156 o - Pragueties, voir pages 202, 224,230 )
¢ %" = Angle cithogorial, y,° = Angle t'incinasson Version novtre représentée * " < Angle orthogonal, 1, = Angle o inclinalson Version Beutre représsutée
Dinensioas en mm Uimensions sa mm
©) &
[ | nbronce BEEELEEREEREE SR Rélirency b * L Wolw |y
% 1% F 6 1 ] 8 11 | SN IZZET i i2 ) 83 [
Rounin 20 1 2 11261 13 1 16 1616411 i@ 6 100 83 (]
P O 0 b7 4] 2 2% 125 103 [}
M1 % 5 150 178 [ o
o 6 7% w0 i e e e o
20 1 2 1251 14 1 20 1 8] ¢ 16 | SYVEN 2000618 2 % 25 W05 10
225008 IR T T ies 35 [} [ 5516 B 15 156 13,1 [} [
3275P16 ¥ 25 17 13 [ 8
16 | SRICK 2000K10 PO I D Y
2525010 25 | 25 1150 (1751 25 1 0 | 6 | 08 -
12 [SADCN ez ] W5 s o |6 {08
WA 85 1RO 08
16 | SROCK 3225#18 WL TTue s ] W i e I8
Aesessoires, Pidces incluses dans la livriaison Accassoires, Pidces incluses dans fa liviaison
Asiise Vis dassive/ Cl6* iz de werrage/ Cis Atz Vis d°assise/ Cig* Vis du sereags/ Clo
& % @,
Disnensions @ ﬁ — Dimensions =52 g — .
poris-outil/ . ' porie-oatll/
slogwtie plaganiie
e - = <z C02506 o7 =11 - ~ - C508 17"
.8 - - 03007 o0 =18 171.196% CAZS10 964 SMSETS C0a517 r?;;
) V1119620 CA3S10 coss10 T15-
12 1111860 CA3510 [HiH 115+ s
18 SANIETING CASGTS C5018 1152

Disponibititd : vair larif on vigueur *A commandsr sdpazément  DisponibilRs : voir lari! en vigueur =
A commander séparémant
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»
- SECO 2
MDT - Porte-outils intérieurs seco : MDT-Plaquettes @
. LOMF of LOMR 0
Pore-oulils pour plagueties LOMF et LCMR — Trr— -
y» 005
‘ P00 Taille N t s te | 4
.
i 1= Distance antre arMe et sup- & g
K port 750 2
kg 250 8
i .00
i 381 i o
Rl 500
g
: ¥ 238
H 316
 Phaguettes, voir page 278 (22
2 o
Dimensions ey mm Plaquelies Ritérance ?—“ g 5 § ﬁ §
Fow TCREWP
@ tailis
Atirence olafe|tioinltlsmn s | 07 i -
CNIBG-CEERIRY 65 551 Te0 ST 46102 A 16 62 3 i )
ATE0-CREL1300 16135 |155] 1801 25 146 11021 3 {161 02 13
.......... ] i
19 12000 30 ¥ 52145551 201 04
1812001 30 | 52 451551701 64 T3 1E W i
IS 67 |3 [ n
Al s 0 1
N ] W
i 13001 50 1 77 1955 o8] 2 Vs 1T
#1001 177 12550105] 38 1 15 173
: " i
™ 1912007 30 | 50 [HABl 85207 oA 1T
741950 40 T8 139 175125 07 T e -
10120030 1 52 [145] 551201 04 | 4
24106140 (64 (191751951 67 14 W
31 [30) 50 | Esaes e s T W ¥ W
417300150 1 77 1255105 21 5 14
] (] []
] I
Accessoires, Pidces incluses dans la liviaison ) [} ]
Vis de bride [} fague ! .
o'aros.* - - ]
e "
porte-outil/ 4
plagustte A
{85073 157
145011 Ti57
LB5011 1155
LE0T1 1157
& Disponidihls : voir teril sn vigusar

aponidiiitg : voir barit o vigusur *A commandes séparément
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Fraises a surfacer seco : Fraises a surfacer SECO : f_’_‘
217.13-00A Faible profondeur de passe ef conditions instables ~ 220.13-09 Faible profondeur de passe et conditions instables e
. ]
f’ - 3
=}
s o
L o
fa

¥ %“r—J

i
« Sélection plaguetiss et conditions ds coupe rad * Sélaction plaquettes e conditions de coupe
recomauandations, voir page 97. fecom mndalims: voir page 87. _ - :
o Programme complet de plaquettes, voir page 497. Anglas doutit 10 = +10° * Prog de voir pags 497. Angles d'outil: 0= +;g
W= +20° 10 =428
f=-7°--5° f=-5
Dimensions on mm Dimsnsions en mm
Typs de O % @
Pas RéL. D d A [ I TR TR é:% @ montage [ ] Pas Rai. D A H 3,
Tage 1 Large - - I
R217.13_-2020.35-08A 20 | 20 | 30 | 90 | 40 | 50 [ 45 | 2 | 02 {SecoMed| SEEX0ST3 R220.13 -0032-09 32 42 40 45 4 02 SEEX09TS
T 253808A | 25 | 0 | 35 | 00 | 40 | 50 | 45 | 3 | 03 |SecoWe| SEEX0ST3 04008 . ) ﬁ 3 3 23, Sﬁg&”"m
r 2132.35-00A 32 720 [ 42 | 90 | 40 | 50 | 45 | 4 | 04 |SecoiWeld] SEEX0IT3 -0050-09 X |5 ;
- 2 06309 63 — 73 |4 45 6 06 SEEX03T3
|- 1 1= e 1080-09 80 20 50 a5 | & 1.0 SEEX0STS
e 10009 700 110 50 45 7 13 SEEX00TA
Accessoires
T Vis de servage [ Vis de mandrin
I - Pour fraise % ﬁ
| - — R220.13-0032 03007 7093 22017690 |
L R220.130040-0063 | CO3007 T053 22017696
- 220.13-0080-0100 03007 T09-3 -
Accassoires _ - «
Vitde serrage | CW
Coles de montage
% ) Dimensions an mm
Pour rai d -
» ’T_;"‘ Pour
frat q i
R217.13- 03007 T06-3 = [ —% Pour fraise P (] mandrin
- o2.130032 16 84 56 18
| R220.13-0040-0063 p2) 104 63 2
b — R220.13-0080 7 124 7 7
— R220.13-0100 2 144 8 32

Disponibilité: vor 1arif on vigueur.

Oisponibilité : Voir tarif en vigueur
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Fraises  surfager dresser

SECO

Choix de base

Super Turho 217 .69-12A

« Sélection plaqueties o! conditions de coups
nwnmdaliom_, voir page 164.

CyiWeldon

Seco/Weldon

e

ties, voir page 508 Angles d"outil: yo--1§°—-g:
A . L any & N - °-+
- Plongée obiiue et interpolation hélicoidale, »: M
voir pages 560, 562.
Dimensions en MM
@ | e | 2
Réf. D d L L L; L a, montage
2020.3 " 63 | CylWeidon | X0.1204 |
RZi7.00 20203922A | 20 | 20 | 8 | 40 { 30 | 5 | 1 7 2 | Oyl | X
-%.3—12—& 25 1725 | 95 | 54 | 32 | 60 | 11 3| 04 | CyiWeldon | X0 ,:g%_
—3mate3h | 32 | 32 |05 | 60 | 3 | 6 | ] 3 08 | CylWeldon | XO. ]
" FoTTE i ai2aA | % | 52 | 105 | €0 | 37 | 6 | N 4 0.6 | CyiWeidon | X0.1204
Ro1760 AEIWI3A | 25 | 20 [0 [ 5 | 3% | | i 3 | 03 | SecoMeldon | ig“::;g:#
FaS124A | 32 | 25 | 10 | 54 | a0 | % [ v | 4 05 | SecoMedon | X%0.1204
R21769 240.35-125A | 40 | 32 | 120 | 68 | 46 | 60 | 11 5 | 08 _ | SecoWeidon [ X0.1204
I ) ISR S SR ——
[ NS S B R A _ I
- A S IR IS BRI S et
Accessoires __ e I
Vis ds serrage [
Pour fraise %
R217.68-. C03507 | 1093
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Fraises 3 surfager dresser SEco: QO
Super Turbo 220.64-12 Choix de base B

-
=
g
7 ~ -
ir-wl ¢ { | S
,-"F-.i' R
AW i et o
M
« Sélection nlaquetlies ol conditions de coupe
recommandalions, voir page 164,
« Prog nplet de plag! voir page 508. Angles d'oulil: y0=-7°--4°
« Plongée oblique et interpofation hélicoidale, Ww=+8°
voir pages 560, 562. f=-7--&
Dimensions en mm
& 0
Pn AL D H 3
Rédull R B
R220.63 -0040-125 40 40 Ei] 5 03 %0..1204
0050-12-7 50 40 1 7 04 X0_1204
0063128 63 40 KN 8 6 X0.1204
~ -0080-12-10 80 50 1 10 0 X0.1204
a0-12-12 100 50 11 12 7 X0.1204
Accossoites
Vis de serrage clé Vis de mandrin
Powr fraise % /ﬂ i

| R720.65-0040 ) oeasor T 183 MC6S 8x30
A220.69-0050 C03507 T09-3 22017682
R220.69-0063 03507 T09-3 22017693
R220.69-0060-0100 03507 T3 | - |

Coles de montage

Dimensions oh mm
o Pour
Pour fraise d p ] mandrin
=CE T a
1 R220).65-0040 16 34 56 ®
R220660050° | 22 | 104 6.3 2
R220.69-0063-0080 27 ] 124 7 27
R220.65-0100 2 144 [ 32

Disponibilite: voir tarit en vigusur.

Disponibilité : Voir tarit en vigueur
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Données de Production en date du 04 mars 2004

L Entreprise comprend 2 secteurs : La FONDERIE et L’USINAGE.

Elle sous-traite les tAches pour lesquelles elle n’est pas équipée.

L’horaire de travail pour les 2 secteurs est le suivant :

36h par semaine : 8h par jour du Lundi au Jeudi, 4h le Vendredi matin.

FONDERIE
PIECES MOULAGE
TPP TU
LYRE 4 0.37
TE 4 0.3
EMBASE 4 0.25 Les temps sont en heures
USINAGE: Gammes de Fabrication | TPP = Temps de préparation
PIECES/PHASES ' Tour CN 2 axes | Tour CN 8 axes | Cu CN 4 axes du poste

e
e 0 | AT

TP __TU__TPP | TU [ TPP | TU

TU = Temps de fabrication
Unitaire sur le poste

4 0.32

X

TAl PREDECESSEURS IMPOSES | [ON
Cours | Moulage | Moulage | Moulage En LYRE | LYRE TE
MOULAGE LYRE TE EMBASE | Cours | Cours Cours Ph10 Ph20 Phi0
ToCN ToCN CU CN ToCN CuCN ToCN
Phases ] 2axes | 8§ axes 4 axes | 2axes | 4axes | 2axes
Moulage LYRE '
Moulage TE
Moulage
i _EMBASE
LYRE Ph10 ‘ ‘ ,
LYRE Ph20 : i
(*) TEPh10 Ty : 42} >
TE Ph20 | %
EMBASE Ph10 |

Lecture de la gauche vers la droite : Pour débuter chaque tiche, les cases grisées indiquent les tiches
immédiatement précédentes.

Exemple : Pour exécuter le TE en phase 10 ( *), il faut que le moulage soit terminé (1 ), ET que la
LYRE soit terminée en Phase 10 (2).

soL s L'ordre chronologique
ETANCHAGE ANODISATION TRANSPORT chez
le client
LOTS ENTIERS . . .
des 3 PIECES 24h (3 jours) 24h (3 jours) 16h (2 jours)

Pour chaque tiche de sous- traitance : le début sera effectif , lorsque les 3 lots de piéces seront complets.
Journées de 8h indivisibles du Lundi au Vendredi inclus.
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\ID

Section D-D (1 :3?%

4 taroudages ME

l@s

aloF

4| ¢ 02

AiD-F

| @
— Chonfrein 1.5 & 45*

Section 1-Z (1:2)

Licence d'éducation SolidWo
A titre éducatif uniquement

] Section P-P (1:2)
ync: iy
4

Détail U (2:1)

-acs
$107 -amw

676

41,5

o[ 02| Ao

!

Chondrein 1.5 & 45*~

&,

22 %,
e
Ros 3

o |
2N e

Détall Get H(3: 1) 3

&  mendm

1%

2 o2/ 4]

(s8]

[ere]

rks] s

A-A

e
d

Vue partielle
suivant R {1 : 1.5)

‘s
8

)

Q‘o

!

\ Q% / /é
SE

E} 052

9]

|
T

Vue partiele (=
suivun?? {1:1.5)

Etat
Ra3,

Efat général des bords: 150 13715

A(j-_q.a L¢Jlo'5

150 8015

énéral des surfaces usinées:
. sauf indications

Traiternent - protection:
- Etanchage

7]
[sda]

Détail T(1.5:1)

Plan réalisé & partir du document industriel

Mattide:
Tokrances générales: 15O 2768 mK :': ::;:D:' 7 Mg TOURELLE TU 1500
a3 EMBASE
ag ] ) Echele:
- Anodinafion dure, épaisseur 50 microns 1:2
A2H| 1 ® Document DTS
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