SESSION 2004 PME4AVODT/ PME4CDODT

BREVET DE TECHNICIEN SUPERIEUR

PRODUCTIQUE MECANIQUE

E4 : CONCEPTION DES OUTILLAGES

Sous-épreuve : U.41 - Analyse et validation d’un outillage

Sous-épreuve : U.42~ Conception d’un outillage

DOSSIER TECHNIQUE

Commun aux 2 épreuves U41 et U42

Contenu du dossier :
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Page . Contenu
DT1 Mise en situation du CARTER
DT2 Dessin de définition (format A1) du CARTER
DT3 Vue avec repéres des surfaces
DT4 Photos du CARTER « brut » et CARTER usiné
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DT1 : MISE EN SITUATION

L'entreprise General Motors produit des transmissions automatiques ou boites de
vitesses automatiques (BVA) pour véhicules a propulsion : BMW, OPEL, LAND

ROVER, etc...
Le volume de production moyen est de 1500 boites par jour.

Boite de vitesse automatique a 5 vitesses
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DT3 - REPERES DES SURFACES
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DT4 : Photos du CARTER

« BRUT » et Surfaces « Brutes » de référence: R-S — T Surfaces usinées

Légende couleur :
- surfaces usinées : en vert

- surfaces « brutes » : toutes les
autres couleurs

Partie hydraulique

Face avant




