Ces éléments de correction n’ont qu’une valeur
indicative. Ils ne peuvent en aucun cas engager la
responsabilité des autorités académiques, chaque jury
est souverain.
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PRODUCTIQUE MECANIQUE

ES : DEFINITION des PROCESSUS

Sous-épreuve : U.51 Elaboration d’ un processus d’ usinage

Banheime

Avant projet d’étude de fabrication :

Contrat de phase :

QOutil de filetage :

Regroupement des opérations en phases :
Ordre des phases :

Isostatisme :

Cotation :

Machine outil :

Opérations et outils :

Moyen :

Surfaces usinées :
Isostatisme :

Specifications :
Chronologie des opérations :
Choix des outils :

Choix de I’assise :
Choix de la plaquette :
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