SESSION 2003 PMESEPU/PMESPMO/PMESODP

BREVET DE TEHNICIEN SUPERIEUR
PRODUCTIQUE MECANIQUE

E5 : DEFINITION des PROCESSUS

DOSSIER TECHNIQUE

Ce dossier contient :

- 1 page de présentation générale. U5 - DT page 1
- 1 dessin d’ensemble en coupe. Format A3. U5 - DT page 2
- 1 dessin de définition de la téte. Format Al. U5 - DT page 3
- 1 page : surfaces brutes — surfaces usinées . US - DT page 4
- 1 dessin de définition de la cuve. Format A3. U5 - DT page 5
- 1 nomenclature des phases de la cuve. U5 - DT page 6
- 1 documentation porte- plaquette ( 4 pages ). U5 - DT pages 7

Ce dossier technique est a conserver pour les 3 sous-épreuves
U.51 - U.52 - U.53 de I’ épreuve DEFINITION des PROCESSUS.
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PRESENTATION GENERALE du PRODUIT

Une société limousine, partenaire de grands groupes européens de
l'industrie aéronautique et spatiale, est spécialisée dans la filtration . Ses
compétences dans ce domaine lui permettent de traiter des produits aussi bien
gazeux que liquides (air, carburant, huiles de lubrification ou de puissance ....)

Cette société propose une solution compléte a ses clients. Le contrat
prévoit la conception, la réalisation, la mise en place et la maintenance sur les sites
d’ utilisation de produits de filtration et de dépollution de haute technologie. Enfin la
collecte et la revalorisation des éléments filtrants en fin de vie est aussi assurée en
conformité avec les réglementations en vigueur.

Le support de I'étude qui vous est proposée est un FILTRE destiné a étre
mis en place sur une nouvelle génération d’ avions civils.

Un filtre est constitué de 3 parties différentes :
- Le média filtrant (non concerné par I étude).
- Le corps du filtre.
- L’ indicateur de colmatage (non concerné par I'étude).

La realisation de prototypes et d’ une présérie testée au centre d’ essai du
client ont validé la conception du filtre.

L’étude que vous devez conduire se situe donc au stade de
I'industrialisation de la fabrication de certains constituants du corps de filtre (Téte,
Cuve ...))

US - DT page 1
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FILTRE AVIATION CIVILE
ENSEMBLE VUE EN COUPE
Echelle ; 1:1
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Les surfaces usinées sont re

¢ des surfac

Les surfaces brutes sont feﬁtrlu A-B-C-D-E-F.
Les repéres AB et C sonl associés aux surfaces planes

brutes des 3 oreilles, -
Ces 3 surfaces sont en zone :emmuneL{\‘a-C

Les repéres GH el 1 sont associés aux surfaces plancs
usitiées des 3 oreilles, qui sont respectivement opposées
aux surfaces brutes repérées AB el C.

Ces 3 surfaces sont en zone mmmnmf_g'j'_“ﬂ

008 T 1 T g,
S
G748
320 > a
. o —{¢] ollr ?
Ly o0 |
— - h ]
[ & Hrawm
28 e - \ I
£ ouon a4 o0 |5
8 [eos [R}— pase 0 (8] |
3 Geol | [Ble o2la] & |
il B | |
S — — — |
_— T s 5\1]
I/-——-___h =
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Graver par vibrogravure: "
- Code identifiant du fondeur {ligne 1).
- Numéro du lot de fabrication (f‘rgn ‘.?,
— - Numéro d' ordre de la pidee dans le lof (ligne 3).
—I TRAITEMENT - PROTECTION

- Epargne suivant
e By

- Ressuage suivant fiche technigue G14
e technigue G28

rise
I'imtéricur de la téte.

Etat de sur:
Casser les angles : 0.1 a
Ebavurage sulvant fiche techn;

que suivant fiche technique G24

Concernant les traitements de surfaces :
P pinces sur une surface brute uniquement &

Tolérances fenmil«.: 1S.0. 2768 m-K
ace général dciszmr]nm usinées : Ra 3.2, sauf indications,

Ie brut est obtenu par moulage & la cire perdue.
_;;tg} de s-:rj'?ces sur brut : Ra 3.2
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Surfaces BRUTES — Surfaces USINEES

Les 2 vues en gris ci-dessous doivent vous aider & comprendre les formes de la téte du filtre et & mettre en
évidence les surfaces usinées ( surfaces foncées sur les vues ) .

Les informations que vous obtiendrez & partir des 2 vues ci-dessous doivent étre impérativement confirmées
par le décodage du document U5 — DT page 3.

U5 - DT page 4




