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PRESENTATION DE L'ETUDE

L'entreprise SUMAP, a Cluses en Haute-Savoie, usine des culasses pour |'entreprise
Knorr-Bremse, a Lisieux dans le Calvados.

Ces sont des culasses de compresseur d'air pour circuit de freinage de camion.
Les bruts sont moulés aux Fonderies de Pacy, dans |'Eure.

L'entreprise SUMAP réceptionne les bruts, puis, sans effectuer de contrdle de
réception, réalise |'usinage de ces piéces sur Centre d'Usinage Vertical.

L'entreprise doit gérer des bruts différents ( dimensions, nombre de pergages ... ) et
pour chaque brut des modéles différents soit 1500 pieces par mois.

L'objet de |'étude est :
U51 - passer |'usinage sur Centre d'Usinage Horizontal puis choisir 2 outils.
U52 - définir une partie de la métrologie de cette piéce

U53 - organiser la gestion des différentes commandes
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