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CORPS DE FRAISE Type M 31 3

FRESA PORTAINSERTO tipo avec arrosage central
con toro per la ubnficazone
Prof. _de,, gorge jusqu'a  Profondita gola finc 4,5 mm
Largsur de gorge ‘gxsqu'a Larghezza gois fino a 5,3 mm
Cercle engendré 3 -~ Diametro tagiiente @ Ds 21,7 mm

Corps carbure monoblcc antivibratoire
Gambo in metalio durc per conferre una buona ms:stenza afle shrazon

pour plaquette

i, da usare con inseno
o g o T D_§
o esis e T «Type 313
i i ' upo
— w© ‘
) =3
L_j s - o i
W B /ﬁpm 6535 HE
Réf. commande” | Nb de dents tmax w |Cercle engend. @ Ds| 14 l2 | dy |dgs
C}odigg pfodotw” Y 0. No. taglienti Diametro tagliente & Ds
M 313.0012.01 8 100 -
M 313.0012.02 B 3 45 = 217 30 | D 120) 12
[i9]
M 313.0016.00 B 3 4,75 “© 21,7 93 30 |11,5] 16
=
M 313.0016.01 B A 100 | 42
M 313.0016.02 8B 3 4.5 2E 21,7 130 60 12,0 16
M 313.0016.03 B 160 85
M 313.0012.01 E 100 - 120! 12
M 313.0012.02 E 3 45 = 217 130 | - .
Tl
M 313.0016.00 E 3 4,75 < 21,7 93 30 111,51} 16
je=]
M 313.0016.01 E e 100 42
M 313.0016.02 E 3 45 22 217 I 130 | 60 |120] 16
M 313.0016.03 E 160 85
Autras dimensions syr gemande Cimmensicns en mm
Alirs dimensioni sy richiesta Timansiont in mm
Nota
£n cas de déténoration du porte~outils, notre sarvics de réparation est a votre disposiion
Nota

LS HORN opars 1 portainsert con alloggamento det nserto danneggaic

Pleces détachées

Ricambi

-'Cbrﬁgﬂé’frﬁalée?’.;_1 “Mis v Tournavis Torx
Frasqpm‘ﬂw Lo e Vite m Cacciavite tonc /
M 313.00 B/E 5.13T20K T20

M 313..01-03 BE 5.13T20E T20
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FRAISAGE DE GORGES par interpolation ’
FRESATURA DI GOLE per interpolazione ci?colare (ﬂh HORN Dh)

PLAQUETTE Type

INSERTO tipo 31 3
Largeur de gorge Larghezza gola 0,7-1,1mm
Cercle engendré © Diametro taglients & Ds 21,7 mm

pour corps de fraise
da usare con frasa porlainserto

» Type M 313

hpo

Execution £ coupe a droile
Esacunone desira coms in figura

A
LA | I
S“‘:r:.( | ,];_\:,I*:j) s
,,, !
A o Corps de fraise

Dimensions pour gorges de circlips suivant DIN 471/472
Larghezza per esecuzione anelli Seegar DIN 471/472

Réf. commande] gg w it s | s; |Cercle engendré & Ds Nuances
Codice prodotto h g 0.02 -0.05 | Diametro tagiients & Ds Leghe ‘B
g 5 8 2
LL] g £ =
313.0070.00 07 {0771 15 Lo
313.0080.00 |08 |087|17 | 1 .
585 56 217
313.0090.00 09 ;097119 . KN
i i
313.011000 | 1.1 {1,21]25 K
Dimensions en mm ® Nuances recommandeées
Dimension in mm Leghe consguate

Exemple de commande pour cdtes intermédiaires
Esempio d'ordine per misure intermedie

31 3009_§_00 "-"0? (Nuance / lega)

]
~ Tolérance de largeur / witeranza sutia targhezza

~ Largeur de gorge w / Larghezza gota w

~ Type / upo

|
1

Profondeur de coupe tmay = 1.5 x W



PLAQUETTE Type

INSERTO tipo

DT15 a

313

Prof. de gorge jusqu'a Profondith gola fno a 4,5 mm
Largeur nominaie Larghezzs gola 13- 515 mm
Cercle engendré @ Diamewotagiiente Ds 21,7 mm
v A
[ I
g \J
Exécution & coupe & droite
Esecuzione destra come in figura
~
}
w 3' !
1 ! !
% 1 !
i max : Corps de fraise
T——————— Fresa portainserto
Réf.commande| 23| W | S |tma| r | Cercle engendré @ Ds
Codice prodotto g 0021 0,08 Diamestro tegiiente & Ds
313.0100.00 - 1.0 -
313.0200.00 - 20
313.0250.00 - | 25|57 |45 |02 21,7
313.0300.00 - 3.0
313.0400.00 - 140
Dimensions pour gorges de circlips suivant DIN 471/472
Larghezza per esecuziona anelli Seegar DIN 471/472
Rétf. commande % | w!| s | tu] r | Cercle engendréd @ Ds
Codice prodotto g 002 { 005 Diametro tagliente 3 Ds
313.0130.00 1.30[ 141 571 45| _
313.0160.00 160171} © '
313.0185.00 1,85} 1,96
313.0215.00 2151226 21,7
313.0265.00 26512761 57145 | 0.2
313.0315.00 315|326
313.0415.00* (4,15]4,26
313.0515.00* |[5.15| 5,26

*Uniquement montée sur coms de fraisa 2 = max.42 mm
*Utitizzare sola con frasa portainserto iz = max. 42 mm

Dimensions en mm
Dimansioni in mm

pour corps de fraise
da usare con fresa portainserto

* Type M 313
tipo

Nuances
Leghe

L 4 [ ]
- e
[ ] [ } [ ]
® L ]
[ 3 ®
[ L ]
L 3 L 4
[ J [ 2
o [ )
L ] *®
L ] L ]
L ] *®
[ ] [ ]

« Nuances recommandées
Leghe consigligte

En réduisant la prof. de fraisage 1. il est possible d'exécuter des largeurs de fraisage w = jusqu'a 0,5 mm.
inserti per larghezza gota fino a 0.5 mm possono essers fomili su richwsta ma con profandith vidotts.
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FRAISAGE DE GORGES par interpolation |
FRESATURA DI GOLE per interp%lazione ci?colare @h HORN I“D

PLAQUETTE Type R R\WESER
INSERTO tipo 313 : ’
Largeur nominale Larghezza gola 1.1- 415mm
Cercle engendré @ Diametro tagliente @ Ds 21,7 mm \_

pour corps de fraise
da usare con fresa porlainsertc

* Type M 313
tipo

Exécution # coupe a droite
Esecuzione destra coms in figura A

t 45°
T
¥

N 2 = °
¥ i l’b :
t ! i
g Corps de fraise
Freas portainsarto

Dimensions pour gorges de circlips suivant DIN 471/472 avec cassage d'angles
Larghezza per esecuzione anelli Seeger DIN 471/472 con smusso

Réf. command# 3 w r|t, | t | s] s |Cercleengen@Ds Nuances
Codice prodotto ; 0,02 Diametro te @ Ds Leghe

§§ gl (B |E
313.1105.30 1,10 1,21 0,491 0,50 5,07 .
313.1307.30 1,30 | 1,41 0,6710,70| 5,17 .
313.1308.30 130141 - |083)|085|517|585 21,7 .
313.1609.35 1,60 1.71 0.83|0,85|5,07 .
313.1610.35 | 1.60| 1,71 0.97{1,0 |507 .
313.1812.35 1,85] 1,96 1,23 1,25{ 5,19 .
313.2115.35 2,15( 2,26 147115 | 534 .
313.2616.45 2651276 147115 | 5.09 .
313.2617.45 2651276 0.2 1,721 1,751 5,09 585 27 .
313.3118.45 3,1513.26 172} 1,751 5,34 o
313.4120.55* [4,15|4.26 197120 {534 .
313.4125.55* (4,15|4.26 247125 | 534 .
*Uniquement montée sur corps de fraise {2 = max.42 mm Dimensions en mm & Nuances recommand.

‘Utilizzare solo con fresa portainseno |2 = max 42 mm Dimension in mm Laghe consigliste
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CONDITIONS DE COUPE p.le fraisage de gorges
DAT! DI TAGLIO per la fresatura di gole (ﬂh HORN l“D

Valeurs indicalive des vitesses de coupe et des épaisseurs moyennes du copeau hm pour le calcul des avances a le dent avec
le logiciel "HCT™. vaicn s1andard dells veiocta di taglia Ve e degk sDessor med: nm uld ar fin del caicolo deif avanzamentn el ceniro fresa con il 1asyo

programma “HCT™

Matiére 3 usiner
Matengde 03 igvorare

. 02%C

Aciers au
carbone CA4%RC
Acom al
carbore 08 C

rocuil

L ]
Aciers atliés Trans
Actian iegot Bordicon

revenu

bombct

un

recunt
Aciers hautemn
aliés (>%5) rempé
Actin o legan

martensdxue
Aciers .;':".."‘"".;.;, wermc:
inoxydables sustenisique
Acaas NOSS ISR

AT

non aihe
ACers Mmoulgs  roe seew
Acc-am fusi athd

-

ferrhcue
Fantes [,
malleabies v
Giusa malieatid

g

dureté

moysnie
Fontes grises &=
Gruse gngse durete

ks hewie

‘emtigue
Fantes graphnées, ..
sphéroidales pecitkgon
Ghise siervdan

e uche

recut
Aihages rcowe

refractaires (Fe) yompe
Leghe resstent 2
cavcre (Fei Somécan

Alilages
refractaires (v Cof ™™
Lagne resistemy & emoe

calore (M. Co} Sordcatm
sans raderneni
d'aumwium wademn

Leghe allurmrmg poasdie
wcharde

Alkages de fonted®™ Temen

d'aturmnium o rvecchsse

Laghe dallursng Talem

fuso b
senvs Taderent

Alllages de “or Tmccr a0

Cuwvre Tanerm

Leghe % rame POss Die

L e ]

Durete
Brnell
Durezza
Brine#
8y

140
180

200

180

00

275

250

50

80-120

100

120

100

Vitmase da COMp® (AVMTAn) suaant
i 'ype dB uInce
Vil OF Lagihe irnaTen) Wonia SR Suearte agfe

{ Rivastes

s ; Revétu
MG12: TNIS TI25 TFa5

230
210
160

150

120

70

120

100

120

Eparsseur moyennd hm du cOpa Suvant '@ yoe
de plaque'tes at ies conditions Machme
Somaaney mwdio OM ARG TS 8 VD0 B Talenale voiwe

Plomate Yor seero w314 Plagu. yow re e 1°° JT1I28
- R

et siabis  satve Diwm siabie bes siable  usbie  Owu Mebe
MOl sl unisie AR MR TOON GIDN KU WS M

(¥s) ™ T3 e d -
- S © o o o
(=] L) o < o o
[Te] e ] v [hed -
- o o o o =B
o [w] o o o [=]
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SCELTA DELLE LEGHE DI METALLO DURO

CHOIX DES NUANCES

Pour aciers courants

.eghe stancard per acciaio

Applications recommandées

Apoplicazioni raccomandats

Nuances HORN / Leghe HORN

conven-

Groupe 1SO

Gruppo 1SO

reveétus

$0UO XNe B3UR)SISH. B 8P uOhRUSWDBNY

OJUSLIEZURARIBD OjUBUNY
0 40k eZUAINS8s BYEP CYUBWINY
8018AR,} @p uoligluewbny

oli# 1D SUF0RA #BD OlUBLINY
QNN [[@ STUACIBAL BIID OjLBWNY
adnoo ap esseya g Bp uopsueiwbny

uNSN,j B 8OUB)SIS) B 8P uoneuAWBNY

Pour matériaux non ferreux

Leghe standard per materiali non ferrosi

Applications recommandées

Appiicazioni raccomandate

revétus

Nuances HORN / Leghe HORN

Groupe 1SO
Gruppo iSO

AN @Insn | B 9aue)Sise) B) 8p uonejuswbny

OMMLTZURAR 9P OjuSLWITY N !
pn phie ezUM TR BRD OJUSWNY
soueae| 8p uonmuswbny

§204D XNE SIUE]5{SP) 8] 8P uohEewBny

— e ——

onfe) ip Q0184 Bep OlUSWNY
PINSN RS B2UGISIERI RUSD DIUILINY
adnoo ap eesaNA B 8p uopeluawbny

AN

TF45

Ti25
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PORTE-PLAQUETTES ET LAMES T-MAX Q-CUT :
L1512 15120 | 15121 | F151.22| F15123 | $15122 | F151.42 |AGIS122 | AGSS1.31 , F151.37 | MBS |
! { {AG1§1.32 ! REEI
, o ! |
Outils 2 manche ; B19 B2 B2 | B2 B22 Bz3 | 82 | B2 | Bz B2 | B3
Coromant Capto™ P - - B 21 B2 j 83 - - - - -
Trongonnage i ‘
- |00eee@ » o
L%‘J | i NP
Y ‘ 1 { ‘
@@ o @0 @0 0!
Tubes . I
Gorges | T i
i ;
o e O @O | @O ®
Ooomosnoni ‘
! ‘ | 5
| Ly
N S AN M B | O
Profondes | . “ ? | A J
P | ‘ i | j
e | . e |
inténeurss ‘ 1 ; ;
Gorges frantales . i ‘ T }
— | | ; o
- | | @ O
: 'z | |
+ « ~ T H 1
Dégagements ! ! | ' |
o o
i ; 3 ‘ : 1
K | 1 | L |
Profilage ‘ ! ‘ i
i H ‘
E ® O O | |
= i !
Tournage de jantes )
| | ;
. -+ .
] | L
*» e | o
i ~ ] |
: Extérieur j: | | |
| : r ; 1 : ‘;
:@ o | | 0
e | | ;
L ! | | |
inteneur j 1 L i :

‘ Recommandé

() Possible
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}@ TRONGONNAGE ET GORGES

GEOMETRIES ET NUANCES DES PLAQUETTES T-MAX Q-CUT

| 1 151.2/ 151.3 |
-4G | -40G -8G | -7G -4T -5T -
i I!
’ " L

o
iy

» | <€ | -5E
, Pour la plage d'ap- i
phcation des nuan- i
ces dans différentas
matiéres, vor page

B 46,

=

GCa=E

|
Page ’as BE | BS | BT | B9 B B8 | B8 |B12 B0 | B12 B12 | B4 B13| B3| B14 |B15
‘ : ! !

Trongonnage 235 | 235
YR
L%’S 238 235
‘E Bames ; \

1025 4025
1025 1025 J i
3020 ‘

225

i 235 11028 238

Exteneures, H13A

1025

Profonces

y 235 238 i
|

i
i
i Inténeure 3020

i Gorges frontales 1
AR

Dégagements

e =

rL
Profilage

' Barres | 4025

i Jantes en alu

H f@
: Miuﬁfﬁ

i
b

l Tournage

=

4 i
‘ hh !

inténeur | l

m Choux proritaire dans la plage P (acier)
M__| Chox prorttare dans 1a plage M (aciec inoxydabie).
Chotx priontare dans la plage K (fonte).
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Gaorges

Sdomstrtae st nuencess
—1 — GB 150 P

/ -5G
Acter GC4025
k ——
¢ s
h—-.. ~B
<y . fater Innedabie | 2G{608
r ! ISOK, R ‘
1:b - S -BG
" 3E L Fote ,. , GC3020
¥ Choix de base
Sritécae de Tallls | Ritéraacs ds 2exsoglene, Mo Wrances
adlaciion, mm ds log. | commranda Coromant
0 ) -
2] n
4 g h o @ (E18I8EE00
B2 2,60 02 2 |K151.2-203-20-53 44 4° 2 LAE-NE-28- 20 NE-2-1
=5G Toiérances, mm : | 3,00 03 | &8 |N131.2-500-30-5@¢ 55 4° 2 wigleiele|ele
h = +£0,1 4,00 0,3 43 [N151.2400-40-53% 68 4° 2 nivleiala(ale
o= +01 §.00 0.4 8 |NiStR-B0C-E0-8G 88 6 2 wiklale(wlo|y
. 0 §.C0 0.4 0] Hi81.2-00C-M-8C 84 6° 3 winia L BE- 3R]
fe = 20 8,00 05 | &0 |4151.2-80C-23-8G 11,3 6° 3 aletel (wfele
Jlagqusilss pour gargas
Tolérancss, mm : ds cireiloe
+0.17 “
= Lg07 1,85 010 | 23 |M151.2-183-20-33 442 4° 2 ol * (v |e
I s3.00*005 2,15 0,15 -215-20-%Q 442 5° 2 - 2% 1 * ||
s 224013 2,85 015 | 25 K151.2-288-25-3Q0 546 5° 2 - 2274 ¥ |er|w
in >3.00+007 3,15 045 | ¥ |H151.2-313-30-82 546 §° 2 ol *|ole
+8.17 4,18 013 | & |R1E12-61340-3@ 680 5° 2 ol *{wie
= 201 5.15 015 | @ (X151.2-615-80-3G 680 6° 2 ols * el
Critdree da Taolls | ZéTérerce de Zimanglc:ys, poucss
adfecticn, de lcg. | commands
paues
I (mm) o, L ay Pas
- 5 < 094 (2330 007 | 22 H1561.2-4004-20-53 .174 7° 079 aiw * iy
= Tolérances, pouce : | .125 (3,18} 010 32 N151.2-A125-30-53 214 5° 079 oTivlw LAR-2R-4
ly= 2.004 187 @4.75) 010 &2 N151.2-2187-40-5G 268 7° 079 k| LAE-3K-]
Ia = %.002 250 (8,35) .010| 20 N161.2-4250-80-6G 329 6° 118 -2 LAR-2X-1
re= x.004 312 (7.82) .013| &0 N151.2-2312-80-5G 444 4° 118 L-A8 L ER-2R-3
8@ 250835 05t =2 M{§1.2-£280-20-33 333 3° 118 - 4 -4
ez Tolérances, pouce : | 375 9.52) 031 ] a2 W1i51.2-£375-20-80 462 3° 118 -] -1
Iy = £.001
Iy = +.001
l'! = %.002
-8G Encore plus da
poseibillids grice gux onons
“sur mesura”™l Yolr page B 17.

H K v Erample ds commando : 1€ cldces N151.2-200-20-53 258
ﬂ"?b ] hﬁ. | N = neutre

N3 81992 3 B26 | N3 838

SANOVIK
b Corasicantt |
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Plaquettes T-MAX @-Cut  TRONGONNAGE ET GORGES L’

Critires de Taflle Rétérence de Dimensions, mm Nuances
, mm | delog. | commands Coromant
aloln|S
3 ‘o W ey Cee |SIBI8IE
- 4G _ 2,00 0201 20 | N151.2-200-204G 485 3* 2 alwlale
Toiérances, mm : 3,00 020 | 25 | N151.2-300-254@ 571 3 2 |wlw(w|s
b= =002 400 020 | 30 | N1512400-304G 558 3* 2 |a|wleln
h = *g-g: 500 020 | 40 | Nist2.500-40-40 687 3 2 |m|wle|=x
fe = =W 6,00 020 | S0 | N151.2-600-504G 672 3 2 vleleja
8,00 020 | 60 | N151.2-800-604G 847 3 3 wlejale
10,00 030 | 80 | N151.2-1000-80-4G 1174 3° 3 einlele
Plaquettes pour gorges
Tolérances, mm : de circlips
= £0.02
+0,13 1,85 010 | 20 | N1512-185-204@ 465 3 2 wleleln
a2 g0 2.15 0,10 215-204G 465 3 2 alalele
= 2005 2,65 015 | 25 | N151.2-265-254@ 571 I 2 ale|alw
315 0.15 -315-26-4G6 571 3 2 alela|e
4,15 0,15 | 30 | N151.2-418-304G 558 3° 2 olelale
5,15 015 | 40 | N1512-515-40-4G 687 3 2 wlalalw
-4G Encors plus de
possibilités grace aux options
“sur mesure™! Voir page B 17.
Critbres de Taila | Rétérence de Dimensions,
sélection, de log. | comwnande pouces
pouce
l, mm r A o Pas
078 (1,88 007| 20 N151.2-A078-20-4G .183 3* 079 [ejala|#n
-4G Tolébrances. pouce : | 088 @.24) 007 .ADBS-20-4G .1B3 3° 078 |wlwio|w
b = +.0008 094 239) .co07{ 25 N151.2-A094-25-40 226 3° 079 (o |w|wie#
AR .087 2,46 .013 ADST-254@ 225 3 079 (wlwiwl«
I, = +.0008 105 2670 007 -A108-254G 225 3 013 [wlwimle
7= +.0020 10 R79 013 -A110-25-4G 225 3° (078 [wja(w|#x
Az ,13 007 A122-25-4G 225 3 078 |a|ejelw
125 (3,18} 007 A125-254@ 225 3 079 |wlwle|w
442 (361) .013] 30 N151.2-A142-004G 220 3* 079 |w (o |ei+
.158 (3,96) .007 A156-304G 220 3° 079 |=|eje|w
478 (4,52) .007| 40 N151.2-A173-40-4G 229 3° 079 [wiea|wie
.185 (4,;3 022 A1BS-40-4G 228 3* 079 |wlw|ele
189 (4, 022 -A189-40-4@ 229 3° 079 |w|wiw|w
" S Rl = I S M
. . -A219- S "
posaibiités erboe sk opgons 250 (6.35) .022| 60 | N151.2-A250-604G 285 3° 118 [w|wiw|%
“sur mesura®! Voir page B 17 281 (7.14) .033 .A281-804G 285 3° 18 lw|wle|w
: 312 792y 033 A312-60-4G 285 3° 118 |o|ale|w
375 952 .033} 80 N151.2-A375-804G 462 3° .18 [¢|aiw




