Ensemble : PORTE - PINCE Eiément : CORPS

Matiére : EN AW - 2017 Phase n®:

Machine :

CROQUIS : ISOSTATISME — SURFACES USINEES

Mise en POSITION : Justification

N° Type de Mise en position :
symbole | Appui Plan, centreur, ou ... Justification
isostatique
Repére Description des opérations d’usinage
surface
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Abaque de calcul de puissance en fraisage
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Question Réponse

1/

o Justifier
Putilité de la
phase 30.

o Justifier la
cémentation
puis la
trempe.

2/

o Justifier une
rectification
CENTERLESS
en enfilade en
phase 40.

o Quelle(s)
sera(ont) la(les)
surface(s)
rectifiée(s) en
phase 40 ? N m
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Question Réponse

3/

o Validez-vous la phase
10 de tournage sur
SOMAB 200 chez le
sous-traitant PP ?

o Justifiez votre
réponse.
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Question Réponse
4/ Porte outil
o Définir la
nuance de
plaquette.
Plaquette :

Contraintes de choix de la plaquette :

5/

o Définir le ou
les cycles A
d’usinage
pour N y
P'usinage de
la gorge avec
la plaquette
choisie ci-
dessus.




