DT 8

DECKEL MAHO DMU 50 EVOLUTION
( CU Vertical 3 Axes)

Zone de travail

Longitudinal (X) mm 500
Transversal mm 420
Vertical (Z) mm 380
BROCHE
Transmission principale: Kw 15
Broche motrice AC 40% ED
Broches d'usinage logement d’outil SK40
Plage de vitesse en continu trimin 20 - 18000
Changeur d’outil : nombre d'outils 32
AXES
Avances de travail/avances rapides avance axes mm/min 20000
linéaires
Vitesse rapide axes linéaires m/min 50
Systéeme de mesure de déplacement pour axes direct
linéaires
Résolution mm 0,001
Précision de positionnement suivant VDUDGQ 3441 um 10
Pmax X/YIZ
Commande: CNC MillPlus (alternative TNC 426/430)
Poids machine avec table CN. 32 Outils Kg I 5950
Caractéristiques techniques de la table .
Table fixe surface de bridage mm 800 x 480
Nombre et distance des rainures en Té mm 7163 -14 H7
Charge admise sur la table Kg 500
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Caractéristiques techniques

Capacités machine
Axe X
Axe Y
Axse Z

Paletts

Dimensions

{palette carrée A coins arrondis)
Trous de fixation des montages
Capacité

Avances programmables
Axe X,YetZ
Axe B

Rapides
Axe X, YetZ
Axe B

Poussées
Axe Z en continu

Vitesse de broche
Standard

Haute vitesse (option}
Moteur CA vitesse variable
Magasin a chaine
Capacité

Outillage

560 mm
460 mm
510 mm

400 x 400 mm
25 trous M12
400 kg

0a20 m/mn
0 & 3600°/mn

20 m/mn
3600°/mn

7 KN

60—8000 /mn
75-10000 Ymn
11.2 kW

60 outils no. 40

ANSFASME B5.50-

1985

ISO 7388/1-1983
DIN 69871 ~ A4Q
Option BT 40 MAS
403-1982

CINGINNAT]
MILACRON

Temps de changement d"outil
{copeaux a copeaux)

Oiamaétre maximum

Magasin plein

Poches adjacentas vides
Longeur maximum

Poids maximum {outii/parte-outil)
Poids total dans le magasin

Performances®
Champ

Direction

Précisian de positionnement
Repétition

Diviseur

Poids

SABRE

8.5 secondes

100 mm
150 mm
300 mm
6.8 kg
250 kg

Sur toute la longeur
das courses X, Y
etZ
Uni-directionnelle
+3 microns

+1 microns

15 secondes

7000 kg

*Suivant procédure standard de Cincinnali Milacron a

température ambiante de 20°C.
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Broche

La poupée. extrémement robuste, est un point fort du SABRE 400H.

La broche est directement reliée au maoteur par une courroie crantée assurant une transmission efficace
de puissance sans glissement, méme sous les plus grandes charges. La puissance disponible en condition
normale d'usinage est de 11.2 kW. La gamme standard de vitesse de brache est de 60 a 8000 t/mn.

En option 75 & 10.000 vymn.

Capacités d'usinage du SABRE 400H.

Surfacage dans de l'acier XC 18

Le SABRE 400H enléve 265 cmd/mn avec une fraise
de 63 mm de diameétre a 5 plaguettes carbure.

Largeur de passe 63 mm, profondeur 5 mm
Avance 840 mm/mn

Vitesse de broche 750 ymn
Puissance 11.2 kW (Gamme standard de vitesse)

Percage et taraudage dans l'acier XC 18
Foret en acier rapide de 46 mm de diamétre
Vitesse de broche 280 /mn

Vitesse de coupe 35 mm/mn

Avance 50 mmim

Taraud en acier rapide 1’/ ins.
NPT x 11,5 filets au pouce
Vitesse de broche 120 vmn
Vitesse de coupe 15,25 m/mn
Avance 265 mm/mn

Forage avec outil ‘U’ Drill au carbure
Diametre 38 mm
Vitesse de broche 200C t/mn
Vitesse de coupe 240 m/mn

Avance 400 mm.mn
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DT10
Test de variabilité N°1 PP OIS BAT || mosuressen | Ecarsiibl
microns
Conditions du test; date : mai-00 1 0 4
N° Contrat de phase Pré série PISTON pour CCMOP 2 ! !
Piéce : PISTON 3 o 0
machine : SOMAB 200 4 ; !
Qutils : PCLN 5 1 1
Ve imimin) 200 5 1 1
£ : (mmvtr) 0.05 7 1 1
ap : {mm} 1 8 2 2
Matiére ; 1ENICr6 9 4 0
Etat du brut barre diamétre 25 mm 10 o} o
isostatisme : 3 mors durs + butée 11 1 M
Valeur cible ; premiére piéce référence = cible 12 o 0
moyen de mesure : micrométre au micron étalonné 13 1% ¢
N: 14 1 1
T —— = = 15 1 1
A ] Y, 16 1 1
17 C 3
y
18 -2 -2
19 2 3
26 - -
’ h 21 o 0
o T y 1 1
22 -1 -1
24 3 3
L« film de I production 25 2 2
, 26 ] o
: 27 c 5
. e . . 28 -1 -1
29 o ]
s S, e s Maxi
003 04 5 8% 7 & % 30 1t 12 9% 14 15 i@ A 19 V’ ;‘QV o TG . ¢ O L Mini _2
: o . Etendue 5
PSS Nb de
reievés 30
3 ..
Histogramme de distribution Ges 30 mesures Moygnne en 0.47
micron
écart type
en mict:fn 1.04
6 ecarts
types 6.25

en micron




Fraser fir Aluminium HM

HM N Universalfriser HM HM W
MG10 Fraises universelles carbure MG10 Fraises pour aluminium, carbure
e General end mills carbide e End mills for aluminium, carbide
A8t or Frese universali MD A-A0° r Frese per alluminio MD
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Universalfriser HM
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CORPS DE FRAISE Type
FRESA PORTAINSERTO tipo M 306...

ne §
avec anrpsage ceniral

con foro per \a Wbt ficazicne

Prof. de gorge jusqu'a Profondita gola finc a 1,0- 25mm
Largeur de gorge jusqQu'a Larghezza gola fino a 2.5 mm
Cercle engendré @ Diametro tagients @ Ds 9,6/11,7 mm

Corps carbure monobioc antivibratoire
Gambo in metakc duro per confenre una buona resisienza alle vibraziom

pour plaquelte
da usare con inserto

DN 1835 | Ds
\ T e
] / . ‘T e
e 5 e -
o
e *Type
! tino 306
DN 6535
/
Réf. commande vette t w | Cercle engen. @ Ds ! t dy {d
Codice prodotio mm type| tmax Diametro g&man‘ 117219 10gs
M 306.0012.018 80| 21| 60 12
M 306.0012.028 1081306 |1.0/25 9.6/ 1.7 90| 30| 6.0 12
M 306.0012.038 100 | 42| 60 12
[Te]
M 306.0712.028 o~ 90| 30| 7.3 42
M 306.0716,018 1087308 107720 . 9.6/ 1.7 100 25 | 73| 16
M 306.0012.01E Fo 80 | 21 160/ 12
M 306.0012.02E 108/306 |10/25] 82 96/11.7 90 | 30 | 6.0 12
M 306.0012.03E = 100| 42 | 60| 12
M 306.0712.02€ 90| 30! 73! 12
M 306.0716.01E 1087306 10.7/2,0 96/ 1.7 100 25 | 73| 16

Autres dimeasions sur demande.

Dimensions en mm
Altre dimension su nchiesta

Dimensicn m mm

Nota

Les porte-outils sont utilisables avec des plaquettes type 108 4 droite ou & gauche.

En cas de détérioration du porte-outils, notre service de réparation est A votre dispositon
Mota

U portamsent pud essare usalo $:@ CON 3L 1PC 108 destri 518 CON NBer Sinstri,

La HORN npara i portainserl con aliogglamento dellinserto danneggiato

Pléces détachées

Ricambi
Corps de fraise Vis Toumevis Torx
Fresa porlanserio VieTox [N | Cacciavite Tox _&°
M 306 ..

‘ 2.6.5T8E T8



DT12 b
CORPS DE FRAISE Type M 306

FRESA PORTAINSERTO tipo

avec arrosage central
zon foro per 13 lubrdicanone

Prof. de gorge jusqu'a Profondita gola fino a 1.0- 25 mm
Largeur de gorge jusqQu'a Larghezza gota fino a 25 mm
Cercle engendré O Diametro tagliente @ Ds 9,6/11,7 mm

Corps carbure monobioc antivibratoire
Gambo in meta o cure per confenre Lna buona resistenza aile vilbrazion!

Ds
— ;
P * lype 4
o wo 108
i B
« Tun _
W0 306
— 5 i
2 DIN 6535
Réf. commande Plaguette type | t w |Cercleengen.@Ds | |
Codice prodotio inserto Bpo max m&u 20s !
M 306.0012.01B 80
M 306.0012.02B 108/306 [1.0/25 9.6/11.7 90
M 306.0012.03B | 1100
l 0 ‘

M 306.0712.028 ; ; 90
M 3ocoriaois | 108/306 30‘7/2‘0‘ :' ‘ 9.6/ 11.7 o
M 306.0012.01E { E8 80
M 306.0012.02€ 108/306 (10/25| 32 9.6/11.7 ! 90
M 306.0012.03E = 100
M 306.0712.02E 80
M 306.0716.01E 108/306 {0.7/20 i 96/117 100

Autres dimansions sur demande.
Aflrs cimenson su nchiesta

Nota

Les porte-outils sor1 utitisables avec des plagueltes type 108 A droite ou 2 gaucha.

En cas de deténoration du porte-outils. notre service de réparatign ast a votre dispasitian
Nota

1l p01a NSeno puo essere usato sia con inseri hpo 138 destri s:a con nsar sinlatri,

La HORN rpara i portainsent cov ai oggiamenta del nserto danneggiato

Piéces détachdes

Ricamb!
Corps de fraise Vis Toumevis Torx
Fresa poctanserto Vite Torx O Cacciavite Yorx
M 306 .

2.6.5T8E ‘ T8
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pour plaguette

da usare con inserto

12

21
30
42

30
25

21

30
42

30
25

dq dge
6.0 | 12
601 12
6.0 12
i
73 12
73 18
6.0 | 12
60 12
6.0‘ 12
73, 12
7,3( 16

Dimens.ors sn mm

Dumension in mm
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CORPS DE FRAISE Type M 31 1
FRESA PORTAINSERTO tipo

avec arrosage central
con foro per fa tubnficazione

Prof. de gorge jusqu'a Profondita gola fino a 3.5 mm
Largeur de gorge jusqu'a (Larghezza gola finc a 3,0 mm
Cercle engendré © Diametro tagliente @ Ds 17,7 mm

Corps carbure manobioc antivibratore
Gampe n metaiic dura per conferire una tucna resistenza alle vibrazion.

pour plaquette
da usare con inserto

- Ds
E - « Type 311
ir /’ \,_, tipo
g £>
v
tmax
Réf. commande Nb de dents| tmax w Cercle engen. @ Ds I t2 | dy {dge
Codice prodotto No. taglienti Diamaetro tagliente & Ds
M 311.0012.01 B 100 32
M 311.0012.02 B 3 3.5 o 17.7 100 45 9 |12
M 311.0012.03 8 e 120 64
e 3 AE:
. . T 100 32
M 311.0016.02 B 3 35 | &3 7.7 10 | 45 | 9 |16
M 311.0016.03 B = 130 64
M 311.0016.04 B 110 32
M 311.0016.05 B 3 1.5 7.7 130 | 45 | 13 | 16
M 311.0012.01 E 100 32
M 311.0012.02 E 3 3.5 17.7 100 45 g |12
M 311.0012.03 E < 120 64
o
::; 311.031 ggo E <o 90 25
11.0016.01 2 100 32
M 311.0016.02 E 3 35 | & 1.7 110 | 45 | 9|18
M 311.0016.03 E R 130 | 64
M 311.0016.04 £ 3 15 177 110 | 32 | 13 | 16
M 311.0016.05E : ' 130 45 13 | 16
Autres dimensions sur demande Dimeasions en mm
Ajtre dimension su richiesta Dimensiont in mm
Piéces détachées
Ricambi
. . . Nota
Corps de fraise Vis T TOUmeVlS TOrX_ En cas de déterioration du porte-outils. nofre service de
Fresa portainserto Vite Cacciavite torx// réparation est & volre disposition
Not
M 311..00 B/E 4.15T15K T15 L:oiORN rnpara portansery con alloggamento del nsedo

M311..01-05B/E | 4.12T1SE | T15 canneggiato
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FRAISAGE DE GORGES par interpolation i
FRESATURA DI GOLE per interpolazione circolare (ﬁh HORN utD

PLAQUETTE Type 311 T I} w

INSERTO tipo
g E—
Prof. de gorge jusqu'a Profondita gola fino a 3.5 mm
Largeur de gorge jusqu'a  Larghezza gola finc a 3,0 mm (]
Cercle engendré @ Diametro tagtiente @ Ds 17,7 mm

pour corps de fraise
da usare con fresa portainserto

«Type M 311

tipo

Exécution 2 coupe a droite

Esecuzione cestra come in figura A
\F ~
r S
T p——
w ' R
e —
I T s
! .
v | !
E
1 tmax | Corps de fraise

Fresa portainserto

Réf. commande | w002 s«w1| tmax | I |Cercle engendré @ Ds Nuances
Codice pradotto Diametro tagliente @ Ds Leghe
g 2 :
311.0150.00 1.5 - .
311.0200.00 20 0,2 .
311.0250.00 25 [>7%1 3% | g2 7.7 .
311.0300.00 3.0 0.2 ] .
Dimensions pour gorges de circlips suivant DIN 471/472
Larghezza per esecuziona analli Seeger DIN 471/472
Réf. commande (wyo; S:01{tm| F |Cercle engendré @ Ds
Codice prodatio Diametro tagliente & Ds
311.0110.00 1,21 .
311.0130.00 1,41 15751 3.5 - 17.7 .
311.0160.00 1,71 .
Dimensions en mm e Nuances recommand
Oimansion v mm Leghe consgliate

Exemple de commande pour cdtes intermédiaires avec rayon d'angles
Esempio d'ordine per misure intermedie per Inserti ragglati

311.0270.00 *0.92r 0,2 (Nuance / teqa)
o
i : | - Rayon d'angles / raggo
1 L Tolérance de largeur / tolleranza suila larghezza
Largeur de gorge w / Larghezza gola w
— Type / tpo

f



