
 

  

B.T.S. Conception des Processus de Découpe et d’Emboutissage Session 2021 

Épreuve E4 – Réponse préliminaire à une affaire Code : CPD4RPA Pages 10/39 à 26/39 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Épreuve E4 – Réponse préliminaire à une affaire 

Session 2021 
 

Coefficient 6 - Durée 6 heures 

Aucun document autorisé 

« L'usage de calculatrice avec mode examen actif est autorisé. 
L'usage de calculatrice sans mémoire, « type collège » est autorisé ». 
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Caractéristiques pièce : 

 
 

 La pièce est en alliage d’aluminium EN-AW1050-A(Al99.5) H24 

 Rm : 145 N/mm² 

 Épaisseur : 1mm 

 Aucune rayure ni résidu d’huile sur les pièces livrées 

 Quantité de pièces produites par an : 4 800 000. Livraison mensuelle de 
400 000 pièces 

 
 
 
 

Caractéristiques outillage : 

 

 L’outil qui réalise les pièces est un outil à suivre qui est composé de 4 postes 

 Cadence : 40cps/minute 

 Pas : Voir DT 2 à DT 6  

 Largeur de bande : Voir DT 2 à DT 6 

 Hauteur de défilement outil : Voir DT 2 à DT 6 

 Outillage en pleine matrice, affûtage de la matrice dans la masse 

 Affûtage tous les 400 000 pièces 

 Hauteur d’affûtage 0.3mm 

 Poinçon X 155 Cr Mo V12 (Module d’élasticité E : 207 000 MPa) 

 Périmètre de découpe : 920 mm 

 Effort de dévêtissage 15 % 

 Jeu de découpage 2 % au rayon 
 
 

Caractéristiques presse : 

 

 Référence : BRUDERER BSTA 20 

 Puissance : 20 Tonnes 

 Course presse : 31mm 

 Mise en place et maintien de l’outil : bridage standard 
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Révision Folio

Matériau : Aluminium AW-1050 EN 573
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Auteur :

Date :

Révision Folio

Matériau : -

Revêtement : -

Tolérances générales :

Etat de surface général :

Masse :

A

Projet :

-

A1

-

-

Cellule batterie

1/1

Désignation :

Référence :

Ensemble Bas outil + coupe

Epreuve E4 CPDE

Ech.

0.5:1

REP. DESIGNATION MATERIAU

235 Butée basse Stub/100C6

252 Pl matrice 3 X155CrMoV12

151 Pl de choc matrice Tôle bleue/C75

202 Insert matrice découpage X155CrMoV12

203 - Tôle bleue/C75

150 Table entrée de bande C45

152 Guide bande X155CrMoV12

201 Insert matrice découpage ASP 23/Z130WDCV6-5-4-3

220 - X155CrMoV12

251 Pl matrice 2 X155CrMoV12

153 Guide bande X155CrMoV12

229 - X155CrMoV12

230 - X155CrMoV12

223 Cale de règlage X155CrMoV12

222 - X155CrMoV12

221 - X155CrMoV12

228 Entretoise X155CrMoV12

232 Equilibreur Stub/100C6

227 - Stub/100C6

226 - Stub/100C6

205 Cale affutage matrice cyl Stub/100C6

204 Matrice cylindrique ASP 23/Z130WDCV6-5-4-3

206 Releveur cylindrique Stub/100C6

225 Rondelle releveur Stub/100C6

224 Releveur rectangulaire X155CrMoV12

154 Plaque de choc pour matrices Tôle bleue/C75

155 Plaque matrice X155CrMoV12

100 Plaque semelle C45
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Auteur :

Date :

Révision Folio

Matériau : -

Revêtement : -

Tolérances générales :

Etat de surface général :

Masse :

A

Projet :

-

A1

-

-

Cellule batterie

1/1

Désignation :

Référence :

Ensemble haut outil et coupe

Epreuve E4 CPDE

Ech.

0.5:1

REP. QTE DESIGNATION MATERIAU

230 6 Butée haute Stub/100C6

628 6 Cale affutage Stub/100C6

627 8 Cale affutage Stub/100C6

321 6 Ejecteur soyage Stub/100C6

630 6 Entretoise X155CrMoV12

629 8 Entretoise X155CrMoV12

231 6 Equilibreur Stub/100C6

320 6 Matrice de soyage X155CrMoV12

610 6 - Acier rapide

611 8 - Acier rapide

401 8 - Stub/100C6

653 1 Pl de choc 1 Tôle bleue/C75

652 1 Pl de choc 2 Tôle bleue/C75

352 1 Pl Devet-1 X155CrMoV12

351 1 Pl Devet-2 X155CrMoV12

652 1 Pl porte poinçon 3 X155CrMoV12

651 1 Pl talon-2 X155CrMoV12

654 1 Plaque de choc pour poinçons Tôle bleue/C75

350 1 Plaque dévetisseur C45

450 1 Plaque intermédiaire X155CrMoV12

650 1 Plaque porte poinçon X155CrMoV12

700 1 Plaque semelle C45

623 1 Poinçon ASP 23/Z130WDCV6-5-4-3

622 1 Poinçon ASP 23/Z130WDCV6-5-4-3

624 1 Poinçon ASP 23/Z130WDCV6-5-4-3

621 1 Poinçon ASP 23/Z130WDCV6-5-4-3

620 1 Poinçon ASP 23/Z130WDCV6-5-4-3

626 1 - X155CrMoV12

425 2 Tige fileté M6 Acier
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Auteur :

Date :

Révision Folio

A

Projet :

A1

Cellule batterie
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Désignation :

Référence :

Ensemble outillage + coupe

Epreuve E4 CPDE
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 Module d’élasticité 
en N/mm² 

X155 Cr Mo V12 207 000 

Carbure CF-H40S 548 000 

90 MCW5 194 000 

Z 130 WDCV 6-5-4-
3 Acier rapide (ARS) 

230 000 

Z 40 CNV 14 215 000 

35 MCD 8 205 000 

 
Moment d’inertie : IGz 
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Auteur :

Date :

Révision Folio

Matériau : X155CrMoV12

Traitement thermique :56 - 60 Hrc

Tolérances générales :Masse :

A

Projet :

0,4kg

A4

Cellule batterie

1/1

Désignation :

Référence :
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Empilage pièce pour évaporation. 
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