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DT1 : dessin d’ensemble du sécateur INFACO F3005 

 

21  

20 

Nb : extrait du dessin d’ensemble 

Vue selon F : 

détail de l’assemblage de la lame 

F
 

Zone C 

Zoom de la zone C 



BTS Conception des Processus de Réalisation de Produits CPRP a et b Session 2021 

Épreuve E4 : Conception préliminaire Code : CCE4COP Page 20 sur 30 

 

 

 

DT2 : SYSML SÉCATEUR F3005 

 

 

 

 

 

 

Sécateur électrique 

Couper une 

branche avec un 

système léger et 

autonome 

Diagramme de cas d’utilisation 

Diagramme des exigences 
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DT3 : fonctionnement - Ouverture / fermeture de la lame 

 

 

 

 

 

 

Position 1 :        Position 2 : 

 

Remarque : les positions intermédiaires entre la position 1 et 2 sont également possibles. Mais les 2 

positions extrêmes étudiées permettent de mettre en évidence l’influence du positionnement de l’aimant sur 

le fonctionnement du sécateur. 

 

 

Fig1 

 

 

 

 

 

Fig2 

 

 

 

 

 

Fig3 

20 12 

Les figures ci-dessous montrent les positions extrêmes du montage de l’aimant d=5 (20) sur le secteur denté (12). 

Aimant en position 

haute 

Aimant en position 

basse 

X 

Y 

G
y
 (

m
m

) 

Max = 58,6 

0 0,05    0,1       0,15        0,2         0,25          0,3         0,35           0,4         0,45         0,5 

Temps (s)  

 

Min -3,5 

X 

Y 

X 

Y 

Rôle de l’aimant ø4 (21) 

Rôle de l’aimant ø5 (20) 

Rôle de l’aimant ø5 (20) 

 

Lame (14) fermée pour la  

Lame (14) fermée pour la  Détection lame ouverte 

Détection lame demi-ouverte 

Détection lame fermée 

Distance d’ouverture 

Chevauchement 

  LAME OUVERTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

  LAME DEMI-OUVERTE 

 

 

 

 

 

 

 

 

  LAME FERMEE 

 

Capteur 1 

Capteur 2 
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DT4 : définition de la pièce « secteur denté »                                                                                                                       DT5 : définition de la lame monobloc F3015 
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 DT6 : sécateur INFACO version F3015                                                                                            DT7 : procédé de découpe de lame F3015 par poinçon matrice 

 
  

 

1° Cas : On peut cisailler la feuille de tôle en 

bande de largeur L2 

Contour Lame F3015 

2° Cas : On peut cisailler la feuille de tôle en 

bande de largeur L1 

Schéma Poinçon - Matrice 

  

 

 

 

  
 

Longueur L1 = Lgpièce + e 

Largeur L2 = lgpièce + e 

2000 −
𝐿1
2

𝐿1
 

2000 −
𝐿2
2

𝐿2
 

Coefficient d’utilisation pour découpage : u 

Fdécoupage = p·e·Rm  avec : 

 p = périmètre découpé (mm) 

 e = épaisseur de tôle (mm) 

 Rm = résistance à la traction 

(daN·mm-2) 

 

Lgpièce = 104.5mm 

lgpièce = 40mm 

Épaisseur lame e = 5 mm 

Périmètre = 300 mm 

Superficie = 2179 mm2 

Rm 

Effort de poinçonnage ou de découpage :  
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DT8 : lame - Matériaux 

 

 

 

Dureté à l’état recuit : 247 HB 

C75 Dureté à l’état recuit : 28 HRC 

Composition chimique :  

- Carbone de 0.5 à 0.90% 

- Silicium de 0.1 à 0.4% 

- Manganèse de 0.5 à 0.8% 

 

Température de forgeage : 850 à 1100°C 

 

Température du recuit : 700 à 720°C 

 

Température et milieu de trempe : 780 à 850°C à l'huile 

 

Dureté après trempe : 62 à 65HRC 

 

Courbe pour le revenu : Voir ci-contre. 

 

Dureté à l’état recuit : 23 HRC 46 Si 7 

Dureté à l’état recuit : 18 HRC 55 Si 7 Prix : 0,6 € par Kg 

Prix : 0,6 € par Kg 
Prix : 0,8 € par Kg 
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DT9 : différents procédés de découpe de matériaux – Vitesses de coupe 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Jusqu’à 4 cm selon les 

matériaux 

Empilage de tôle 

interdit 

Matériaux conducteurs 

électriques 

uniquement 
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DT10 : nomenclature de phase – Lame monobloc – Repérage des surfaces – Isostatisme Phase 40 Fraisage CN 

  

  

REPERAGE DES SURFACES 

Sortie de phase 40 

Sortie de phase 50 

Matière : 

Date : 

90 CONTRÔLE FINAL

80 TRAITEMENT DE SURFACE (optionnel)

60

70

CONFORMAGE

MEULAGE - AFFUTAGE

40

50

Repère 

phase

20

30

10

0 CONTRÔLE DU BRUT

DECOUPAGE PAR SUIVI

TRAITEMENT THERMIQUE

FRAISAGE

MEULAGE - AFFUTAGE

RECTIFICATION PLANE

Désignation de la phase

NOMENCLATURE DE PHASES

Ensemble : 

Fiche n° : xxxx

SECATEUR INFACO

LAME MONOBLOCPièce : 

ISOSTATISME PHASE 40 – FRAISAGE CN 
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DT11 : outillage SAUTERELLE 26-320 – Effort de bridage F3 (N) – Poussoir à ressort NORELEM 

p 
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DT12 : APEF support d’orientation   – Symboles technologiques 2° partie de la norme      – Ajustements – Tolérances ISO 

 

 

Ajustements - Tolérances ISO 

FRAI SAGE CONTRÔLE

Tradit ionnels + MMT

AVANT- PROJET D' ETUDE DE FABRI CATI ON

QUANTI TE

C40

24

Support orientation

ORIENTATION

Réalisé le 

SCI AGE 20

Pièce : 

Ensemble :

0 10 40

Scie à ruban

MATI ERE

FRAI SAGE

Prise en talon

CU conversat ionnel 3 axesCent re usinage DMC1035V + axe A
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DT13 : commande numérique : DMG 1035 V – Changeur d’outils                 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Outils présents actuellement dans le changeur d’outils du DMC 1035V 

Fraise à surfacer carbure 

ø40  4 dents 
Fraise 2 tailles carbure 

ø20  4 dents 
Taraud ARS M8 

Foret à pointer ARS ø8 

 
Alésoir carbure  ø4 H7 
dentures hélicoïdales 

Foret carbure ø4,2 
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DT14 : machines à mesurer 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Machine à mesurer 
Étendue de 

mesure en X,Y,Z 
en mm 

Précision m 
Automatisation 
de la mesure 

Nombre de 
lames F3015 par 

plateau de 
mesure 

Types de palpage possibles 

Contact Sans contact 
Bille ø mini 

mm 

Machine à 
mesurer 

 
BRAS FARO 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ø1200 +/- 25 non 1 x  1,0 

Machine à 
mesurer 

tridimensionnelle 
à portique  

 
TRIMEK m3 

 
 

1000x1000x500 

(x,y,z) 
1,2 + L/350 
(L en mm) 

 
 

oui 20 x  1,0 

Machine à 
mesurer  

optique (avec 
option contact) 

 
MICRO-VU 

 
 

200x150x160 

(x,y) 
±1,5 +4L/1000 

(z) 
± 2,2+5L/1000 

(L en mm) 
 
 

oui 1 x x 1,0 


