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DOSSIER PROJET DOCUMENT REPONSE DR-1

ILUSOP
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DOSSIER PROJET

DOCUMENT REPONSE DR-2

QUESTION 2-1-1 : Gains de temps possibles dus au passage d’un moule trois plagues a un moule a canaux chauds.

Temps de cycle moule a canaux chaud (en secondes)
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Gain avec un
0 Terpps moule moule a canaux Justification des gains en temps avec un moule a canaux chauds
trois plaques chauds
{secondes) (secondes)
Mode automatique et Conditionsinitiales
Course d'ouverture plus faible pas de troisieme plaque.
41 Moule moins fragile.
1 FERMER LE MOULE { ) 0.8
- Moulefermeé
2 AVANCER LE PONTON I 18
- Consentementinjection
3 INJECTER (1¥ phase) e 2,5
Point de commutation atteint
4 INJECTER (2™ phase maintien} P 4.5
. Temps de maintien atteint
& |5 DOSER » 3,5
7 ATTENDRE (Refroidissement)
T Course de dosage effectuée \\’ 10,5
6 RECULER LE PONTON
— 15
X Ponton reculé et Temps de refroidissement atteint
55
8 OUVRIR LE MOULE La
- Moule ouvert
PRENDRE LA CAROTTE A L'AIDE DU PIQUE
9 EJECTER LAPIECE CAROTTE —_— 7,2
- Piece éjectée
Gain (en secondes)
Temps de cycle moule trois plaques (en secondes) 36.1
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DOSSIER PROJET DOCUMENT REPONSE DR-3

QUESTION 2-2-2: Courbes des coits en fonction du nombre de piéces produites pour
chaque type de production.

Tableau des coiits en fonction du nombre de piéces produites.

Nb de piéces produites Moule trois plagues Moule a canaux chauds
0 30000 i
1200000 142465,92
2400000 254931,84
3600000 367397,76
Courbe des coiits en fonction du nombre de piéces produites.
Etude de colt
400000 ~
350000
300000
250000
w 200000
150000
100000
- 50000
0 +—+ -+t
0 1000000 20000 3000000 4000000
Nombre de piéces

Conclusion sur la rentabilité de la modification de Poutillage.
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DOSSIER PROJET DOCUMENT REPONSE DR-4

QUESTION 3-1 : Tableau de valeur a compléter

Résistance a la 5
flexi Déplacement Ux
Référence matiére % fibre de verre exion
MPa mim

PA 100

PA 301 G2

PA 301 G4

PA301 G6

PA 301 G50

Graphes a compléter

9 fibre

E S

D) Résistance
dla flexion 4‘

% fibre
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DOSSIER PROJET

DOCUMENT REPONSE DR-5

QUESTION 4 : Tableau des relevés effectués a compléter
Ow
Z = _ =
(@) c c = [0)
,S o < 2 2 € o g 2 =
(14 < = N ® BN © ] = @ ) = o
O i [0) [0} [0) () ® = = = =g o0 L5
a O O O O O = = o £ o £ =5 =9
= W 0 0 D @ © ® ® T B on | EQ | ES
COTE =N o o o o o w e |uw >0 > 0 = Jo DECISION
@732+0,1 OuUl | 73,21 | 73,19 | 73,24 | 73,20 | 73,22
252,3+0,1 OUl | 52,26 | 52,24 | 52,26 | 52,28 | 52,28
60,1 NON | 6,07 6,05 6,07 6,04 (6,08
2+ 0,1 oul 1,95 1,92 1,94 1,92 1,93
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DOSSIER PROJET

DOCUMENT REPONSE DR-6

QUESTION 5-2 : Temps de production des lots de transfert (20000 pieces)

Phases processus

Temps de changement
de production o

Temps total de production avec
changement de production

Temps de production des lots de transferts
(sans changement de production)

INJECTION GLACE 1h 244 h

INJECTION PARABOLE 1h 209,3 h
INJECTION SUPPORT 1h 167,7 h
INJECTION CAPOT 1h 167,7 h
METALLISATION PARABOLE 30 min 208,8 h
SOUDAGE GLACE PARABOLE néant 142,9 h
ASS SUPPORT LAME LAMPE néant 125 h

ASS ENSEMBLE VISSAGE néant 142,9 h

QUESTION 5-3 : Gantt par chevauchement au

lus tard (avec lots de transfert de 20000 pieces)

INJECTION GLACE

INJECTION PARABOLE

METALLISATION PARABOLE

SOUDAGE GLACE PARABOLE

INJECTION SUPPORT

ASS SUPPORT LAME LAMPE

INJECTION CAPOT
Ll ii] I
ASS ENSEMBLE VISSAGE
8hal {4 D L M M J Y S D L M M J V Sl
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DOSSIER PROJET DOCUMENT REPONSE DR-7

Valeur de la contre dépouille(mm)

Angle de la cale montante(®)

calculs
course
résultats (mm)
course globale minimale : (mm)

CAPOT 966370
ECHELLE 1:1
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DOSSIER PROJET

DOCUMENT REPONSE DR-8

QUESTION 7-1-2 : Vérification de la compatibilité de chacune des matiéres proposées en

fonction du rapport d’emboutissage demandé

Rapport d’'emboutissage des matiéres SB et SB orienté, en moule négatif en fonction de la

température

Tracer le rapport d’'emboutissage, et utiliser le graphique pour

justifier votre choix.

201 @
e \ sB .
1,5/1 -
| SBorienté
W1 !
| v
171,51 !
I €
! L
12 "
1,2,5 1 T :
80 120 160 200
T(*C)
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