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PRESENTATION du
SUPPORT BIELLETTE
et de l'outillage

Le support de biellette défini sur le dessin de définition (page 3 /23) est une
piéce qui fait partie du systéme d'ouverture du toit ouvrant des véhicules

PEUGEOT 1007.
Elle est collée sur la vitre sur sa partie plane et articulée par l'intermédiaire de

I'écrou soudé au bati.

Eléments du cahier des charges :
Désignation : Support Biellette
Environnement : Toit ouvrant
Matiére : Téle HLE E 390 D (Re=438 MPa ; Rrg = 497 MPa)
Indice : AO2
Epaisseur tdle : 1,5mm (+ 0,1mm)
Dessin piéce : Suivant DFN
Aspect : Cataphorése pour collage (couleur noire)
Série : 4000 piéces/mois
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La gamme de réalisation des pieces s'effectue sur deux
outils (voir plan méthode ci-dessous).
- Le premier est l'outil de découpe du flan (OP 10).
- Le second est un outil de reprise & deux postes :
- OP 20 : Emboutissage du jonc, tombage de
bord et marquages D (droite) et &6 OP 10
(gauche).
- OP 30 : Poingonnages a came et séparation des deux piéces
symétriques

Séparation

L'outillage a étudier est l'outil de reprise & deux postes (OP 20 et OP 30)
permettant d'obtenir la piece définitive et son symétrigue. L'outillage est défini
sur les documents : pages 4,5, 6 et 7/23.

Flan (OP10) A Tombage Poingonnage
de bord (OP30)
| (OP20)
} == = | AA
SN A= J
Emboutissage
A ) Jjonc (OP20)
A
Marquage Séparation PLAN METHODE
(OP20) (OP30)
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(18.2

Pt de controle
orientation

Section A-A

165 |

N

Section B-B

Section C-C

72,05

[A—1 |
NS | Amorce de rupture prohibée

| dans cette zone

f ondulations admises <imm

c 1- MATIERE
: - Cataphorese pour collage PU
- Couleur noire
2- NORME

3- INFORMATIONS
1) @ TOLE
{2) : ECROU A SOUDER M5

- Matiére : Acier AC

Zone de marquage D/G (dessous)
+ témoin de frappe admis

- Doit satisfaire le CDC B155220 soit 500H BS
sous panneau non soumis directement aux UV
- Doit satisfaire le CDC RSA 47 01 000
- Recyclabilité : doit respecter la norme 00 10 050

- Ref. PLAN FOURNISSEUR :

- Tenue au couple : 7N.m (mini)
- Tenue a l'arrachement :
- Doit satisfaire le CDC 39-02-206

82,005.960

35 daN suivant F (mini)

L [$]0,4A] REFERENTIEL
Ref |Ref. partiel| X | Y | Z | Observation
Pt de controle
orientation A Crertical
A Al P passart par Al
B B1 Pla C passant
B2 p | parBletB2
C P Planertical
DESSINE PAR : TOLRRABCES MATIERE 3 TOLE HLE E 390 D épaisseur 1,5mm
DATE: +/- 0,2mm et +/- 30°
prOTECTION : CATAPHORESE NOIRE 35
FORMAT

A3 | =19 SUPPORT BIELLETTE

ECHELLE

1:1
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Partie supérieure

Ay del'OP20
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1le de 1'0OP 20
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01} 1 Semelle_SUP 700 x450x 65 |E360 Oxy. 50 | 2 | Colonne 2022_25_040_250 FIBRO
02 | 1 Presseur 500x130x45 [40 CrMnMo 8 51 | 2 | Bride 2073_46_040 FIBRO
03 [ 7 | Cale_Equilibrage 50x20x20 |C50 52A| 6 | RG 2487 _12_01000_032 FIBRO
04| 1 Porte_Matrice_OP30 200x110x50 (40 CrMnMo 8 52B] 2 | RG 2487_12_01000_032 FIBRO
05 | 1 Semelle_Inf 700x450x60 [E360 Oxy. 53 | 8 | Bride 2480_057_00750 FIBRO
06 | 2 | Plaque_Bridage 450x145x35 |E360 Oxy. 54 | 3 | Bride 5522_020_000 RABOURDIN
07| 2 Tasseau_2 450x50x50 |E360 Oxy. 55| 3 | Colonne 5432_020_80 RABOURDIN
08| 1 Tasseau_1 450x250x 85 |E360 Oxy. 566 | 3 Bague 5312_020_000 RABOURDIN
09 | 4 | Drageoir ) @30 x 50 C50 57 | 3 | Bride 5211_020_000 RABOURDIN
0] 1 Poincon_separation 45x40x60 X160 CrMoV 12 | T6 § 58 | 1 Poincon PPB_050_071 PORTER
11| 1 | Lame_INF_OP20 190x 130x50 135 NiCrMo 16 59 | 2 | Colonne 2022 25 025 125 FIBRO
12 | 4 | Ejecteur @18 x 30 X160CrMoV 12 | T6 § 60 | 2 | Bride 2073_46_025 FIBRO
13 | 3 [ Clavette 30x30x80 80x30x30 |C50 61 | 2 | Bride 2073 _45_040 FIBRO
141 1 Lanceur_Came 120x60x80 |X160CrMoV 12 | T6 | 62 | 2 Bague 2102_70_040 FIBRO
15} 3 Retenue_Ressort_Fil @25x7 C50 63 ] 2 Bride - 2073 45 025 FIBRO
16 | 2 Retenue_Ejecteur 30x10x5 |C50 64| 2 Bague 2102_70_025 | FIBRO
17| 2 Ejecteur_OP30 ~ 18x30 X160CrMoV 12 | T6 | 65 | 1 Marquage_D Marquage D B.V.G.
18 | 1 Presseur_Came_OP30 170x75x20 140 CrMnMo 8 66 | 1 Marquage G Marquage G B.V.G.
19 ] 1 Porte_Poincon_OP30 170x75x25 |C50 67 | 1 Coulisseau a rouleau| 2017.12.00.090.050.2.10 FIBRO
20| 1 Contre_Plaque_Porte_Poincon_OP30| 170x75x5 |C70 ) 68 | 3 Ressort fil 9_1606_26 DANLY
21| 4 Cale_de_frappe @6x45  |C50 69 | 3 | Visderetenue 244_16_125 040 FIBRO
22 | 2 Drageoir_2 - - Tole ep 5mm 70 | 2 Poincon PPES 060 071B 5.4x10 PORTER
23 | 1 Matrice_OP30_1 50x30x20 |X160CrMoV12 [ T6 § 71 | 2 | Visde retenue 244 16_125_050 FIBRO
| 24 | 1 | Matrice_OP30_1_Sym 50x30x20 |X160CrMoV 12 | T6 § 72 | 3 | Visde retenue 244_16_150_060 FIBRO
25| 1 Lame_Tombage_OP20 120x70x40 |X160CrMoV 12 | T6 | 73 | 6 | Ressortfil 9 1204 21 DANLY
| 26 | 1 | Rehausse_Lame_Tombage_OP20 150x110x60 |E36-3 74 | 1 | Visde retenue 1021-M12x70 RABOURDIN
271 | 6 Drageoir_Reglable 210x40;35x15x10 {C50 . 751 1 Plaque frottement 2960_80_100_050 FIBRO
28 [ 1 | Serre_Flan_OP20 200x 140x30 140 CrMnMo 8 76 | 1 Plague frottement 2960 79 100 050 FIBRO
29 | 1 | Reaction_Inf 120x70x65 |E360 ] IREP QTE [ DESIGNATION REFERENCE FOURNISSEUR
30 | 4 Cales 9x30x20 [C50 e —
REP|QTE| DESIGNATION COTES FINIES| _ MATIERE _|TrTh] NOMENCLATURE
| Outillage Support Biellette
7/23
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2487.12.01000.
powe

Y L-“‘e Ressorts a gaz

924334,
< e

a plus grande force

23t

P
2487.12.01000. 2487.12.01000.
La force initiale du ressort & 150 bar
ast de 1000 daN
N° de comunande. cwrftlﬂ,. [
2487.12.01000.013 13 51 64
016 16 54 70 _
618 19 57 76
025 25 63 88
032 32 70 102
038 38 76 114
050 50 B8 138 .
o 063 63 101 164
L0758 75 113 188
. 080 BO 118 198
100 100 138 238 4
126 125 163 288 =
—=1 943
— “Tes021 — e
Indication: ’X
N° de commande pour jeu de piéces :
détachées:
2487.12.01000
Vue selon X
—=j20
prof.
Flvide de pression: Azate- N;
Pression max. do remplissage engaz:  150bars
Pression min. de engar 2Sbars
Températurg da fonctionnemenl: 0*Ca+80°C
Augmentation e force en fonclion
de I température: +03%°C
Nombre maximal recommandé de
courses/minute: env. 202100
8 20"C}
Vitesse maximale du piston: 1.6 mvs o | ;
N N A
' - ~
2487.12.01000. 2487.12.01000.
Force initiale du ressort en fonclion Diagramme d'augmentation de la pression en fongtion de la course
de la pression de remplissage
----- - Course notmnshe — — - —
“w B R o m?s?ns @5 0a2 m 050 063 075 030 ulxx %%
i 4 '
p 140 = 2 | - R P ‘
‘g‘m> ] ) §7'5‘h /</ )/ / ,/-/
:fg l, §|4,../l /// ///
! 7/ / 2 e
100]- - Em ]/////é _‘~/ JSSS R
P 7 : e
: 80 ; 22 ‘ ,4/;,, o e
! g [ 4 T " ; ‘
fo pamuy N = "
" 50 VA ! Y0 | -
O 200 400 600 BOO 1000 0 5 10 25 50 s 100 125
~~——= Fo1¢e Gu testort en daN 8 4 e e COUASE 1Y 0T = - »
Le facteur d’augmentation de la pression concerne les compressions du volume
w du gaz en fonction de la course, sans paramétres d'influenco! .
R —— —— - . R U e ,/'
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Dimensions de 20 a 50 mm

Fil de section rectangulaire (sulte)

Longueur comprimée Longueur Compression
de travail initiole
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Sélection et utilisation des ressorts

Charge en daN

dla

ongueur

comprimée "H"

L Churqe en doN

ongueu r

comprimee "X"

Code Couleur Rouge

-e : ! ;
i : ; ! TABIEAUDESCHARGESDEDEFLEX]ON
3 ; | !
@ | g | long Rl PRI -
Eduirouideligei libre ! daN Déﬂe)aonbldet Delmonlohle Déflexion ‘
i mm | mm : mm N° DE | nécess, recommnndee pour"recmnmundeepwr maximum | Ressort :
: CATALOGUE pour une. longue durée ! duréemoyenne = detravail | comprimé a bloc :
: | deﬂexlon 20%deC} & (25%deQ) { {30%de(] ;
2 i ; de 1 mmg ¥ ‘ i T T
A ; 8 ¢ i i Chorge . Déflexion | Clxwge | Déflexion . Chorge | Déflxion | Charge : Déflexdon
: ! 25 9-1604-26 3803 & 190,15 © 5 | 23579 62 . 28523 | 75 | 2966 7.8
: i 32 9-1605-26 2763 | 176,84 65 . 221,05 80 | 26526 @ 96 | 290, 10,5
: | 38 9-1606-26 21,97 | 167,00 75 : 20875 95 i 25050 | 11 | 2857 13
! 44 9.1607 - 26 18,46 | 162,43 90 | 20304 i 11 | 24365 13 | 286, 15,5
i 51 9-1608-26 1573 | 160,45 10 - 200,56 13 1 24067 15 283, 18
: 64 9-1610-26 | 12,16 . 15564 © 13 | 19454 | 16 . 23345 . 19 | 273,6 22,5
; ' 7s 9-1612-26 : 10,01 | 152,11 15 {19013 | 19 [ 228,16 © 23 : 2751 27,5
‘ . 125 |89 9-1614.26 844 15014 | 18 | 18768 22 | 22521 | 27 | 274, 325
S [ 7] 9.1616-26 735 i 149920 20 18740 | 26 ¢ 224881 31 | 2756 37,5
L 9-1618-26 652 | 14993 . 23 118741 1 29 | 22489 . 35 i 2783 42,7
127 9-1620-26 575 | 146,15 1 25 1 18269 | 32 | 21923 | 38 | 2704 47
i 140 9-1622-26 521 | 14582 . 28 | 18228 | 35 ! 21874 1 42 | 2708 52
{ ; 152 9-1624-26 480 | 14578 | 30 - | 18223 . 38 . 21867 | 46 | 2757 575
; 178 9-1628-26 409 1 14568 0 36 0 182,09 ¢ 44 . 53 | 2783 68
203 9-1632-26 357 | 14474 © 40 (18092 : 51 | 61 | 2745 77
i 305 9-1648.26 229 | 13990 1 61 17488 . 76 91 i 2638 : 115
: 38 9-2006-26 | 37,61 | 28584 ' 75 . 35730 0 95 | , N {4513 12
' To44 9-2007-26 | 30,96 | 272,47 , 90 | 340,59 . 11 | , 13 1 4335 14
; ! 51 9-2008-26 . 26,33 | 268,58 | 10 | 33573 E 13 , 15 . 4345 16,5
| 64 9-2010-26 | 2046 | 261,95 . 13 ! 3743 16 | , 19 | 4400 21,5
: ‘76 9-2012.26 i 1660 : 25224 ¢ 15 | 31531 : 19 ¢ , 23 | 4315 26
89 9-2014-26 | 1405 | 25002 | 18 | 312,52 P22 03 | 27 1 4284 30,5
x 102 9-2016-26 | 12,10 | 24689 | 20 30861 ' 26 | 370,34 i 31 | 4296 35,5
i3, 16 115 9-2018-26 | 10,65 | 24487 | 23 ! 30609 . 29 [ 36730 i 35 | 431,2 . 405
i | 127 9-2020-26 ; 9,58 : 24337 | 25 | 30421 | 32 36506 38 | 4312 . 45
) 140 9-2022-26 . 8,64 & 24200 ; 28 | 30251 35 . 363,01 | 42 [ 432,2 - 50
: . 152 9-2024-26 1 787 | 23925 30 ;29906 | 38 | 358,87 ' 46 | 4250 = 54
: | i 178 9-2028-26 i 6,67 | 23761 | 36 ' 29702, 44 35642 1 53 | 4205 ' 63
] f ;203 9-2032-26 . 579 . 23487 40 . 29359 i 51 i 35231 ¢ &1 | 4165 72
t ! i 254 9-2040-26 | 4,63 [ 23513 . 51 29391 : 64 [ 352,69 i 76 . 4258 92
! 305 9-2048-26 . 382 ;23305 61 | 29131 | 76 | 34958 . 91 | 4203 110
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