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Les plots de berceau assurent la liaison entre la caisse du véhicule et le berceau du train arriere.
Is évitent les remontées du bruit de roulement dans I"habitacle du véhicule.

Plot de berceau Train arriére
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Ces plots de berceau sont obtenus par injection de caoutchouc sur deux armatures métalliques

mises en place dans le moule avant injection.
L’armature extéricure est en tole d’acier emboutie.
L’armature intérieure est en alliage d’aluminium moulé en coquille.
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COUPE A=A COUPE C-C
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4 ECLATE DU MOULE |

B -3- ECLATE DE L’EMPREINTE ]

32 ] Rondelles C43

31 [ Vis Che M6 x 25

30 ] Rondelle d’étunchéité inféricure 36NiCrio I8 Tr-Re 48 Hye *

29 4 Empreinte inférienre J0CrAN MoS=S | Rr 1330 N/’

28 [ Bague d étamchéité 36N CrMo I Tr-Re 48 Hre *

27 & Pion inférieur ETIRE E335

26 8 Bagues corps de moule 36 Xi Cr Mo 16 Tr-Re 48 Hre *

23 3 Pion supérietr ETIRE E355

24 § | Empreinte supérienre 0 Cr MN Mo 8+S | Rr 1330 N mon’

23 -1 Rondelle d 'étanchéité supéricure I NICroI6 Tr-Re 48 Hre *

22 '3 Vis Che M6 x 20

21 2 Colomne ref- 651-20x123x23

20 6 | Ejecteur J)CrAIN Mo 8+S | Br 1330 N mm”

19 [ Rondelte C A3

i8 6 Vis Che M0 x 23

17 8 Goupille ref- 521-6x16

16 ! Plague de démouluge C45

75 | 2 | Poignie ETIRE E355

i 8 Goupille élastigue D3

13 i Plague de buse [OF5)

12 2 Colonne refs 651-20c130x50

11 7 Plague inférienry C45

19 1 Plague supérieure [oF5)

9 H Busse de reterme 36N CrMo 16 Tr-Re 48 Hre *

& 4 Vis Che M6 x 30

7 ! Buse dinfe 36 NiCr Mo 18 Tr -Re 48 Hre *

] 2 Isolant POLYAMIDE

5 8 Bague ref: 1003-20x25

4 1 Plague porte empreintes C43

3 2 Colorme ref: 651-20x80x30

2 16 | Vis Che Mi2x 50

1 ] Plague de répartition 10 Cr MN Mo 858 | Rr 1100 X/ ny”

REP { NBR DESIGNATION MATIERE | TRAITEMENT

* Rr= 1100 N/mm*
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Une seule empreinte est représentée montée sur ’éclaté du moule ci-dessus
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-5-CYCLE DE FONCTIONNEMENT DU MOULE

-6 - COUPE D’UNE EMPREINTE ARMATURES CHARGEES J

{ Quverture du meule

2 chargement des armatures meLaLquues

b Monkea du corps de moule
5 Sortie de La plague de base

8 Montee du corps de moule

9 Rerkres de a plague de base |

3 Fermsture du moule

In jeckien du caoukschoue

vidcanisation !
Lamper‘ai'.urs = {80~
presswon = 40 bars

duree = bma,

|

£ Jescente du corps de moule sur e demouleur

o

} 7 Evacuation de

la pwece

10 Descente du corps de moule

et de la plague porte emprente

(
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- O zones de déformation des armatures
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