OUTILLAGE DE FONDERIE SOUS PRESSION

Cette chemise contient les documents suivants :

Document A1
Document A2

Document A4

: dessin d’ensemble de Foutillage

- dessin de définition du boitier planche 1
Document A3 :

dessin de définition du boitier planche 2

: dessin de définition du tirair 1
Document A5 :

mise en situation
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MISE EN SITUATION

L’outillage : voir document A1

L'ensemble a réaliser est un outilage de fonderie sous pression dalliage
d’aluminium. Il est utilisé sur une machine a chambre froide de moulage sous
pression.

Cet outillage a la particularité de posséder a la fois un tiroir (qui réalise certaines

formes extérieures) dont le mouvement de retrait est réalisé par l'intermédiaire de

deux doigts ainsi qu’'un noyau (qui réalise certaines formes intérieures) dont le
mouvement est assuré par un vérin.

La piéce : corps de filtre destiné a l'industrie automobile.

L'ensemble des formes ainsi que les dimensions sont définies sur les documents A2
et A3.

Une série de 150000 piéces est prévue.
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