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391 4 Broche X 38 CrvnV 5 52 HRc Chromé

381 4 Bloc empreinte € jection X 38 CrMnV 5 52 HRc Chromé

3718 Plaguette de verrouillage 40 CrMoMn 8 1000 MPa

36| 2 Coin de verrouillage latéral 40 CrMoMn 8 1000 MPa 320 175 95

35| 4 Fourreau X 38 CrivnV 5 52 HRc Chromé

3414 Plaquette de frottement 40 CrMovn 8 1000 MPa

33| 4 Support de rampe 40 CrMoMn 8 1000 MPa

32| 4 Rampe fixe de démoulage 40 CrMoMn 8 1000 MPa

31 Con de verrouilloge central 40 CrMoMn 8 1000 MPa 320 150 110

308 Doigt de démoulage @ 25 180 | NFE 63 505 Rabourdn 602 14 140

29| 2 Grand tirorr interne X 38 CrMhV 5 52 HRe Chromé | 336 118 85

2812 Grand tiroir externe X 38 CrvnV 5 52 HRe Chromé | 396 118 85

27| 4 Tirair interne é jection X 38 CrvhV 5 52 HRc Chromé | 75.4 4565 53

26| 4 Tiroir externe é jection X 38 CrvhV 5 52 HRc Chromé | 75.4 3697 43

2514 Cale inclinée X 38 CrvnV 5 52 HRe Chromé

2414 Cale inclinée X 38 CrvnV 5 52 HRc Chromé

23| 4 Colonne de butée lisse & 20 1300 MPa Rabourdn 609 20 160

22| 4 Butée 1300 MPa Rabourdn 613 20

2| 4 Contre verrou 40 CrMoMn 8 1000 MPa 50 47 28

20| 4 Vis épaulée M 16 L 40 Afnor E 27 191 Rabourdn 1021 16 40

194 Crochet sous ensemble B ‘Rabourdn 452 200

1814 Crochet sous ensemble A Rabourdn 451 270

1714 Verrou latéral 40 CrMovn 8 1000 MPa 138 104 24

168 Doigt de démoulage & 14 140 NFE 63 505 Raobourdn 602 14 140

15]2 Verrou central 40 CrMoMnB 1000 MPa 138 133 24

14| 4 Entretoise XC 48 & 38 1665

1311 Plaque batterie | XC 48 636 236 32

12]1 Plaque contre batterie 1 XC 48 636 236 25

nil Plaque batterie 2 XC 48 636 302 32

101 Plaque contre batterie 2 XC 48 636 302 25

09]1 Semelle é jection XC 48 700 700 36

082 Tasseau étagé XC 48 640 179 1665

07] 1 Plaque é jection 40 CrMovn 8 1000 MPa 700 600 100

06] 1 Plaque é jection intermédaire 40 CrMoMn 8 1000 MPa 700 600 80
51 1 Buse dalimentation X 38 CrMnV 5 52 HRC 05/2 | Barre de guidage 40 CrMoMn 8 1000 MPa 700 10 85
50 1 Pavé alimentation X 200 Cr 12 52 HRC 041 Plaque injection intermédiaire 40 CrMoMn 8 1000 MPa 700 600 60
4911 Pavé almentation X 200 Cr 12 57 HRC 03] 1 Plaque in jection 40 CrMoMn 8 1000 MPa 700 600 50
48[ 2| Loquet Z 174 Hasco L2764 52 FRC Z17410050 [02] 1| OSemelle injection XC 48 700 700 36
4704 | Ejecteur seul & 8 NFE 63 501 Rabourdn 641 8 400 01/ 2| Plaque thermo—isolante Résne + verre Hasco Z 12110
46[10| Ejecteur de grappe & 8 NFE 63 501 Rabourdi 64l 8 315 epiNo| Designation Matire Observation Référence
45( 4 Seuil dinjection X200 Cr 12 52 HRC = ;
241 Ejecteur de carotte @ 12 NFE 63 501 Rabourdn g | Moule de BOUTON Brevet de Tectmicen Supériewr
23] 1| Doulle arrache carotts X 200 Cr 12 52 RC 334 L& Nomenclature Etude et Rédlisation d'Outillage
42] 1 Pavé alimentation X200 Cr 12 52 HRC Epreuve E4 sous-épreuve U 41
414 qupel de batterie & 20 NFE 63 501 Rabourdn 628 0 250 [ euele: 1:2 Poids 1 Retrait: 0.5 % Analyse et conception des outilloges
4011 E jecteur central & 6 NFE 63 501 Rabourdn 641 6 315
Rep[Nb | Désignation Matigre Observation Référence =& A 3|Codk: Doc: 10 / 16




