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DONNEES DE MISE EN OEUVRE OUTILS A FEUILLURE

I PORTE-OUTILS EXTENSIBLE A FEUILLURER
= ADJUSTABLE REBATE CUTTER HEAD W PA3JBYXHAR 1 TIPOMEXYTOYHAR HOXEBAR TONIOBKA /1R BHIPE3KI MA30B
Abréviation Désignation ™ PORTRHERRAMIENTRS EXTENSIBLE PRRR RENVALSAR W Jand G 2all BB ) Jals |
Tu Temps Unitaire
Stilm Surface du film polyéthyléne a poser
Sstratifie Surface du parquet stratifié a poser
Lpiinthe Longueur de plinthe en ml a poser , .
MI Métre linéaire o
U Unité - unitaire
? O
4
Durée d’une tache = quantité x Temps Unitaire

AN
PF 006040 | 160 || 20/40 || ==»\ | 2(2+2) | W9 W3

e
B FRAISE A FEUILLURER A COUPE DROITE

— = REBATE CUTTER STRAIGHT CUT W ©PESA 1A BLIPE3KK NA3CE Mo NPAMBIM ¥TIOM
— = FRESA DE RENVALSAAR DE CORTE RECTO W el pailly 3adl 5 50 adaie

Détail des temps unitaires :
Pose film PE (polyéthyléne) = 0,030 h / m?
Pose parquet (stratifie) = 0,400 h / m?
Pose plinthe = 0,090 h / ml
Pose seuil =0,1700h/U

Durée d’une activité dans une piéce = [(SfimX Tu) + (Sstratific X Tu)]
[(Lplinthe x Tu) + (Nb seuil x Tu)]

Contrainte de pose :
'ouvrier 1 se charge de la pose du film polyéthyléne et du parquet ;
'ouvrier 2 se charge de la pose des plinthes et des seuils de portes ;
I'ouvrier 2 est occupé sur un autre travail en paralléle sur le méme chantier.

Chronologie de pose :
Salle - Gynéco - Bureau 1 -> Praticien 1 - Praticien 2

K19

I PORTE-OUTILS EXTENSIBLE A ENTAILLER ET A MOISER
Salles S.urface Surfa}qc,a Loqgueur Nombre _ = RADJUSTABLE TRENCHING CUTTER HEAD W PASTIBIOKHAR HOXEBAR FONIOBKA JVTR TOPLIEBOTO CPALLMBAHVR
Film PE Stratifié plinthe Barre de seuil —— POATAHEARRMIENTAS EXTENSIBLE PARR ENTALLAR ¥ ENCRUCETRR M Ol s goandls s Jand aall 5 2 o)l

salle : Gynéco 6,50 m? voir plan 10,0 mi 0
salle : Bureau 1 6,50 m? voir plan 9,50 ml 0
salle : Praticien 1 24,50 m? voir plan 16,50 ml 3 j;ﬂ?
salle : Praticien 2 24,00 m? voir plan 16,50 ml T S gy A

- X

Horaire de travail : 8h 12h / 13h 17h —

esw o0 w o o w o @
PL 005505 250 30/60 — 30 2(3+3) | (W12 W3 B27
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SYMBOLISATION DES MISES ET MAINTIEN EN POSITION

3. Fonction de

2. Nature de la surface :

Symbole

MIP MAP

Surface brute

Soit : opération avant et pendant le

corroyage !

Surface usinée
soit : aprés le corroyage !

— —
o

3. Fonction de I’élément technologique :

Symbolisation frontale
(de face ou de cote)

Symbolisation projetée
(en bout)

Exemple : oy '
1. Type de elément technologique
technologie \4 l -
4. Nature du
/ “—  contact avec la
2. Nature de la — surface
surface
1. Type de technologie :
Appui fixe Appui escamotable S)S/:t::;nza Ce(ntiraszélxe Centrage
(table, guide, ...) (butée escamotabile, ...) g i~ réversible

(serre joint, .

..) | position, ...)

Mise en position

+ |+

—0

—0O MWWe

Maintien en position

o
—P

@
02

Systéme a serrage concentrique
(levier de serrage)

Systéme de soutien
réversible (vérin,...)

Systeme de soutien irréversible
(entraineur, ...)

4. Nature de la surface d’appui :

—5

_l/

WY

Contact ponctuel
(Butée, vérin, ...)

Contact surfacique
(table, guide, ...)
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VITESSE DE COUPE ABREVIATIONS DES MACHINES

outil monobloc
(SP,HL,HSS)

EELBGIEF HU GUIOME SR | Scie & ruban SR Sciage au ruban | Scr
Ciutil a pastilles brasees
en acier rapide (HSS) a trongonner SCT Trongonnage Tro
Vitesse de coupe: o . a déligner SCD Délignage Del
50 a 60m/s Sl Scie circulaire a panneaux SCP
radiale SCR Mise a longueur Mal
COR | Corroyeuse 4 faces mouluriére COR Corroyage Cor
a meche MOM
MO | Mortaiseuses Z gﬁ:%ﬁ:ux mg\P/N Mortaisage Mor
LES LOIS D'USINAGE a positionnement numeérique | MOPN
. , . a outils ouverts TEO
n = fréquence de rotation en tr/min 3 outils fermés TEF
Ve = vitesse de coupe en m/s TE | Tenonneuses doubles TEDO | Tenonnage Ten
de = diametre extérieur de I'outil de coupe a commande numérique TECN
Vf = vitesse d’avance en m/min a dérouleurs TED
f, = pas d’'usinage en mm
z = nombre de dents a arbre vertical TOV Profilage Pro
TO Toupies a arbre inclinable TOI Rainurage Rai
i a commande numeérique TOCN | Feuillurage Feu
FREQUENCE DE ROTATION (n) » broch : PE
PE Perceuses a broche unique Percage Per
60 * VC multi broches PEM
n=
m*d, a table DFT
DF Défonceuses a chariot DFC Défoncage Def
VITESSE DE COUPE (Vc) a commande numérique DFCN
Txd, *n a cylindre POC
Vo= —60 a bande étroite POE
PO | Ponceuses a bande large POL Pongage Pon
VITESSE D’AVANCE (Vf) a disque (lapidaire) POD
a tambour POT
Zxf,*xn
Ve = 000 semi verticale CDSV
CD | Cadreuses volumique CDVL | Assemblage Ass
a positionnement numérique | CDCN
IF\; ?r']glljl;esuse a Portatives ENT Entaillage RLam
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