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NOMENCLATURE 
BAE Rétractable Hydraulique

	Repère
	Désignation
	Description
	Quantité

	1
	Fixation châssis droit
	Tôle ép. 5 mm

S235JR
	1

	2
	Fixation bâti vérin droit
	Tôle ép. 5 mm

S235JR
	1

	3
	Fixation châssis gauche
	Tôle ép. 5 mm

S235JR
	1

	4
	Fixation bâti vérin gauche
	Tôle ép. 5 mm

S235JR
	1

	5
	Bras intérieur
	
	2

	6
	Bras extérieur
	
	2

	7
	Barre
	Tube 100x50x2.5 S235JR
	1

	8
	Tirant 1
	Fer plat 30x4
S235JR
	1

	9
	Tirant 2
	Fer plat 30x4

S235JR
	1

	10
	Tirant 3
	Fer plat 30x4

S235JR
	1

	11
	Tirant 4
	Fer plat 30x4

S235JR
	1

	12
	Vérin hydraulique
	
	1
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[image: image25.png]Positionnement d’une barre anti-encastrement :

Comment déterminer

une barre anti-encastrement ? How is an underrun bar determined ?

La barre anti-encastrement doit protéger contre Pencastrement d'un véhicule sous 'arriére d'une remorque, ’une sermi-
remorque ou d’un porteur. Celle-ci doit toujours tre en position basse lorsque le véhicule circule sur la voie publique.

Dans tous les cas la barre, en position basse, doit étre au maximum a 550 m m du sol, la mesure doit étre effectuée a vide. Voir
dimension "H" ci-dessous.

Chaque barre a une cote dite de protection P qui varie d'un modéle a I'autre. Cette cote de protection est la distance maxi-
‘mum horizontale entre le tube de la barre anti-encastrement et a fin de la carrosserie.

Pour choisir son modale, entrer dans le tableau avec les dimensions A et B puis valider le respect de la cote de protection P

Les barres anti-encastrement sont livrées avec une notice de montage, qui spécifie les conditions de pose et d'assemblage ainsi
que la dimension et la qualité des vis et des spécifications associées. Les soudures sur le chassis sont interdites.

Le module de rigicits des longerons IV, exprimé en cm®, varie en fonction des références. Le carrossier doit vérifier que le lon-
geron respecte au minimum cette valewr.

Le carrossier ou linstallateur doit transmettre au conducteur ou au propriétaire du véhicule les notices de montage et d'utiisa-
tion fournies avec les produits afin d'assurer la bonne utilisation du matériel installé.

ﬁ En fonction des équipements, le carrossier doit mettre en ceuvre des dispositifs tels que voyant ou autocollant en cabine pour
aider le chauffeur a respecter la bonne utiisation des produits.

Nos produits sont conformes a Ia Directive Européenne
70/221/CCE, 97/19/CCE,2000/8, 2006/20.

Dans certains cas, nous serons amenés a modifier les dimensions de nos composants.
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ABAQUE DE PLIAGE
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	CALCULATEUR DE PLIAGE    Recherche des L

	 ép
	Vé
	=
	165°
	150°
	135°
	120°
	105°
	90°
	75°
	60°
	45°
	30°
	15°
	0°

	1
	6
	L
	-0,2
	-0,4
	-0,6
	-0,9
	-1,3
	-1,9
	-1,6
	-1,2
	-0,9
	-0,5
	-0,2
	+0,2

	
	8
	
	-0,2
	-0,4
	-0,6
	-0,9
	-1,3
	-2
	-1,6
	-1,1
	-0,7
	-0,3
	+0,2
	+0,6

	
	10
	
	-0,2
	-0,4
	-0,6
	-0,9
	-1,4
	-2,1
	-1,6
	-1,1
	-0,5
	0
	+0,5
	+1

	
	12
	
	-0,2
	-0,4
	-0,6
	-1
	-1,5
	-2,2
	-1,6
	-1
	-0,3
	+0,3
	+0,9
	+1,6

	1,5
	8
	
	-0,3
	-0,6
	-0,9
	-1,4
	-2
	-2,8
	-2,4
	-1,9
	-1,5
	-1
	-0,5
	-0,1

	
	10
	
	-0,3
	-0,6
	-0,9
	-1,4
	-2
	-2,9
	-2,4
	-1,8
	-1,3
	-0,7
	-0,2
	+0,4

	
	12
	
	-0,3
	-0,6
	-0,9
	-1,4
	-2,1
	-3
	-2,4
	-1,7
	-1
	-0,4
	+0,3
	+1

	
	16
	
	-0,3
	-0,5
	-0,9
	-1,4
	-2,1
	-3,2
	-2,4
	-1,5
	-0,7
	+0,1
	+1
	+1,8

	
	20
	
	-0,2
	-0,5
	-0,9
	-1,4
	-2,2
	-3,4
	-2,4
	-1,4
	-0,4
	+0,7
	+1,7
	+2,7

	2
	10
	
	-0,4
	-0,8
	-1,3
	-1,9
	-2,7
	-3,7
	-3,2
	-2,6
	-2
	-1,4
	-0,9
	-0,3

	
	12
	
	-0,4
	-0,8
	-1,2
	-1,8
	-2,7
	-3,8
	-3,1
	-2,5
	-1,8
	-1,1
	-0,4
	+0,3

	
	16
	
	-0,3
	-0,7
	-1,2
	-1,9
	-2,7
	-4
	-3,1
	-2,3
	-1,4
	-0,5
	+0,3
	+1,2

	
	20
	
	-0,3
	-0,7
	-1,2
	-1,9
	-2,8
	-4,2
	-3,2
	-2,1
	-1
	0
	+1,1
	+2,2

	
	25
	
	-0,3
	-0,7
	-1,2
	-1,9
	-2,9
	-4,5
	-3,2
	-1,9
	-0,7
	+0,6
	+1,8
	+3,1

	2,5
	12
	
	-0,5
	-1
	-1,6
	-2,3
	-3,3
	-4,7
	-4
	-3,2
	-2,5
	-1,8
	-1,1
	-0,4

	
	16
	
	-0,5
	-0,9
	-1,5
	-2,3
	-3,3
	-4,8
	-3,9
	-3
	-2,1
	-1,2
	-0,3
	+0,6

	
	20
	
	-0,4
	-0,9
	-1,5
	-2,3
	-3,4
	-5
	-3,9
	-2,8
	-1,7
	-0,6
	+0,5
	+1,6

	
	25
	
	-0,4
	-0,9
	-1,5
	-2,3
	-3,5
	-5,2
	-3,9
	-2,6
	-1,4
	-0,1
	+1,2
	+2,5

	
	35
	
	-0,4
	-0,9
	-1,5
	-2,4
	-3,6
	-5,6
	-4
	-2,4
	-0,8
	+0,7
	+2,3
	+3,9

	3
	16
	
	-0,6
	-1,2
	-1,9
	-2,8
	-4
	-5,7
	-4,7
	-3,8
	-2,9
	-2
	-1,1
	-0,1

	
	20
	
	-0,5
	-1,1
	-1,8
	-2,8
	-4
	-5,8
	-4,7
	-3,6
	-2,5
	-1,3
	-0,2
	+0,9

	
	25
	
	-0,5
	-1,1
	-1,8
	-2,8
	-4,1
	-6
	-4,7
	-3,4
	-2,1
	-0,7
	-0,6
	+1,9

	
	35
	
	-0,5
	-1,1
	-1,8
	-2,8
	-4,2
	-6,3
	-4,7
	-3,1
	-1,5
	+0,1
	+1,7
	+3,3

	
	40
	
	-0,5
	-1
	-1,8
	-2,9
	-4,5
	-6,8
	-4,8
	-2,8
	-0,8
	+1,3
	+3,3
	+5,3

	4
	20
	
	-0,7
	-1,6
	-2,5
	-3,7
	-5,3
	-7,5
	-6,3
	-5,2
	-4
	-2,8
	-1,6
	-0,4

	
	25
	
	-0,7
	-1,5
	-2,5
	-3,7
	-5,3
	-7,7
	-6,3
	-4,9
	-3,5
	-2,1
	-0,7
	+0,7

	
	35
	
	-0,7
	-1,5
	-2,4
	-3,7
	-5,4
	-7,9
	-6,3
	-4,6
	-2,9
	-1,2
	+0,4
	+2,1

	
	40
	
	-0,7
	-1,4
	-2,4
	-3,7
	-5,6
	-8,4
	-6,3
	-4,2
	-2,1
	0
	+2,1
	+4,2

	
	50
	
	-0,6
	-1,2
	-2,4
	-3,8
	-5,8
	-8,9
	-6,4
	-3,9
	-1,3
	+1,2
	+3,7
	+6,2

	5
	25
	
	-0,9
	-1,9
	-3,1
	-4,6
	-6,6
	-9,4
	-7,9
	-6,5
	-5,1
	-3,6
	-2,2
	-0,7

	
	35
	
	-0,9
	-1,9
	-3,1
	-4,6
	-6,7
	-9,6
	-7,9
	-6,1
	-4,4
	-2,7
	-0,9
	+0,8

	
	40
	
	-0,9
	-1,8
	-3
	-4,6
	-6,8
	-10
	-7,8
	-5,7
	-3,5
	-1,3
	+0,8
	+3

	
	50
	
	-0,8
	-1,8
	-3
	-4,7
	-7
	-10
	-7,9
	-5,3
	-2,7
	-0,1
	+2,5
	+5,1

	
	63
	
	-0,8
	-1,7
	-3
	-4,7
	-7,3
	-11
	-8
	-4,8
	-1,7
	+1,5
	+4,6
	+7,8

	6
	35
	
	-1,1
	-2,3
	-3,8
	-5,6
	-8
	-11
	-9,5
	-7,7
	-5,9
	-4,1
	-2,3
	-0,6

	
	40
	
	-1,1
	-2,3
	-3,7
	-5
	-8,1
	-12
	-9,4
	-7,2
	-5
	-2,7
	-0,5
	+1,7

	
	50
	
	-1
	-2,2
	-3,6
	-5,5
	-8,2
	-12
	-9,4
	-6,8
	-4,1
	-1,4
	+1,2
	+3,9

	
	63
	
	-1
	-2,1
	-3,6
	-5,6
	-8,5
	-13
	-9,5
	-6,2
	-3
	+0,2
	+3,4
	+6,6

	
	80
	
	-1
	-2,1
	-3,6
	-5,7
	-8,9
	-14
	-9,6
	-5,6
	-1,5
	+2,5
	+6,6
	+11


Poinçonnage : 

	Résistance à la rupture des matériaux

	Matière
	Rr en Kg/mm²

	Acier
	45

	Inox
	70

	Aluminium
	25


Calcul et choix de l’épaisseur :

    Diamètre du poinçon x 45

[image: image26.jpg]


Contrôle de l’épaisseur :  E=

    Rr matière à poinçonner

Epaisseur maxi

Si la résistance maxi = 45 kg/mm2, l’épaisseur maxi = diamètre du poinçon

Attention : ne jamais poinçonner de trous dont l’épaisseur est supérieure au diamètre du poinçon.

Calcul de la force nécessaire au poinçonnage :

Diamètre du poinçon x π x ép. x Rr matière à poinçonner
                   F(tonne) =
1000 kg

Caractéristiques poinçonneuse GEKA 55SD :

[image: image7.png]



Soudage : 

Tableau comparatif de procédé de soudage :

	Procédés de soudage
	Vitesses de soudage moyennes

(en Cm/min)
	Epaisseurs soudables mini

(en mm)
	Avantages/inconvénients

	Arc E.E.
	15 à 25
	1.5
	Procédé économique en consommable, soudure de bonne qualité, vitesse de soudage très faible,

	MIG MAG
	25 à 100
	0.8
	Soudure de qualité, aspect correct, vitesse de soudage élevée

	TIG
	5 à 50
	0.05
	Soudure de très bonne qualité, aspect correct, vitesse de soudage faible


Représentation symbolique des soudures :
Elles permettent de préciser certains éléments nécessaires.


Soudure périphérique : La soudure doit être réalisée sur tout le pourtour ou le périmètre de la pièce.
Procédé de soudage : Il est identifié par un nombre normalisé
	Principaux procédés de soudage

	1 - Électrique à l'arc

	11
-  Électrode fusible sans protection gazeuse

111 - Électrodes enrobées
12
-  Sous flux solide

13
-  Protection gazeuse et électrode fusible

131 - Protection gazeuse MlG
135 - Protection gazeuse MAG
14   - Protection gazeuse et électrode réfractaire

141 - TlG 149 - Plasma

	2 - Par résistance

	21
- Par points

22
- À la molette

23
- Par bossages


Dimension et cotation des cordons de soudure
Dimension :

Au besoin, on peut indiquer la dimension transversale de la soudure à gauche du symbole élémentaire. Cette cotation est le plus souvent utilisée pour des soudures en angle.

Le calcul de cette cote s'effectue généralement suivant la formule :
a = 0,7 x fois la plus petite épaisseur.

                                                           [image: image8.jpg]Inscription
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Cotation :

Elle indique les longueurs des cordons, leur nombre et quelquefois l'espace entre les cordons. Ces cotes se placent à droite du symbole élémentaire.
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Représentation symbolique MIP MAP :
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Exemple de mise en position et de maintien en position :
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Electricité :



Détermination section de câble électrique :

S = (I x L) / 10

I : 
intensité max en Ampère

L : 
longueur en mètre

Fusibles :





    
        Sections de câbles :

	Section du fil (mm²)

	1.5

	2.5

	4

	6

	10

	16

	25

	35

	50

	70

	95
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CARACTERISTIQUE GROUPE HYDRAULIQUE : 

(Moteur électrique + Pompe hydraulique)
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Mode de calcul du prix de revient vérin double effet hors taxes :

Exemple prix d’un vérin double effet Diamètre 25 course 200

Tige de 25 mm ( 
200/100
 x 6.85 €
+76.35 €    = 90.05 €
TARIF VERIN DOUBLE EFFET :

	Famille référence
	Diamètre de tige
	Course
	Facteur
	Prix forfaitaire
	Tarif

	402.2032
	20 mm
	Course/100
	6.35
	76.35
	

	402.2540
	25 mm
	Course/100
	6.85
	76.35
	

	402.3050
	30 mm (piston 50mm)
	Course/100
	7.07
	79.53
	

	402.3060
	30 mm (piston 60mm)
	Course/100
	7.25
	83.24
	

	402.3560
	35
	Course/100
	7.53
	87.78
	


GAMME VERINS DOUBLE EFFET STANDARD
[image: image16.png]EA
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[image: image17.png]50 205 42 40 40 39 18 30 16 35 1/4' 15 86 19 004 002 402.2032.0050)
100 255 42 40 40 38 18 30 16 35 14' 15 136 22 008 005  402.2032.0100
20x3p | 150 305 42 40 40 39 18 30 16 35 14 15 186 25 012 007 402.2032.0150)
200 355 42 40 40 39 18 30 16 35 14 15 236 28 016 01 402.2032.0200)
300 455 42 40 40 39 18 30 16 35 14 15 336 35 024 015 402.2032.0300
400 555 42 40 40 39 18 30 16 35 14 15 43 42 032 02 402.2032.0400|
100 270 50 40 40 53 19 35202540 38 15 138 36 013 008 402.2540.0100)
200 370 50 40 40 53 19 35202540 38 15 238 44 025 015 402.2540.0200
25x4g | 300 470 50 40 40 53 19 35202540 I8 15 338 54 038 023 402.2540.0300
400 570 50 40 40 53 19 35202540 38 15 438 64 051 031 402.2540.0400
500 670 50 40 40 53 19 35202540 3 15 538 74 083 039 402.2540.0500
600 770 50 40 40 53 19 35202540 38 15 638 84 076 046 402.2540.0600)
100 300 60 53 50 56 25 40 254 45 38 15 141 4 02 013 402.3050.0100)
200 400 60 53 50 56 25 40 254 45 38 15 241 5 04 025 402.3050.0200
300 500 60 53 50 56 25 40 254 45 3B 15 341 65 059 038 402.3050.0300
30x50 | 400 600 60 53 50 56 25 40 254 45 38 15 441 8 078 051 402.3050.0400
500 700 60 53 50 56 25 40 254 45 38 15 541 95 099 063 402.3050.0500
600 800 60 53 50 56 25 40 254 45 3B 15 641 11 119 076 402.3050.0600
700 900 60 53 50 56 25 40 254 45 3B 15 741 13 138 088 402.3050.0700)
100 300 70 53 50 56 25 40 254 45 38 15 141 6 028 021 402:3060.0100)
200 400 70 53 50 56 25 40 254 45 3B 15 241 75 057 043 402.3060.0200
300 500 70 53 50 56 25 40 254 45 38 15 341 9§ 085 064 402.3060.0300
30x60| 400 600 70 53 50 56 25 40 254 45 38 15 441 11 114 085 402.3060.0400)
500 700 70 53 50 56 25 40 254 45 38 15 541 13 142 107 402.3060.0500|
600 800 70 53 50 56 25 40 254 45 38 15 641 15 171 128 402.3060.0600
700 900 70 53 50 56 25 40 254 45 3B 15 741 17 1.99 149 402.3060.0700|
100 300 70 53 50 56 25 40 254 45 38 15 141 65 028 019 402.3560.0100)
200 400 70 53 50 56 25 40 254 45 3B 15 241 8 057 038 402.3560.0200
300 500 70 53 50 56 25 40 254 45 3B 15 341 95 085 056 402.3560.0300
35x60| 400 600 70 53 50 56 25 40 254 45 38 15 441 15 114 075 402.3560.0400
500 700 70 53 50 56 25 40 254 45 3B 15 541 135 142 094 402.3560.0500
600 800 70 53 50 56 25 40 254 45 38 15 641 155 171 113 402.3560.0600|
700 900 70 53 50 56 25 40 254 45 38 15 741 175 199 131 402:3560.0700)






Positionnement d’une barre anti-encastrement :
[image: image18.png]



Caractéristique Véhicule

Opel Movano

[image: image19.jpg]Chassis cabine : dimensions

Chassis double cabine : dimensions.
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[image: image21.jpg]Plancher cabine, chéssis cabine & double cabine : poids

Opel Movano plancher cabine, PTAC Poids Charge utile, | Poidsavidesur | Poidsavidesur |  Remorque Remorque Mox. Diamétre
chassis cabine & double cabine avide' max. train avant train arriére non freinée freinée total roulant braquage
(entre trottoirs/
(kg) (kg) (kg) (kg) (kg) (kg) (ko) (k) entre murs) (m)
Plancher cabine
Traction
L2H1 3500 1578 1922 1169 409 750 2500 6000 13,6/14,1
L2H2 3500 1593 1907 1180 413 750 2500 6000 13,6/14,1
L3H1 3500 1599 1901 1192 407 750 2500 6000 15,7/16,2
L3H2 3500 1613 1887 1203 410 750 2500 6000 15,7/16,2
Chéssis cabine
Traction
L2H1 3500 1686 1814 1208 478 750 2500 6000 13,6/14,1
L3H1 3500 1707 1793 1243 464 750 2500 6000 15,7/16,2
Propulsion
L2H1 roues simples 3500 1835 1665 1187 648 750 2500 6000 13,6141
L2H1 roues jumelées 3500 1967 1533 1209 758 750 3500 7000 13,6/14,1
L2H1 roues jumelées 4500 1967 1533 1209 758 750 3000 7500 13,6/14,1
L3H1 roues simples 3500 1860 1640 1218 642 750 2500 6000 15,7/16,2
L3H1 roues jumelées 3500 1975 1525 1209 766 750 3500 7000 13,6/14,1
L3H1 roues jumelées 4500 1975 2525 1209 766 750 3000 7500 13,6/14,1
L4H1 roues jumelées 3500 2005 1495 1261 744 750 3500 7000 15,7/16,2
L4H1 roues jumelées 4500 2005 2495 1261 744 750 3000 7500 15,7/16,2
Chéssis double cabine
Traction
L2H1 - 3500 1887 1613 1285 602 750 2500 6000 13,6/14,1
L3H1 3500 1915 1585 1372 543 750 2500 6000 15,7116,2
Propulsion
L2H1 roues simples 3500 2037 1463 1264 773 750 2500 6000 13,6/14,1
L3H1 roues simples 3500 2068 1432 1347 721 750 2500 6000 15,7/16,2
L3H1 roues jumelées 3500 2154 1346 1289 865 750 3500 7000 13,6/14,1
L3H1 rouesjumelées 4500 2154 2346 1289 865 750 3000 7500 13,6/14,1
L4H1 roues jumelées 3500 2223 1277 1377 846 750 3500 7000 15,7/16,2
L4H1 roues jumelées 4500 2223 2277 1377 846 750 3000 7500 15,7/16,2

'En accord avec'homologation du véhicule, incluant tous les liquides, outillage, et 90 % du réservoir. Poids du conducteur et des possibles options et accessoires supplémentaires non inclus ex. roue de secours.
Le poids final peut varier selon les équipements du véhicule, ex. options, suppression d’équipements, et accessoires.

L: longueurs, 3disponibles: L2 = Moyen
L3=Long
L4 = Extralong

H:hauteurs, 2 disponibles: H1 = Standard

H2 = Moyen




	Ticket de pesée du véhicule Opel Movano

 Avec benne basculante et BAE hydraulique

	Poids à vide
	2773 Kg

	Poids essieu Avant
	1320 Kg

	Poids essieu Arrière
	1453 Kg


Schéma d’implantation de la benne basculante et de la barre anti-encastrement 

sur le véhicule Opel Movano

Cotes utiles à la préparation du

Certificat de montage d’une carrosserie (Pièce du dossier RTI)
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L : 
Longueur du véhicule hors tout

l : 
Largeur du véhicule hors tout (accessoires compris)
F :
Empattement

T : 
Longueur utile du chargement

X :
Porte à faux arrière du véhicule incluant la traverse arrière,
Y : 
Distance du centre de gravité du chargement à l'axe de la force (ou de la résultante des forces) appliquée(s) au sol par l’ (ou les) essieu(x) arrière

Barre anti-encastrement
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