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FERRONNIER D’ART

EPREUVE EP 2 - Partie 1

Analyse et Préparation
Durée : 4 heures - 50 points - coeff.10

DOSSIER TECHNIQUE

Ce dossier technique contient les documents suivants :

- DT 1/6

Ce dossier comprend 6 pages numérotées de DT 1/6 a
A la réception de ce dossier assurez-vous d’avoir |
L’'usage de calculatrice avec mode examen actif est

Le dossier est a rendre dans son intégralité en fin

: Page de garde ;
« DT 2/6:
« DT 3/6:
« DT 4/6:
- DT 5/6:
« DT 6/6:

Plans de fagades ;

Coupe horizontale et élévations ;

Plan d’ensemble d’'une porte de box ;
Plan d’ensemble de I'élément décoratif ;
Documentation technique.

mémoire « type collége » est autorisé.

DT 6/6.
e nombre de pages qui correspond.
autorisé. L'usage de calculatrice sans

d’épreuve.
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Plans de facades
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Coupe horizontale et élévations
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Les zones repérées de 1 a 8 représentent les boxes.
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Plan d’ensemble d’une porte de box
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Plan d’ensemble de I'élement décoratif
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Documentation technique

Paumelles bouts ronds acier - Rondelle laiton
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Finitions sur métal

Avantages

Inconvénients

Peinture antirouille Application rapide.

Ne dure pas et s’écaille dans le temps,
aucune protection a I'intérieur des profilés.

Thermolaquage Esthétique.

Craint les chocs, aucune
protection a l'intérieur des
profilés.

Décalaminage complet,

Sablage et vernis finition brillante.

Craint les chocs, aucune
protection a l'intérieur des
profilés.

Bonne résistance a
I'humidité, au temps et

Galvanisation aux chocs. Peu esthétique.
Protection intérieure et
extérieure des profilés.
Brut Aspect « rouillé ». Aucune protection.

Sablage et anti-
rouille

Décalaminage complet
et rapide en application.

Ne dure pas dans le temps,
aucune protection a I'intérieur des profilés.
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S 235 (acier)
Fonte
Laiton

Aluminium

20m/min
18m/min
40m/min
100m/min
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