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Codification des systèmes
Trigramme
Systèmes
RCP
Circuit primaire du réacteur
EAS
Aspersion et recirculation de l’eau d’Aspersion de l’Enceinte
APG
Circuit de purge des générateurs de vapeur
RIS
Circuit d’injection de sécurité du réacteur
REA
Circuit d’appoint en eau et en bore du réacteur
RRI
Circuit de réfrigération intermédiaire du réacteur
SAR
Circuit de distribution d’air comprimé régulation
REN
Circuit d’échantillonnage nucléaire du réacteur
PTR
Circuit de traitement et de refroidissement de l’eau des piscines












Codification des éléments
Deux lettres de codifications
Eléments
PO
Pompe
ZV
Ventilateur
MT
Mesure de Température
LP
Manomètre
LT
Thermomètre
PU
Purge
RF
Echangeur thermique
CH
Chaudière
VL
Appareil de robinetterie
FI
Filtre
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	Saut de zone

	
	Point Chaud balisé sur le robinet RIS : 4,1 mSv/h à 1 m

	1

	Contamination 14 Bq/cm²

	2

	Contamination 0,6 Bq/cm²

	
	Poste de travail (robinet 1 APG 014 VL)
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	Bâtiment et niveau du local en mètre

	Niveau de plancher
	R
	K
	N
	L
	W
	TE
	P
	M

	01
	
	
	
	
	
	
	-16,70 à -9
	

	02
	
	
	
	
	
	
	-7
	

	03
	
	
	
	-7,74
	
	
	-2,80 à -2
	

	04
	-3,1
	-3,4
	-3,42
	-2,7 à -3,42
	-4,14
	-3,42 à 
-6,50
	-1
	-4

	05
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0
	0

	06
	1,6
	3,24
	3,24
	3,24 à 4,14
	3,24
	3,42
	
	4,8 à 7,02

	07
	6,6
	5,04 à 6,84
	5 04 à 6,84
	6,84
	6,84
	5,76 à 8,1
	
	7,9 à 10,2

	08
	9,7
	10,26
	10,26
	10,8
	10,8
	8,7 à 11,34
	
	15,5

	09
	12,02 à 16,25
	13,5
	13,5
	13,5
	13,5
	14,4
	
	23,04

	10
	19,1 à 21,24
	17,1
	17,1
	16,65
	19,1
	17,4 à 18,35
	
	28,24
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· Volumes élémentaires 

	Tronc de cône de révolution
	Cylindre de révolution
	Sphère de révolution
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· Tableau des masses volumiques 

	Métaux
	Masse volumique moyenne en kg/m3

	Aluminium
	2700

	Acier
	8000

	Cuivre
	8920

	Fonte
	7000



· Physique nucléaire

         ou      
1 u = 931,5 MeV/c2 = 
c = 

· Radioéléments

	Particule ou Noyau
	Neutron
	Uranium 235
	Xénon 139
	Strontium

	Symbole
	
	
	
	

	Masse en u
	1,0087
	234,9935
	138,8920
	93,8945




· Radioprotection 
 				unités : 	H en mSv
				Ḣ en mSv/h
								t en h
								d en m
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Prévoir deux couches de matelas pour avoir une équivalence d’un écran « épaisseur 1/2 »
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12 m.daN

Vanne seule
 88 kg
Vanne + vérin 478 kg
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FONCTIONNEMENT DU CIRCUIT APG 
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TUYAUTERIE AMONT 
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ECHAPPEMENT 



ALIMENTATION 
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ALIMENTATION ELECTRIQUE 
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0 - 48 V ~ 
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Notice d'utilisation des, élingues

ELINGUE CABLE

Elingue cable
4 brins

Elingue cable Elingue cable Elingue cable
1 brin 2 brins 3 brins

» TABLEAU DES CHARGES SELON LE MODE D’UTILISATION ET LE NOMBRE DE BRINS

Directive europpéenne 89/392 CEE modifiée
Coefficient d’utilisation : 4
Charge uniformément répartie

1 brin 2brins setabrins'  [Coulissant| Brassier | Brassiére
R R
MODE D'ELINGAGE .
a
Angle d'utilisation Vertical | 0°<a<90° | 90°<a<120° | <aso0 | s<as iz T B<45 R>10d|p<4sR>10d
Facteur d'élingage 10 14 1 21 15 08 18 09
Diamétre du cable CABLE ACIER, CMU (en kg)

4mm 200 g - B g 160 360 180
5mm 300 - B B E 240 540 270
6 mm 200 | 560 400 840 500 320 720 360
7 mm 500 | 700 500 1050 750 200 900 250
8 mm 750 - - B - 600 1350 575
9 mm 1000 | 1400 1000 2100 1500 800 1800 900

10 mm 1250 - B - - 1000 2250 1125

12 mm 1500 | 2100 1500 3150 2250 1200 2700 1350

13 mm 2000 | 2800 2000 4200 3000 1600 3600 1800

16 mm 2500 | 3500 2500 5250 3750 2000 4500 2250

18 mm 3000 | 4200 3000 6300 4500 2400 5400 2700

20 mm 2000 | 5600 4000 8400 6000 3200 7200 3600

22 mm 5000 | 7000 5000 | 10500 | 7500 4000 9000 4500

24 mm 6000 | 8400 6000 | 12600 | 9000 4800 10800 | 5400

26 mm 7500 | 10500 | 7500 | 15750 | 11250 | 6000 13500 | 6750

30 mm 11500 | 16100 | 11500 | 24150 | 17250 | 9200 20700 | 10500

* En cas de levage asymétrique, la CMU a retenir sera celle d’une élingue 2 brins
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Sociétés Opérations Planning prévisionnel de l’intervention (durées en heure) 
1 1 2 0,5 1 0,5 0,5 3,5 3,5 4,5 1 1 1 0,5 2 



EXPLOITANT Consignation                
ASSISTNUC Contrôle radiologique                
LOGITEC Pose écrans                
ASSISTNUC Contrôle DeD                
EXPLOITANT Décâblage actionneur                
EXPLOITANT /MAINTEC Visite : PV d’ouverture de chantier                



MAINTEC 



Contrôle conditions radiologiques                
Dépose actionneur 01 APG 014 VL                
Evacuation actionneur                
Repose actionneur neuf                



EXPLOITANT Recâblage actionneur                
Déconsignation                



EXPLOITANT /MAINTEC Essai intrinsèque                
EXPLOITANT /MAINTEC Visite : PV de fermeture de chantier                
LOGITEC Dépose écrans                
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INTERVENANTS

03-juil 04-juil 05-juil 06-juil 07-juil

INTERVENANTSCONTRAT

MAURICE Sylvain AM AM AM AM AM MAURICE Sylvain CDI

BANCHER Ophélie AM AM AM AM AM BANCHER Ophélie CDI

BRAHIMI Lakhdar PM PM PM PM PM BRAHIMI Lakhdar CDI

MULLER Odile PM PM PM PM PM MULLER Odile CDI

BULLARD Martine AM AM AM AM AM BULLARD Martine CDI

GRANT Charles AM AM RC RC AM GRANT Charles CDI

NIVEAU

Date de la 

dernière 

formation ou 

recyclage

NIVEAU

Date de la 

dernière 

formation ou 

recyclage

Date de la 

dernière 

formation ou 

recyclage

MAURICE Sylvain B 08-juil M2 B0/H0 HN2 01-juin RP2 16-mai CSQ 08-mai MAINTENANCE RI1

BANCHER Ophélie B 28-juin M1 B0/H0 HN1 01-juin RP1 16-mai CSQ 08-mai MAINTENANCE RI1

BRAHIMI Lakhdar B 01-juin M2 B0/H0 HN2 01-juin RP2 16-mai CSQ 08-mai MAINTENANCE RI1

MULLER Odile B 08-juil M1 B0/H0 HN1 12-mai RP1 27-mai CSQ 19-mai MAINTENANCE RI1

BULLARD Martine B 20-juin M2 B0/H0 HN2 30-juil RP2 16-août CSQ 08-août MAINTENANCE RI1

GRANT Charles B 20-juil M1 B0/H0 HN1 01-juin RP1 16-mai CSQ 08-mai MAINTENANCE RI1

COMPLEMENT 

SURETE QUALITE

SPECIALITE

RISQUE 

INCENDIE

CUMUL 12 DERNIER MOIS CUMULE 5mSv)

5

4,3

5,2

3,5

3,3

                                         HABILITATION DU PERSONNEL EXECUTANT

INTERVENANTS CAT.

VISITE 

MEDICALE 

(Date de la 

dernière 

visite)

NIVEAUX 

D'HABILITATION

SAVOIR COMMUN 

DU NUCLEAIRE RADIOPROTECTION

DISPONIBILITE DU PERSONNEL DOSIMETRIE DU PERSONNEL

Personnel exécutant à disposition

Société MAINTEC

RC:Repos Compensateur  AM: Matinée (5h/13h)  PM: Après-midi (13h/21h)  J: Journée (8h/12h-14h/17h)

5,2
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NUM DN SERIE ITEM PALIER RIN REPERES
FONCTIONNELS



PRESSION 
MAXI



TEMPERATURE 
MAXI COURSE MASSE QUALIF.



1 APG 011.012.013.014 VL



2 APG 021.022.023.024 VL
K1900 P'4 Vanne seule 88 kg



Vanne + vérin 478 kg80 577 1007 01 VATSS600808FG 91 bar 303 ° 70 mm










NUM DN SERIE ITEM PALIER RIN

REPERES

FONCTIONNELS

PRESSION 

MAXI

TEMPERATURE 

MAXI

COURSE MASSE QUALIF.

1 APG 011.012.013.014 VL

2 APG 021.022.023.024 VL

K1 900 P'4

Vanne seule 88 kg

Vanne + vérin 478 kg

80 577 1007 01 VATSS600808FG 91 bar 303 ° 70 mm


