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[ Un Compact Disc contenant :
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Piece analysée : Support X moteur

Picces en Surfaces fonctionnelles a Nature géométrique
Fonctions contact repasser en rouge sur les des surfaces
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Dimensions Tolérances géométriques (formes, orientation, position, battement), Cotes fonctionnelles issues des
fonctionnelles chaines de cotes. états de surface ...
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Surfaces fonctionnelles a

Nature géométrique
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Surfaces fonctionnelles a

Nature géométrique
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Surfaces fonctionnelles a
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3. Rechercher les cotes dimensionnelles issues des chaines de cotes J.

Chaine de cotes J (relation R1) :

10 9 7 5 -

+0,75

= JA=25
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T

Ao ‘ J&I
| Ly Ay s >

Equation en cotes maximales : Jamax= Aomax + A7max + Asmax - A1omin
A?max= JAmax - A9max - A5max + A10min
A7max= 3,25 -1.25-8.1 +9.75
A7max= 3,65

Equation en cotes minimales : Jamin= Aomin + A7min + Asmin = A1omax

A7min= Jamin — Agmin — Asmin + A10max
A7min= 1,75-0.75-7.9+ 10.25
A7min= 3.35

Calcul de la cote dimensionnelle tolérancée pour le support X moteur (rep 7) sous la forme
+(IT/2) :

Ar= 35015
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