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Mise en situation  
 

L’objet technique est un disque à ailettes permettant le maintien en position, par pression 
de contact d’appareil de filtration à charbon actif. 
 

 
Description du filtre à charbon actif : 

 
Style RS pour Système de Recirculation 
 
Le Flux entre par le haut du panier, par le 
couvercle perforé rempli de charbon actif.  
Le flux se déplace axialement et ressort au 
travers de la paroi qui est perforée et doublée 
d’une toile inox à 150μm. 
 

 
 
                        Disque perforé, repère 1                                    Disque à ailettes, repère 2 

    

Problématique  
 

La société LEWIS doit réaliser des plaques perforées composées d’un disque perforé avec un 
joint d’étanchéité (voir repère 1) et d’un disque à ailettes (voir repère 2) permettant de maintenir 
le disque perforé sous pression. 
 
Notre étude se limitera à la fabrication du disque à ailettes. (Voir DT 07)  

 
 

 
Après une étude de faisabilité de la fabrication de celui-ci, il a été retenu de l’effectuer avec 2 
outils : un outil à suivre et un outil de forme. 

 
Photo 1 - Outil à suivre 

 

 

   Disque perforé 
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Photo 2 - Outil de forme 

 
 

 
 
 

 
Lors de la mise en place des pièces sur le deuxième outil, il a été constaté 2 défaillances : 
 
 

1) Les outils des matrices dépassent des flancs. 
 

 
 
 
 
 

 

2) Une mauvaise mise en position du disque est possible suite à l’absence de mise en 
position. 
Seul un repère gravé (une flèche) permet aux opérateurs la mise en place correct du          
disque. 
 
 
 

 
 

 
 
 

On demande de 
 

1.  Vérifier la conformité des ressorts de compression. 
 

2.  Concevoir un ensemble permettant la mise en position du disque. 
 
 
 
 
 
 
 

Disque en position sur outillage 
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Aluminium et alliages d’aluminium corroyés                                                  NF EN 573 
 

La désignation utilise un code numérique. Il peut éventuellement être suivi, si cela est 
justifié, par une désignation utilisant les symboles chimiques des éléments et de nombres 
indiquant la pureté de l’aluminium ou la teneur nominale des éléments considérés. 
 
Exemple  
 
 
 
 
 
 

EN AW-2014 [Al Cu 4 Si Mg] 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

COMPOSITION CHIMIQUE 

Préfixe 
Européen 

Aluminium 

W : produits corroyés 

GROUPE 
1 : aluminium pur (teneur > 99%) 
2 : Al + cuivre (Cu) 
3 : Al + manganèse (Mn) 
4 : Al + silicium (Si) 
5 : Al + magnésium (Mg) 
6 : Al + Mg + SI 
7 : Al + zinc (Zn) 
8 : Al + autres éléments 
9 : Série non utilisée 

Eventuellement la désignation ISO utilisant les 
symboles chimiques entre crochets 

Pas de signification 
spéciale mais sert à 
identifier les 
différents alliages 
d’aluminium dans le 
groupe. 

Pourcentage 
minimum 
d’aluminium. 

Groupe 1xxx Groupe 2xxx à 8xxx 

0 : alliage original. 
1 à 9 : correspondent 
aux modifications 
successives de 
l’alliage. 

0 : limite d’impuretés 
naturelles. 
1 à 9 : indiquent le 
contrôle spécial 
d’une ou de plusieurs 
impuretés. 

Groupe 1xxx Groupe 2xxx à 8xxx 

Désignation normalisée des matériaux 
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Coefficient de raideur en N/mm 
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 Solutions constructives  
permettant un assemblage fixe non permanent 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
  
 

 

Par vis de pression 
Par vis d’assemblage  

et goupilles  

Par vis d’assemblage et clavette 

Par écrou et emmanchement 
conique 

Par assemblage entre cuir et chair Par bagues de serrage 
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Rep Qté Désignation Matière Observation

22 8 Ressort de compression
355-16-32 RABOURDIN

21 1 Vis Chc M6-25 527-6-25 RABOURDIN
20 65 Vis Chc M6-45 527-6-45 RABOURDIN
19 4 Vis Chc M8-30 527-8-30 RABOURDIN
18 26 Vis Chc M8-45 527-8-45 RABOURDIN
17 2  Vis Chc M12-60 527-12-60 RABOURDIN
16 4 Palier lisse 1007-20-26 RABOURDIN
15 8 Vis épaulée 1031-6-50 RABOURDIN
14 13 Poinçon court haut C48
13 13 Poinçon long haut C48
12 13 Poinçon court bas C48
11 13 Poinçon long bas C48
10 1 centreur 35x10 C48
9 2 Axe de centrage 20 501-20-70 RABOURDIN

8 4 Ensemble Guide matrice mobile
7813-40 54-32-20-80 RABOURDIN

7 2 Ensemble Guide colonne
7813-41 40-280 RABOURDIN

6 2 Colonne 32 et 40
7813-41 40-280 RABOURDIN

5 1 Haut poinçon 300x300x30 X37CrMoV5-1
4 1 Ejecteur 300x300x30 X37CrMoV5-1
3 X37CrMoV5-1
2

1 Haut rehausse 300x300x40 
1 Bloc supérieur 500x400x40 RABOURDIN

1 1 Bloc inférieur 500x400x40 RABOURDIN
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