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Mise en situation

L’objet technique est un disque a ailettes permettant le maintien en position, par pression
de contact d’appareil de filtration a charbon actif.

Description du filtre a charbon actif :

Couvercle
\ . . Vissable

Style RS pour Systeme de Recirculation
Disque perforé

Le Flux entre par le haut du panier, par le
couvercle perforé rempli de charbon actif.

Le flux se déplace axialement et ressort au
travers de la paroi qui est perforée et doublée
d’une toile inox a 150um.

Adsorbant ou
autres procédés

Cylindre
extérieur solide
(non perforé)

Bas perforé
doublé d’une toile
inox a 150pm

Disque perforé, repere 1 Disque a ailettes, repére 2

Problématique

La société LEWIS doit réaliser des plaques perforées composées d’'un disque perforé avec un
joint d’étanchéité (voir repére 1) et d’un disque a ailettes (voir repére 2) permettant de maintenir

le disque perforé sous pression.

Notre étude se limitera a la fabrication du disque a ailettes. (Voir DT 07)

Aprés une étude de faisabilité de la fabrication de celui-ci, il a été retenu de l'effectuer avec 2

outils : un outil a suivre et un outil de forme.

Photo 1 - Outil a suivre
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Photo 2 - Outil de forme

- .
k. e

Lors de la mise en place des pieces sur le deuxieme outil, il a été constaté 2 défaillances :

1) Les outils des matrices dépassent des flancs.

2) Une mauvaise mise en position du disque est possible suite a 'absence de mise en
position.
Seul un repére gravé (une fleche) permet aux opérateurs la mise en place correct du
disque.

On demande de

1. Vérifier la conformité des ressorts de compression.

Disgque en position sur outillage

2. Concevoir un ensemble permettant la mise en position du disque.
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Désignation normalisée des matériaux

Alliages ferreux

FONTES

Les fontes a graphite
lamellaire

Exemple :
(EN-GJL 200

Symbole Rmin en N/mm?

Les fontes malléables

Exemples :
EN-GJMB-450-6
—— e e
Symbole Rmin A%

Les fontes a graphite
sphéroidal

Exemple :
EN-GJS-350-18
—————
Symbole Rmin A%

Aciers non alliés

Aciers Alliés

dusage général : S
de construction mécanigue :E

Exemples :

S335]
E 335
E

Symbole

Re en Mpa
(/mm?)

Les aciers pour traitements
thermigues et forgeage

Exemple :
s
Symbole % de carbonne
x100

Les aciers non alliés moulés
5S¢ un acrer non allié est moulé, sa
désignation est précédée de fa
lettre &

Exemples :

GS 335
GS 335

Les aciers faiblement alliés
{Aucun glément du.lliut]e, natteint b%)
Exemple :

1GCrN €

% de car bonne
x 100

-

\

par feneur

Eléments d'alliages
ll;n’
décroissante

% des éléments dalliages ,.f;
x4 pour Cr Co Mn MNi S5i W

x10 pour Al Be Cu Mo b /
PbTaTiVZr ‘

/
!

/

x100 pour Ce NP 5
x1000 pour B

i
.y

Les aciers fortement alliés

{Au moins un élément dalliage atteint 5%)

Exemple : 7 <
X9.Cr Ni 18-10

% de cctr‘bonrw}
x 100 \

Eléments d'alliage f ‘
par teneur [
décroissante ) {
% réel des éléments d'allioges }

Aluminium et alliages d’aluminium corroyés

NF EN 573

La désignation utilise un code numérique. Il peut éventuellement étre suivi, si cela est
justifie, par une désignation utilisant les symboles chimiques des éléments et de nombres
indiquant la pureté de I'aluminium ou la teneur nominale des éléments considérés.

Exemple
COMPOSITION CHIMIQUE
V
I [ I | I_JI__II [ g ]
J A A A A A
Prefixe Eventuellement la deS|gnat|on ISO utilisant les
Europeen symboles chimiques entre crochets
Aluminium
Groupe 1xxx Groupe 2xxx a 8xxx
W : produits corroyés Pourcentage Pas de signification
minimum spéciale mais sert a
d’aluminium. identifier les
différents alliages
d’aluminium dans le
GROUPE groupe.
1 : aluminium pur (teneur > 99%)
2 . Al + cuivre (Cu) G G .
3 : Al + manganése (Mn) roupe 1xxx roupe 2xxx a 8xxx
4 : Al + silicium (Si) - 0 : limite d’impuretés | 0 : alliage original.
5 1 Al + magnésium (Mg) naturelles. 149 : correspondent
6:Al+ Mg + Sl 149 :indiquent le aux modifications
71 Al +zinc (Zn) contréle spécial successives de
8 : Al + autres eléments d’une ou de plusieurs | lalliage.
9 : Série non utilisée impuretés.
- W - B
Etat métallurgique de base
Dagré ﬂnf'l F 0 Subdivision des états écrouis H
de durete Brut de Ecroui Ecroui Ecroui Recuit
fabrication s seul restaure stabilise e plané
Faible H111/H114
1/4 dur H12 H22 H32 H42
1/2 dur H24 H34 H44
3/4 dur H16 H26 H36 Ha6
4/4 dur H18 HZ8 H38 H48
L Extra-dur A 9 )
Le premier chiffre aprés la lettre H indique le procédé utilisé.

e deuxieéme chiffre aprés la lettre H

indique le degré final d'écrouissage, ¢

donc de dureté,
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Charges extra légeres L
" = " 2: ~
couleur " Violet" Réf.324 | N
=T |
ol
2
Charges légéres K ®  REF.355 D=40 L=127 > 355-40-127
n n =
couleur " Vert" Réf.355
GAMME DISPONIELE
D1 L K A 30 % B 40 % C Approximatif
Ch mm mm mm N/mm N mm N mm N mm
darges moyennes 25 70 75 75 100 10 130 13
" " o 32 8,5 82 96 109 12,8 136 16
COUIeur Bleu Ref'356 10 5 38 6,8 78 11,4 103 15,2 136 20
44 (5] 79 13,2 106 17,6 144 24
51 5 77 15,3 102 204 135 27
64 4.3 83 19,2 110 256 151 35
Section du fil 76 3,2 73 22,8 97 30,4 125 39
Charges fortes 1,7 x 1,1 305 1,1 101 91,5 134 122 169 154
couleur " Rouge" Reéef.357 25 17.9 134 75 179 10 233 13
32 16,4 157 9,6 210 12,8 279 17
38 136 155 11,4 207 152 286 21
125 6.3 44 12,1 160 13,2 213 17.86 315 26
’ ’ 51 114 174 15,3 233 204 331 29
! 64 93 179 19,2 238 256 344 37
- L =Longueur totale du ressort détendu. 76 7.1 162 22,8 216 30.4 298 42
89 54 144 26,7 192 35,6 270 50
Section du fil 102 4.6 141 30,6 188 40,8 267 58
K o ) 23 x 15 305 14 128 91,5 171 122 227 162
Coefficient de raideur en N/mm 25 23.4 176 7,5 234 10 304 13
i 32 229 220 9,6 293 12,8 389 17
38 19,3 220 11,4 293 15,2 386 20
o 25 i 16 8 44 17.1 226 13,2 301 17.6 428 25
1 A =Char‘ge et course recommandées 51 15,7 240 15,3 320 20,4 424 27
— pour une durée de vie optimale. 64 10,7 205 19,2 274 256 385 36
__________ R 76 10 228 228 304 30,4 430 43
q 89 8,6 230 26,7 306 35,6 447 52
B =Charge et course maximales de Section du fil 102 7.8 239 30,6 318 40,8 452 58
g%% travail. 32 x 17 305 25 229 915 305 122 415 166
r:::~>—-|
% C =Charge et course approximatives du
D ressort comprimé a bloc.
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Solutions constructives
permettant un assemblage fixe non permanent

. . Par vis d'assemblage
Par vis de pression et goupilles
Niveau 1: Nivean 2 : Vis de pression L Plat
Type Surface principale Exemples de solutions TN Pieces ‘ Goupilles
d’assemblage du contact technologiques ’ immobilisées N\ [P | de positionnement
{ N\ |
Assemblages filetés, ;o RN ;'
— | Plane | pions de positionnement... N ‘ _ \ [ R |
c J TN : S
| pEvionTABLE Cylindrique B C Iavj‘r‘re, Cannelures, Gou]lsllle, S ! > ,{\/ : %| >
de révolution Vis de pression, Anneau élastique... £ : A
: : | i,
] Cmfj-{l,“e : — Adhérence conique, Clavette.. . d|_(H7/me) "\ Visdefixation
de révolution Par vis d’assemblage et clavette
Glissiére + arrét axial Liaison en rotation par clavette Par écrou et emmanchement
— Autre — .. R ' paralléle § 56.121  _ |
LIAISON 3 ves a 120 ou par manchon W; ; Maintien par écrou Clavetage eventuel
COMPLETE e
. § 56.7 -
Soudage, Collage, Rivetage, § 56.7 % _
Plane — ; - \ (o)
Sertissage... y , _', © b—
1 PERMANENTE il DY T & ) MK
™ =
Cylindrique ] 7 i | . N/
de révolution Frettage, Surmoulage... /] ! ! —
1
Embrayages, Freins & :
. TEMPORAIRE yages, : d<30 6
Roue libre, Arc-boutement .. d=32 k6 *

Par assemblage entre cuir et chair

Goupille cannelée

ISO 8740 ou 8744 / =
§ 53.12 ‘ H
_ S "
el ——— &= %
J ®
- o| 0 - [
( s| o
= d > 1
%
Vis sans téte gl
a six pans creux - Centrage ‘
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(30°)

mwn @@a

Echelle :

Vue isométrique

1:2

Coupe A-A

Echelle : 1:

v6

Jeyxe g°

Section C-C

Echelle = 1:

Coupe B-B
Echelle : 1:1

13 pales
identiques

Section D-D
Echelle : 1:2

Tol.Gén.: 0,2

Les cotes fonctionnelles sont tolérancées

/

Ech:1/2

=&

Matidre: EN AW 5754 Hifi ép.8/10

Date:

Tralitement:

N° Code: /

00 | 15712/706| LB| wvalidation

Aut|Modifications

produit ou

Ind|{ Date

Ce plan ne peut &tre copié, re

risation mol.nn_ A3H

iqué & des tiers sans notre auto

Disque a ailettes
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ELECTROEROSION 13 AJOURS ELECTROEROSION AUX COTES DU PLAN DXF
DECOUPE CYLINDRIQUE TOTAL JEU ZERO (PASSAGE 13 POINCONS DE
FORMAGE)

‘

37860

ELECTROEROSION 13 AJOURS ELECTROEROSION AUX COTES DU PLAN DXF
DECOUPE CYLINDRIQUE TOTAL JEU ZERO (PASSAGE 13 POINCONS DE
FORMAGE)

‘

ELECTROEROSION 4 @ DE 20MM DECOUPE CYLINDRIQUE TOTAL PASSAGE 4
COLONNETTES

ELECTROEROSION UN @ DE 12MM DECOUPE CYLINDRIQUE TOTAL PASSAGE UNE
GOUPILLE

wo | ©
! ELECTROEROSION 13 AJOURS ELECTROEROSION AUX COTES DU PLAN DXF
DECOUPE CYLINDRIQUE TOTAL JEU ZERO (PASSAGE 13 POINCONS DE
2ol | | FORMAGE)
‘
57902
e | ||
|| s
26089

ELECTROEROSION 12 AJOURS ELECTROEROSION AUX COTES DU PLAN DXF
DECOUPE CYLINDRIQUE TOTAL JEU ZERO (PASSAGE 12 POINCONS DE
% FORMAGE)

‘

ELECTROEROSION 4 & DE 28MM DECOUPE CYLINDRIQUE TOTAL PASSAGE 4 BAGUES

ELECTROEROSION UN @ DE 12MM DECOUPE CYLINDRIQUE TOTAL PASSAGE UNE
GOUPILLE
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22 | 8 [3essOrfde compression RABOURDIN
21 1 |Vis Chc Mé-25 527-6-25 RABOURDIN
20 65 |Vis Chc M6-45 527-6-45 RABOURDIN
19 4 |Vis Chc M8-30 527-8-30 RABOURDIN
18 26 |Vis Chc M8-45 527-8-45 RABOURDIN
17 2 | Vis Chc M12-60 527-12-60 RABOURDIN
16 4 |Pdalier lisse 1007-20-26 RABOURDIN
15 8 |Vis épaulée 1031-6-50 RABOURDIN
14 13 |Poincon court haut C48
13 13 |Poincon long haut C48
12 13 |Poincon court bas C48
11 13 |Poincon long bas C48
10 1 |centreur @35x10 C48
9 2 |Axe de centrage @20 501-20-70 RABOURDIN
s | 4 [premble Guds matice mabie
7 | 2 [Ememble Suide colonne RABOURDIN
6 5 |Colonne @32 et ®40 RABOURDIN

7813-41 40-280

5 1 [Haut poincon 300x300x30 X37CrMoV5-1
4 1 |Ejecteur 300x300x30 X37CrMoV5-1
3 1 |Haut rehausse 300x300x40 X37CrMoV5-1
2 1 |Bloc supérieur 500x400x40 RABOURDIN
1 1 |Bloc inférieur 500x400x40 RABOURDIN

Rep | Qté Désignation Matiere Observation
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